
Nogle DemMilinger om Nsrsabrikalionen,
optegnede paa en Reise i Skotland og England.

(Af Landmaaler F . M arscha ll.)

f a b r ik a t io n e n  af N o r flutter sig saa noie til D ra in in g , a t det 
ene er en absolut Folge af det andet, og de have derfor begge 
fundet en alm indelig In d g a n g  saavel i S ko tland  som E n g la n d ; 
overalt trceffer m an ved Teglværkerne M askiner til a t frabrikere 
D ra in ro r , og m an finder ikke faa  Voerker, der udelukkende be- 
fljceftige sig med disse. D erved er den bleven en meget vigtig 
In d u s tr i , som i R eglen betaler sig godt, og flaffer m ange 
Hcender Arbeide. E nhver G odseier, som lader draine et storre 
A re a l, h a r i Almindelighed selv O v n  og M askine, for a t fo r
skaffe sig de fornodne R o r  til eget F orb rug  til en billigere 
P r i i s ,  end han  kan kjobe dem. M a n  har ogsaa sogt fra  R e- 
g jeringens S id e  a t virke for denne In d u strie s  almindelige I n d 
g a n g , ved O phævelsen af de meget hsie A fgifter som ellers 
hviler p aa  flige V a re r ;  m an  m aa saaledes for M unrsteen , der 
ei overstige 1 5 0  Cubiktommer, betale en A fgift af 3  R bd . 63  si. 
fo r 10 00  S te e n .

Ved R orfabrikationen er der tre P un k te r a t  bemcerke: 
T ilberedningen af Leret, selve Fabrikationen og B rcrndingen. 
D a  det imidlertid ei er disse Liniers H ensig t, a t gaae ind i 
alle de Enkeltheder, som noevnte G jenstande kunde omhandle, 
saa skal jeg kun holde m ig til det A lm indelige, og referere til 
nogle af de storre Teglværker jeg h a r havt Leilighed til a t see.



H r . S tru th e rs  Teglvcerk ved R a tho  S ta t io n , Edinborg og 
G lasg o w  Je rn b an e , v a r alene indrettet p aa  R orfabrikation, og 
m an anvendte af den G ru n d  en scerdeles O m h u  derpaa. Leret 
opgravedes om E fteraare t og i Begyndelsen af V in te ren , for i 
Lobet af denne at blive udsat for Frosten, en Betingelse som 
m an  her anseer fo r undgaaelig  til Fabrikationen af gode R o r. 
S a a s n a r t  det tegnede til Frost, hvilket alm indelig v a r i B e g y n 
delsen af Novem ber, ophorte F abrikationen , og m an salte fuld 
K raft paa  a t kaste Leer op af G ravene. D en  storste D eel af 
det gode Leer som fand tes lige ved Vcrrket v a r a lt b rug t i de 
foregaaende A a r , og m an v ar tvunget til n u  a t hente det 
meste om trent ^  M iil derfra, for a t blande det med den tilbage
blevne ringere S o r t ;  blandede gave de udmcerkede R o r. D e  ny 
kastede Leermasser lod m an ligge i 1 ^  til 2  F od s tykke D yn g er 
for godt a t kunne g jennem fryses, og i F eb ruar eller M a r ts ,  
ligesom Frosten tillod det, begyndtes Fabrikationen p aany . T il  
a t udpresse R orene brugte m an en Maskine, der blev dreven af 
en 10 H estes D am pm askine, og som besorgede foruden R orenes 
U dpresn ing , en W ltn iu g  af Leret, samt rensede dette for R odder 
og S te e n . Leret b rag tes nemlig i en Je rnk asse , som um id
delbart stod i Forbindelse med M a sk in en * ), og i hvilken det 
undergik den samme B ehand ling , som ellers skeer i den alm inde
lige Leermolle; i K assen  var deb nem lig an b rag t en horizontal 
liggende A re besat med 8  skarpe K nive, der sijcrre Leret istykker 
og blande det; K nivene vare anbragte saaledes p aa  A ren  at 
Leret fortes frem af disse, indtil det for E nden faldt ned mod 
en R is t; presset igjennem  denne blev det renset fo r S te e n  og 
Rodder, og i denne T ilstand  i et R u m  nedenfor Risten trykket 
ud igjennem  Form erne ved et ho rizon taltliggende.S tem pel.

*) En Maskine af denne S ta g s  til L eller 4 Heste med Bomme og Heste- 
hjul koster 65 ^  Sterling. Den har den Fordeel at man med samme 
Hestekraft, som ellers anvendes til Leermollen, nu besorger foruden 
dennes Arbeide, ogsaa Udpresning af Rorene; der vindes altsaa 
Haandkraften, som ved de andre Mastiner anvendes dertil.



H e r m odtages de nu  dannede R o r  af et ^ F o d s  lang t B ord , 
der bestaaer af smaae Rullestokke anbragte ved 2  Sidestykker 
ved bevcegelige T appe , og omkring hvilke m an havde et Stykke 
S e ild u g  uden E n d e , som forte dem let hen over sig. N a a r  
R orene traadte frem igjennem  Form erne gav det almindelig 
et K nald  ved a t den sammenpressede Luft staffede sig en Ndvei, 
og da R orene gjerne vilde gaae op ad eller til S id e rn e , saa 
m aatte  m an  altid ved at holde H aan d en  for Enden styre dem 
lige ud af B o rd e t; var hele Lamgden kommet frem, blev denne 
ved en dertil indrettet Skjoeremastiue fljaaren i 3  Soet R o r, 
som derpaa, med Vcrrktoier der bestode i H a a n d ta g  forsynet 
fo r E nden med et Broet, hvorpaa der sad runde Stokke af for- 
stjellige D im ensioner, bleve forsigtig taget op og henlagte paa  
en B o r.

4  M an d  vare beskæftigede ved M askinen, 1 trillede Leret 
ind, 1 fyldte det i den, 1 tog mod R orene, og 1 trillede dem 
ind i T orrehuset. D ette  v a r et med T eg l behoengt H u u s  med 
Sidevoegge af sammenstaaede Broedder, hvilke vare til a t lukke 
op og i ,  eftersom V eiret tillod det; foruden i R eg nv e ir, var 
m an  isaer forsigtig med at holde dem lukkede n a a r  der indtraadte 
stoerke O stenvinde, da R orene ved for hastig T o rr in g  let revne. 
Torrehuset v a r indrettet med G ang e  paa  S iderne , og O pstandere 
i M idten  med H ylder p aa  1 A lens A fstand, og bestaaende af 
smalle Loegter, der ved del R u m  de vare anbragte i fra  hinanden 
tillod Luften ogsaa a t troenge op fra  neden.

T iden for T o rring en  v a r afhcengig af V eire t, men gik 
forholdsm æ ssigt i godt to rt V eir hurtig t. O fte  havde m an den 
Ulempe a t R orene under T o rring en  vilde krumme sig; for at 
undgaae det saa meget som m u lig t, brugte m an alm indeligt, 
saasnart H ylderne vare lagte til med en Roekke R o r, og disse vare 
ha lv to rre, strar a t lcegge en ny Roekke ovenpaa for a t tvinge 
ned p aa  den forste, og saa frem deles, eller og lod m an  en 
D ren g  rulle R orene ud p aa  et g la t B o rd  ved H jcrlp af et 
Broet, saasnart de begyndte a t krumme sig.



T il  B rcrnding  af R orene havdes en aflang  O v n ,  ind
vendig hvcelvet med 18  Skorstene og 12 Ildsteder, 6 p aa  hver 
S id e ;  den tog i det H ele 3 0 ,0 0 0  R o r  og T iden  til en B rcrn- 
ding v ar 3 D a g e  og 3  Ncrtter. D en  storste Forsigtighed a n 
vendte m an  herved, noget forlidt eller formegen V arm e odelagde 
let en heel O v n fu ld , hvorfor m an  havde sogt a t forskaffe sig 
flere sikkre K jendetegn p aa  Fuldbroending, hvorib landt E rfaringen  
havde givet Folkene en sikker M aalestok, i det Forhold, som R orene 
under B rcrndingcn sank sammen. Fabrikatet, som m an leverede 
her v a r af den F orm  som m an meest yndede i denne E g n , og 
bestod halv t i heelrunde (p ip e s), og halv t i halvrunde R o r med 
lose Bundstykker ( tile s). P riserne  for de H eelrunde vare:

1^ T om m e i L ysning  pro  m ille 7 R bd . 8 0  si. ^  
2 '  —  —  —  9 —  4 3  -
M u f f e r ................................... 2 —  66  -

p aa  halvrunde R o r  med lose Bundstykker:
3  T om m er i L ysning  pro mille 18  R bd . „ si.
4  —  —  —  29  —  66  -
5^ 45 — „ -

P a a  H r . J n g ra m s  Teglvcrrk i Portebello  dannede D ra in -  
fabrikationen mere en S id eg reen ; m an bestjcrftigede sig navn lig  
med a t fabrikere C loakror, Skorsteenspiber, M uursteen og f. l. 
T .  Jkkedestomindre anvendte m an  scerdeles O m h u  ved hun 
Fabrikation og leverede gode V are r. Leret v a r ogfaa fo rtrin lig t 
stikket dertil, en M a sse  som v a r meget stcerk, feed, ncrsten fri 
for S te e n  og uden Kalk. M a n  regnede 25  F od s D ybde for 
m an naaede Leer tjenligt til R o r ;  over dette laae deels M u u r-  
stcensleer, deels ildfast Leer; Lerets B ehand ling  for det kom til 
den egentlige R orm astine bestod i at lade det gaae igjennem to 
M a stin e r ; een h v is  H ensigt det v a r a t tilintetgjore de bladede 
Lag i Leret, og knuse en enkelt forekommende S te e n ;  denne 
bestod i 2 glatte Je rn v a ltse r, der arbeidede imod h inanden; 
den anden Maskine v a r en alm indelig Leermolle af stobt J e r n .

3



T il  selve Fabrikationen b rug tes en M askine af A in s lie s* )  P rin c ip , 
der ved Hjcelp af 2 g latte  V altser trykkede Leret ud igjennem  
Form erne. 4  Arbeidere vare beskjcrfiigede ved den; 1 D ren g  
sijar Leret i ganske tynde S k iv e r, 1 M a n d  lagde disse i M a 
skinen, og de andre to bragte R orene fra  den. 4  M a n d  kunde 
i en D a g  fabrikere 9 0 0 0  1 4 " R o r.

D e  to O vne, som fand tes her, vare aflange, hvoelvede ind 
vendig og havde 12 Ildsteder samt 3 8  Skorstene, og toge hver 
3 0 ,0 0 0  R o r. T iden til en B rcending v ar her ogsaa 3 D og n , 
og Kjendetegnet p aa  Fuldbrcending v ar RodglodhedenS O v e r
gang  til Hvidglodhede. Fabikatet bestod navn lig  af R o r  med 
faste Bundstykker (p ip e ti le s ) ;  af halvrunde R o r  fabrikerede m an  
meest de storre S o r te r . P riserne  v are:

2  T om m er i L ysning pro  mille 9 R bd. „ si.
H  2 4  -  -  -  11 -  23  -

3 4  —  —  —  15 —  6 4  -
5 —  —  —  22  —  4 6  -

H alv run d e  R o r.
3 T om m er i L vsning pro mille 11 —  23  -
5  —  —  —  22  —  4 6  -
7 -  -  -  4 5  -  „ -

F o r  Bundstykker halv  P r i i s .
F rem gangsm aaden  ved Lerets B ehand ling  v ar om trent 

ligedan ved det i samme B y  beliggende store Teglvcerk, der t i l 
horte en H r . Livingston. M askinen til P re sn in g e n  af R orene 
var af C lay to n s P rin c ip , bestaaende i to lodretstaaende C ylindre, 
der fkifteviis kunde fyldes, og et lodret staaende S te m p e l, som 
pressede Leret ned og ud igjennem  Form erne. R orfabrikationen 
v a r her ligesom ved hiin t en B itin g .

E n  fra  de noevnte Teglvcerker forskjellig M aad e  a t behandle 
Leret p aa  havde m an h os H r . Clark, B elford H a l l ,  N orth- 
um berland , hvor m an udelukkende beskjoeftigede sig med denne

*) Denne Maskine vakte for nogle Nar tilbage almindelig Opsigt, men er 
nu »asien sorlrcengt af nyere Maskiner.



Fabrikation. Leret indeholdt nem lig endeel S a n d  og K alk , og 
m an  v a r derfor nodsaget til a t flemme det. F rem gangsm aaden  
herved v a r denne: M a n  havde en rund  3 F od s dyb K asse, 
med en alm indelig M ollesteen i M id te n , der optog om trent 4  

D eel a f K assen, og ved hv is lodret staaende A re v a r anbrag t 
tvende B om m e behcrngte ved E nden med to svoere Je rn h a rv e r ; 
tillige v a r an brag t i B unden  af K assen , mellem S te n e n  og 
K assen s S idevæ gge, p aa  4  S ted er, hvert S le d  fire fkarpe Knive. 
Leret kastedes i denne K asse, og n a a r  M askineriet gik, pumpede 
en P o s t stadigen V and  ned p aa  Leret; H arverne  og K nivene 
skjare Leret i fine Stykker, og V andet opblodte det til det tilsidst 
blev til en tynd B a llin g . I  denne T ilstand  aabnede m an  et 
S k u d , og M assen  lob igjennem  en R ist til R enderne, der 
forte det til S lem m ekulerne, Bede i Q v a d ra t ,  omgivne af en 
lille V old og belagte med G r u n s ;  M ollestenen knuste en enkelt 
S te e n , og S a n d  sam t R odder afsattes ved R isten og i Renderne.
I  S lem m ekulerne blev det n u  liggende V interen  over for at 
gjennemfryseS. D e t undergik saa endnu en T E ltn ing  i den a l 
mindelige Leermolle, for det kom til selve R orm afkinerne; disse 
v a re : een med horizontalliggende S tem p el til a t skyde R o r  ud 
til begge E nder, og en med lodretstaaende S tem pel af C lay to n s 
P rin c ip . D en  sidste leverede om D a g e n  6 0 0 0  2 "  R o r ,  og 
10 00  S tk . 6 "  R o r  og kostede E 4 0 .  D en  forste kostede L  37 . 
Fabrikatet v a r udelukkende runde R o r. P riserne  v are:

2  T om m er i L ysning  pro  mille 9  R bd . 8 2  fi. (1 4 "  lange)
3 z  —  —  —  14 —  22  - —  <
4 4  —  —  —  19 —  6 8  - —
5 -  -  -  21 -  „ - -

Ved ethvert Teglvcerk fandt m an i Almindelighed O v n  og 
M ask ine , men V arerne  paa  m ange S te d e r meer eller mindre 
flette og fortjene derfor ei a t o m ta le s; kun sial jeg endnu 
n av n e  H r . M a r s h a l l s  Teglvcerk ved P a tr in g to n , Dorkshire, hvor 
m an  udelukkende besijceftigede sig med a t fabrikere D ra in ro r, og 
hvor Fabrikkens hensigtsmcessige In d re tn in g  og V are rn es  Godhed 
udmcerkede sig sårdeles. H ele Voerket, samt den hosliggende
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G a a rd s  kunstige V andledning og Jo rd e n s  D ra in in g  vare ud 
forte af den bekjendte Jo siah  P a rk e s , og stod derfor i I n te t  
tilbage. Leret blev saa vidt m ulig t opgravet for V interen  for 
a t udscrttes for Frosten, og kom saa lige til M askinen, der var 
af samme C onstruction , som H r . S tru th e r s  M askine. D enne 
var an brag t i M id ten  af et 2  E ta g e s  T o rre h u u s , hvori m an 
saavel forneden som foroven kunde henlcegge R o r  til T o rrin g , 
og blev dreven af en D ampmaskine. I  selve Torrehuset var 
O vn en  bygget, for a t  hjcelpe til a t opvarme dette for R orenes 
hurtige T o rr in g ; den v a r af en ny C onstruction , med 3  I l d 
steder for E n d e n ; Holden p aa  O v n en  v ar 12  Fod, og Lcengden 
og Bredden 20  F o d ; indvendig hvcrlvet, H voelvingens M n n r  
1 4 " tyk; S id e rn e  mellem 3  og 4  Fod. T i l  a t regulere Trcrkket 
havde m an 9  smaae S korstene; R ogen forsvandt i B agsiden af 
O vn en  gjennem 3 H u lle r og fortes i en indm uret Rende under 
den og ud igjennem  Torrehuset indtil den i M id ten  af H uset 
gik op i en lang  Skorsteen. Fordelen ved denne O v n  laae i 
a t m an kun behovede 36  T im er til en Brcending af 2 0 ,0 0 0  
R o r. Foruden denne O v n  havde m an  endnu 5 runde O v n e ; 
disse havde hver 10 Ildsteder og en stor Skorsteen i M id len , 
sam t toge hver 1 5 ,0 0 0  R o r. Torrehuset til disse v a r ogsaa 
stcrrkt opvarmet, saa m an kunde, uafhcengig af V interen , fabrikere 
R o r hele A aret rund t. —  In d sæ tn ing en  af Norene v ar her 
ligesom p aa  de andre S te d e r;  m an satte de store p aa  B unden , 
og fyldte dem ud med smaae R o r ,  og saaledes byggede m an 
op ad ; altid de storre og tungere forneden, og de lettere fo r
oven; O vnene fyldtes fuldstændig fra  dertil indrettede H u lle r 
fo roven ; n a a r  dette v a r skeet, blev a lting  omhyggelig m uret til 
og Fyringen  begyndte; efter endt Brcending aabnedes D orene 
fo r a t tillade A fkjoling, som alm indelig medtog flere D ag e . 
P rise rn e  p aa  R orene v are:

M ufferne.
1 T om m e i Lysning pro  mille 4  R bd. 67  st: —  2 R bd. 23  st. 

o I s  —  —  —  5 —  7 9  - —  2 —  66  -
i z  —  —  —  6 —  4 5  - —  3  —  13 -



2 T om m er i L ysning  pro  mille
o i _  _

4
5
6

8 R b d . 10 tz. —  4  R bd. 24  tz. 
11 —  23  - 
16 —  16 - 
23  —  36  - 
27  -  „ -
36  -  „ -

7 4  —  —  for Foden „ —  14 -
9  -  -  -  „ -  21 -

12 -  -  -  „ -  314

A nim rrkn ing . P a a  Hr. Godseier Tesdorpfs Teglvcerk paa O urupgaard bliver 
Rorfabrikationen dreven med soerdeles Omhu. Leret som uden videre Tilbered
ning alt er godt. bliver »derligere behandlet for at slkkre sig de bedste R o r; 
det bliver nemlig omhyggeligt stemmet i en dertil indrettet fortrinlig Molle. og 
udsat Vinteren over for Frostens Indvirkning. Til Bestvrelsen af Fabrikken 
haves en dygtig Lippe-Dethmolder, der i en Rakke af A ar i Meklen- 
borg har givet sig af med denne Fabrikation. — Maskinen, der benyttes 
er af dem med horizontalliggende Stempel; Leret krykkes igjennem en Rist 
til den ene Ende og igjennem Formerne til den anden. 4 M and fabrikere 
med denne om Dagen 6000 af 1 Tomme i Lysning, 5000 af 14 '. 
3500 af L", L500 af L^". 2000 af 3" og 1500 Stk. af 4" R or.


