OMKRING
KAPACITETSUDNYTTELSESTEORIEN

Af HO WINDING PEDERSEN

IL Trods for den stigende Interesse for Kapacitetsudnyttelses-
T problemet, er dette Problem kun i ringe Grad behandlet af
den teoretiske Pkonomi. Ganske vist har den Del af Okonomiens
Teori, hvor Spgrgsmaalet om Kapacitetsudnyttelsen hgrer hjemme,
nemlig Teorien om Produktions- og Udbyttelovene, jeevnligt veeret
taget op til Drgftelse i de senere Aar, ja, har endog veeret Gen-
stand for et »Symposions med Deltagelse af fremstaaende @ko-
nomer!), Men det er ikke alene Betegnelsen for denne Festlighed,
der viser tilbage mod det klassiske. Behandlingen af Omkosi-
ningslovene har i alt for hgj Grad veeret preeget af de nedarvede
statiske Synspunkter, og da en Kapacitetsudnyttelsesteori ngdven-
digvis maa blive et Stykke dynamisk (Pkonomi, er Resultatet ble-
vet, at de Faenomener, der knytter sig til den vekslende Kapaci-
tetsudnyttelse, kun ufuldsteendigt er indarbejdet i den teoretiske
(?konomi.

Fra Produktions- og Omkostningslovenes Synspunkt er Kapaci-
tetsudnyttelsesproblemet det Problem, der angaar, hvorledes Pro-
duktmeaengden og Stykomkostningerne varierer, naar man sam-
men med en given Maengde af et eller flere Produktionsmidler
anvender vekslende Maengder af et eller flere andre Produktions-
midler, altsaa udnytter den uforandrede Faktors Kapacitet i for-
skellig Grad. Eller for at benytte den Sprogbrug, der er hsevd-
vunden her paa Bjerget: Hvorledes varierer Afkast og Styk-
omkostninger, naar man heaelder et vekslende Antal Variabler paa
en Fix?

Den gangse Teori er her den, at Produktmzngden ved veks-
lende Kombination — d. v. s. Sammensetning af Produk-
tionskomponenter i forskellige Proportioner — varie-

'y Economic Journal 1930: Increasing returns and the representative firm.
A symposium. (D. I. Robertson, P. Sraffa og G. F. Shove).
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rer 1 Overensstemmelse med den saakaldte Proportionali-
tetslov, eller kortere og mindre ulogisk: Proportionslov. Til
Samarbejde med en given Fix kraves et vist Minimum af
Variabler, for at der overhovedet kan fremkomme noget Pro-
dukt. Forpges Meengden af Variabler, stiger Produktmaengden i
Begyndelsen paa en saadan Maade, at den Forggelse, Produktet
undergaar, naar Antallet af Variabler pges med en Enhed, er
stigende, indtil et vist Punkt — Marginalmaksimum?) —
er naact. Derefter stiger Produktmzengden med aftagende
Tilskud for hver Forggelse af Antallet variable, indtil Produkt-
mangden ikke kan forgges mere. Totalmaksimum er naact,
og Fixens Kapacitet udtigmt. Prdver man yderligere at fordge
Antallet af wvariable, bliver Produktmaengden mindre. Udregner
man Produktmaengden pr. anvendt Enhed af den variable, finder
man, at dette Gennemsnitsprodukt stiger fra Minimum til et vist
Punkt—Gennemsnitsmaksimum — er naaet, for derefter
at falde. Forgges Antallet af variable udover Punktet Gennem-
snitsmaksimum, stiger altsaa Produktmsengden mindre end pro-
portionalt med Antallet af Variabler. (Det aftagende Udbyttes
Lov).

Visse Forfattere hzevder imidlertid den 1 hvert Fald tilsyne-
ladende ganske modsatte Teori, at Produktmeengden, naar man
forgger det Antal Variabler, der samarbejder med en given Fix,
stiger proportionalt med Maengden af Variabler, indtil Fixens
Kapacitet er udtgmt. Stykomkostningerne bliver altsaa en Sum
al en Variabel-Udgift, der bliver konstant, og en Fix-Udgift, der
er omvendt proportional med Produktmangden og med Mwengden
af Variabler. Den Kapacitetsudnyliclsesteori, der kan udledes af
denne Forudsstning, vil viere dette Tidsskrifts Liesere bekendt
fra Ingenigr Jantzens Afhandling®).

Det er ikke Formaalet med naerveerende Artikel at tage Stand-
punkt i denne Strid. Tvwertimod hviler det félgende paa den For-
uds@tning, at Proportionsloven er det rigtige Udtryk for Pro-
duktmeengdens Afhwengighed af Kombinationen af Produktiions-
komponenter.

Den gengse Fremstilling af Kapacitetsudnytielsesproblemet ud
fra Proportionslovens Forudseetninger er félgende:

"y 1 det folgende anvendes for Proportionslovens afgorende Punkler de af
Lektlor Carl Iversen indforte Belegnelser.

*) Ivar Jantzen: Voxende Udbytte 1 Industrien. Nalionalokonomisk Tids-
skrift 1924,
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Virksomhedernes faste Anleg kan ikke tilpasses efter Sving-
ningerne i Afsatningsmulighederne. Naar Produktionens Stgr-
relse skal sendres, maa det derfor ske ved, at man sendrer det
Antal Variabler, der samarbejder med det faste Anleg. Produkt-
mangden og Stykomkostningerne varicrer derfor 1 Overensstem-
melse med Proportionsloven?).

Denne Behandling af Problemet er imidlertid neeppe fyldest-
ggrende, og der skal 1 det fglgende ggres et Forsgg paa at godt-
ggre denne Opfattelse. —

De Problemer, der opstaar omkring Kapacitetsudnyttelsen, kan
deles i to Grupper, de, der vedrgrer Virksomhedens Anlaggelse,
og de, der opstaar derafl, at det faste Anleg, en Gang til Stede,
underkastes en vekslende Udnytielse. Forinden Behandlingen af
disse Problemer paabegyndes, maa imidlertid Forudsatinin-
gerne praciseres.

Det forudseettes som saxedvanligt, at Produktionsmidler-
nes Priser er givne og uafhaengige af den Efterspgrgsel, der
stammer fra den betragtede Virksomhed. For at isolere Proble-
met forudseettes endvidere uforandret Teknik. Der bliver
altsaa kun Tale om at anvende Produktionsmidlerne i forskelligt
Maengdeforhold, men ikke om at vaelge mellem forskellige Pro-
duktionsmetoder, hvor man bruger forskellige Arter af Produk-
tionsmidler. Det fglgende tager Sigte paa en Virksomhed, der
fremstiller en eller anden Vare, og kun de Omkostninger,
der vedrgrer selve Fremstillingen, tages i Betragtning. Endelig
fores Reesonnementerne forelghigt under statiske Forud-
setitninger,

I

Naar en Virksomhed skal anlegges, opstaar det Spergsmaal,
i hvilket Maengdeforhold de forskellige Komponenter skal anven-
des. Afggrende herfor er dels den Maade, hvorpaa Produktmaeng-
den varierer med vekslende Kombination af Komponenter, dels
Komponenternes Priser. Hvad angaar det fgrste Spgrgsmaal,
er det som ovenfor anf¢rt en Forudsetning for denne
Fremstilling, at Afkastet fglger Proportionsloven, og som he-
kendt er i dette Tilfeelde det pkonomisk bedst mulige Maengde-

'y Se . Eks. Dr. Erich Schneider: Slatische Koslengeselze. Nationalekono-
misk Tidsskrift 1932, (Tillwldet »Particlle Anpassunge).
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forhold mellem Komponenterne — Oplimumskombinationen —
bekendt, naar Komponenternes Priser er givine. Spgrgsmaalet er
nu, om disse Priser if¢lge de opstillede Forudswetninger er kendte,
og Problemet om Kombinationen af Komponenter saaledes alle-
rede lgst. For at besvare dette Spgrssmaal maa det nzermere
preeciseres, hvad der forstaas ved Begrebet Komponent.

Ved Komponenterne forstaas Arbejde, maalt i Arbejds-
timer, flydende Kapital, maalt specifikt efter Komponentens Art,
og Benyltelse af Plads (Produktionsfaktoren Jord) og af fast
Kapital, maalt i Brugstimer, altsaa Pladstimer og f. Eks. Maskin-
timer. (Der forstaas her wved dette Begreb Benyttelsen af
en Maskine i en Time). Efter de opstillede Forudswetnin-
ger er Arbejdstimens og den flydende Kapitals Priser givne
Dette er imidlertid ikke Tilfaldet for Plads-
timens og Maskintimens Vedkommende. Hvad der
her er givet, er — for at holde os til Maskinen alene som Reprea-
sentant for fast Kapital og Plads — Prisen paa Maskinen,
ikke paa Maskintimen, hvis Pris fgrst er bekendt, naar man
foruden at kende Maskinens Pris ogsaa ved, hvor mange Timer
den bliver benyttet. Det er derfor ngdvendigt naermere at under-
spge, hvilken Betydning Benyttelsestiden har for Virksomhedernes
(Dkonomi.

Det er dog ikke nédvendigt at komme nzermere ind paa Spergs-
maalet om den faste Kapitals Amortisation. Man kan uden stgrre
Fejl sige, at den aarlige Udgift til Forrentning og Amortisation
af det faste Anlaeg har en med Anlaeggets Omfang given Stgrrelse,
uafhengig af Produktionens Omfang, og her kan Dr¢ftelsen af
Brugstidens Betydning tage sit Udgangspunkt. Den aarlige Udgiit
til Forrentning og Amortisation af det faste Anleg er en fast
Udgift, d. v. 5. en Udgift, der skal afholdes, uanset om Virk-
somheden er i Gang eller ikke, og hvis Stgrrelse er uafhzengig af
Produktionens Omfang. Til de faste Omkostninger hgrer, foruden
de neevnte, Udgiften til en vis Del af Arbejdskraften, navnlig den
ledende, der altsaa saa at sige hérer med til sdet taste Anlege.

De lgbende Omkostninger er de Udgifter, der kun
skal afholdes, naar Virksomheden cr i Gang, og som varicrer
med Produktionens Omfang. De omfatter Udgifterne til flydende
Kapital og en Del af Arbejdskraften.

L.ad os se nermere paaen Virksomhed, der har en fast Udgift paa
A Kr. aarlig, og lad os teenke os, at Produktmsengden har samme
Stgrrelse,  Stk. daglig, naar Produktionen i det hele taget er
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i Gang. Til denne daglige Produktmeangde svarer en vis lgbende
Udgift pr. Dag, B Kr. Hvis Virksomheden er i Gang N Dage 1
Aaret, bliver altsaa Produktmaengden NQ, Totalomkostningerne

g _[_ T .
A+ NB, og Stykomkostningerne p= ‘}ﬁ;—u Det grafiske Ud-
tryk for denne Formel for Stykprisen er en Hyperbel med Asymp-
o B
toterne xX=0 og }_Q.

Men her varierer jo den lgbende Udgift proportionalt med Pro-
duktmeengden, eller, hvad der er et Udtryk for det samme, den
lpbende Udgift pr. Stk. er ]umstnnt=-8 uanset Produktionens
Stgrrelse. Og er der ikke netop, derved at Proportionslovens Gyl-
dighed er gjort til en Forudsaetning, taget Afstand fra den Teori,
der haevder, at der er Proportionalitet mellem den producerede
Maengde og den variable Udgift, naar man helder et vekslende
Antal Variabler paa en Fix?

Man kan, naar man ved Fixen forstaar selve det faste Anleg
og ikke det, der her er kaldt Komponent, nemlig Benyttelsen af
Anlsegget i en vis Tid, haelde Variabler paa Fixen paa to Maader.
Hvis man hver Dag lader en Arbejder bearbejde 10 kg Raastof
ved Hjeelp af en Maskine, vil der, jo flere Dage der gaar, blive
anvendt mere og mere Raastof og flere og flere Arbejdstimer
sammen med Maskinen, altsaa blive haldt flere og flere Variab-
ler paa Fixen. Der er ingen Grund til at antage, at Produkt-
mangden skulde veere veesentlig forskellig fra Dag til Dag, og
den lgbende Udgift er den samme hver Dag, en Daglén og Prisen
paa 10 kg Raastof. Altsaa er Produktmaengden proportional med
den lgbende Udgift.

Men ved at heelde Variabler paa Fixen paa denne
Maade har man ikke h=ldt Variabler paa en Fix
i Proportionslovens Forstand. Det ggr man derimod,
hvis man gaar over fra at anvende 1 Arbejder og 10 kg Raastof
om Dagen pr.Maskine til at anvende f.Eks. 2 Arbejdere og 20 kg
Raastol, Her wendres Kombinationen — d. v. 5. man @endrer Pro-
portionerne mellem de i et givet Tidsrum anvendte Maeng-
der af de forskellige Komponenter — og naar man saaledes prg-
ver paa al pine en stgrre daglig Produktmeangde ud af det samme
faste Anleeg ved at forgge Antallet af Arbejdere og den Meengde
Raastof o. s. v., der pr. Dag eller pr. Time anvendes i Virk-
somheden, vil Produktmengden ikke stige proportionalt med de
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variable Udgifter, men vil efter Forudswetningerne folge Propor-
tionsloven.

Proportionsloven giver Udtryk for, hvordan Produktmangden
varierer, naar man i et givet Tidsrum, hvor Virksom-
heden er i Gang hele Tiden, anvender Komponenter i
vekslende M=zngdeforhold, altsaa sendrer Kombinationen.
Den Lov, der under visse Forudseetninger har sit grafiske Udtryk
i en Hyperbel, og som man kan kalde Benyttelsesloven, viser, tor
det Tilfwelde at en Del af Omkostningerne er faste, Virkningerne
med Hensyn til Produkimaengde og Stykomkostninger af, at en
given Kombination af Komponenter anvendes i
et Tidsrum af vekslende Leengde.

Det fremgaar af det ovenstaaende, at Produktmangden maa
opfattes som en Funktion, dels af de Mzengder, der pr. Tidsenhed
anvendes af de forskellige Komponenter (Kombinationen), dels
af Laengden af det Tidsrum, hvori Kombinationen anvendes').
Et Anlegs Kapacitet faar altsaa saa at sige to Dimensioner, og
Begreberne »Fix« og »Variabele viser sig at have en tilsvarende
tvetydig Mening ligesom ogsaa Udtryvkket »at haelde Variabler paa
en Fixe, der derfor bgr undgaas. I det feglgende er der for at
undgaa Forvirring anvendt forskellige Betegnelser for Fix og
Variabel i de to Love. Den uforandrede Komponent eller Faktor
i Proportionsloven kaldes den konstante, modsat den va-
riable. T Benyttelsesloven tales der derimod om den faste
Faktor (cller det faste Anleg) og om de bevagelige (eller
efter det svenske: rgrlige) Faktorer, der henholdsvis medfgrer
faste ogl¢bende Udgifter?).

" Det er derfor lidet oplysende al udtrvklke Produktmiengden alene som
en Funktion af de anvendte Miengder al de forskellige Komponenter:
y="F{v,, vo, Y50 - s Yim)-
Sterrelsen af den daglige Produktion maa efter det ovenstaacnde udtrykkes
som cn Funklion, dels af Arbejdstidens Liengde, t Timer, dels af de pr. Time
anvendle Miengder af de forskellige Komponenter, altsaa
r=uwu it n,, 0, Ns. «... A
Under dynamiske Forhold, hvor saavel den daglige Arbejdstid som Kombi-
nationen er vekslende fra Tid til anden, bliver Formlen for Sterrelsen af
den aarligt producerede Maxngde
R=2xXN:pllLn,.n.,n, .... N,
hvor N er det Anlal Dage, Kombinationen (n;, n., . . ., n,) anvendes i t Timer.
*) Konstant og fast Faklor svarer ikke nsdvendigvis Llil hinanden. Under
dyvnamiske Forhold kan man I. Eks. tenke sig. at en eller anden Maskine
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Undersgger man Arbejdstidens Betydning for Stykomkostnin-
gerne under Forudssetning af uforandret Kombination, kan man
med den Forudsetning, at den faste Udgift pr.Dag er given, og
at Produktmeengde og lgbende Udgift er ens fra Time til Time,
opstille en Formel svarende til den, der gjaldt for Stykomkost-
ningernes Afhsengighed af det Antal Dage, Virksomheden er i
Drift. Lad den faste Udgift pr. Dag vere F Kr., den Igbende pr.
Time 1 Kr.,, Produktmangden pr. Time r 5Stk. og Arbejdstiden
t Timer. Stykomkostningerne bliver da p:lij_]tl (Grafisk en
en Hyperbel). Men den Proportionalitet mellem Produktmeaengde
og lgbende Udgifter, som denne Formel forudszetter, vil i hvert
Fald kun vezere til Stede en Del af Dggnets Timer. Forlenges
Arbejdstiden ud over en vis Greense, begynder de lgbende Om-
kostninger pr. produceret Enhed efterhaanden at stige, dels fordi
den pr. Time producerede Meengde tager af, naar Traetheden be-
gynder at melde sig hos Arbejderne, og dels fordi der, naar Ar-
bejdstiden forlenges ud over den normale Arbejdsdag, maa be-
tales Overarbejdspenge. Hvor der anvendes Flerholdsdrift er de
lgbende Omkostninger pr. Stk. af de samme Aarsager h¢jere om
Natten end om Dagen.

Den Tendens til Fald i Stykomkostningerne, som en Forlsen-
gelse af Arbejdstiden medfgrer, fordi de faste Udgifter bliver for-
delt over en stgrre Produktmeengde, modvirkes altsaa af en Stig-
ning i de lgbende Omkostninger. Resultatet bliver, at Stykomkost-
ningskurven efter et vist Punkt ikke leengere forlgber som en
Hyperbel, men falder svagere, for maaske endog at stige efter at
have naact sit Minimum, et Optimum for Arbejdstidens Laengde,
der ligger ved ¢t des hgjere Timeantal, jo hgjere de faste Ud-
gifter er i Forhold til de lghende. Da der i Arbejdsoverenskom-
sterne er aftalt en vis Normalarbejdsdag, som Regel 8 Timer, kan
Driftsherren ikke veaelge Arbejdstid efter Behag, men der vil som
Regel kun veere Tale om 8 Timer, suppleret med et Antal Over-
arbejdstimer, eller, hvor der anvendes Flerholdsdrift, et, to cller
tre Skift, suppleret med Overarbejdstimer. Det foran anférte be-
varer dog for saa vidt sin Betydning, som det bliver Forholdet
mellem faste og lpbende Omkostninger, der bliver afggrende for,

paa en Tid af Aaret er i Virksomhed, paa en anden staar stille. I Proportions-
loven herer den altsaa til Variablerne, men i Benyttelsesloven til den faste
Faktor, og Udgilten til Maskinen er en fast Udgift.
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om det betaler sig til Stadighed at anvende Overarbejde, og om
det betaler sig at anvende Flerholdsdrift. —

Naar det er bekendt, hvor mange Dage om Aaret og hvor
mange Timer om Dagen, Virksomheden er i Drifl, er ogsaa Pri-
sen pr. Times Benvtielse af de faste Faktorer dermed givet. Naar
det er Tilfeeldet, kender man alle Komponenternes Priser, og som
omtalt er ogsaa den optimale Kombination dermed bekendt. Hvad
vil det sige, at Kombinationen er bekendt? Det vil sige, at vi nu
ved, hvor megen Arbejdskraft, hvor meget Raastof o. s. v, der
skal anvendes pr. Time, og hvor mange Maskiner o.s. v., der skal
benyttes. Men Antallet af Maskiner og andre faste Faktorer er jo
igen afgprende for de faste Udgifters Stgrrelse, og den anvendte
Mwzengde Arbejdskraft, Raastof o. s. v. bestemmende for de lg-
bende Udgifter. Naar de fasie og de lgbende Omkostningers
Hgjde i det foregaaende har vaeret taget for given, kan det alitsaa,
for at tale Matematikkens Sprog, kun have vaeret »forelébigt be-
kendtes. 1 Virkeligheden er Benyttelsestiden og Kombinationen
indbyrdes afhzengige. Kombinationen bestemmer Héjden af faste
og l¢bende Udgifter. Forholdet herimellem er afggrende for Be-
nyticlsestiden. Benyttelsestiden bestemmer Priserne pr. Times Be-
nyttelse af de faste Faktorer, Priser, der igen er afggrende for
Kombinationen. Kan man ved Virksomhedens Anlmggelse kun
paaregne en kort Benyttelsestid — Virksomheden kan maaske
kun veere i Drift en Del af Aaret — bliver Prisen pr. Times Be-
nytielse af det faste Anlaeg hgj. Man vil derfor anvende en Kom-
bination, der indskrzenker Anvendelsen af faste Faktorer til For-
del for beveegelige.

Denne Forbindelse mellem Kombination og Benyttelsestid skal
nu forsgges nermere illustreret ved en aritmetisk Behandling af
Problemet under sterkt forenklede Forudssetininger., Lad os tenke
os en Virksomhed, hvor der kun tages Hensyn til to Produktions-
midler (de gvrige er fric Goder), et varigt, ubeveegeligt, m (Ma-
skine), og et beveegeligt, a (Arbejde). Det forudseetles, at Virk-
somheden er i Gang hver Dag Aaret rundt, og at der hver Dag
produceres — og afseettes — lige meget (statiske Forudsaetnin-
ger). Under disse Forudsetninger kendes den daglige Udgift pr.
Maskine: f Kr. Endvidere forudssttes Prisen pr. Arbejdstime,
q Kr, og Arbejdstiden, t Timer, bekendtl, og endelig forudsaettes
det, at Produktmzngden med en given Kombination er den
samme fra Time til Time, nanset Arbejdstidens Leengde.

De Stgrrelser, der sgges, er:
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1) r=Produktmangde pr. Time. 6) E—= Dagligl afsat M=ngde.

2) n, = Arbejderantal. 7} F = Fast Udgift pr. Dag.

3) nm = Antallet al Maskiner. 8) 1= Lebende Udgift pr. Time.
4) s = Maskintimens Pris. 9) p = Stykomkostningerne.

53) T =Produktmmengde pr. Dag.

Mellem de opregnede Stgrrelser faar man nu fglgende Rela-
tioner:

r=opMaNm).eecenn.. (1} E=gipl.ccoovon... {2)
_l'_'l‘_ d[‘__f[ 9 E=T ............... {(6)
dn, dng st =) Fe=tip feeeennnnnnn. 7

f 1 =M oevrenreannn. (8)
3——t ............... IB:I _E:tlm] tg}
y A T S (4) P=="p e

Ligning (1) udtrykker den pr. Time producerede Mzengde som
en Funktion af de anvendte Komponentmeangder. (2) bestemmer
Kombinationen ved at forlange, at de to Komponenters Granse-
produkter skal veere proportionale med Komponenternes Priser
(Substitutionsloven). (3) siger, at Maskintimens Pris er lig den
faste Udgift pr. Dag til en Maskine, divideret med Timetallet,
(4), at den dagligt producerede Meengde er lig Produktet pr. Time,
multipliceret med Timetallet, og (5), at den afsatte M=engde er en
Funktion af Prisen. (6) udtryvkker, at den dagligt afsatte og den
dagligt producerede Mzngde er lige store. (7) bestemmer den
totale faste Udgift pr. Dag som Antallet af Maskiner, multipli-
ceret med den faste Udgift pr. Dag pr. Maskine. (8) bestemmer
den lgbende Udgift pr. Time, og (9) Stykomkostningerne?).

Ligningerne viser Sammenheengen mellem Benyttelsestiden,
Kombinationen og Stykomkostningerne. Ggres Arbejdstiden kor-

tere, bliver Maskintimens Priss:% hgjere. Felgen er, at n, og n ,

cendres. Man vil bruge feerre Maskiner og i hgjere Grad efter-
spagrge Arbejdskraft. Stigningen 1 Maskintimens Pris tenderer til
al forhgje Stykomkostningerne, en Tendens, der som bekendt kun
delvis kan undgaas ved at substitucre Arbejdskraft for Ma-
skinkraft.

1) Al udvide Behandlingen il at omfatle flere Komponenler er et Sporgs-
maal om Malematik, og Ligningerne er for saa vidt generelle. Der er for
Ligningerne (1) og (2) ingen Forudsseininger gjort om Funktionernes nier-
mere Arl. hvad der har den den Betydning, at Ligningernes Gvldighed ikke
er begrienset iil de Tilfwlde, hvor Produktmmngden pr. Time folger Proposr-
tionsloven., Gyldigheden er blot begrenset af de statiske Forudsweininger og
al den Forudselning, at der hver Time fremstilles en lige stor Produkt-
mxngde, uafhmengigt af Arbejdstidens Lmngde.
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I

De staliske Forudszetninger skal nu forlades og Kapacitetsudnyt-
telsesproblemet behandles under dynamiske Forudsatninger.

Naar man lader de statiske Forudseetninger falde, kan Lignin-
gerne ikke leengere benyttes. Det Antal Dage om Aaret, Virksom-
heden er i Gang, den daglige Arbejdstid, den afsatte og den pro-
ducerede Maengde er under dynamiske Forhold svingende fra Tid
til anden, og som Fglge heraf bliver der heller ikke Tale om at
anvende een ganske bestemt Kombination af Komponenter. Selv
om det faste Anlaeg har en uforandret Stgrrelse, endres det Antal
Variabler, der samarbejder med denne konstante Faktor, efter
som Produktionen skal ¢ges eller mindskes, og Produktionssmttet
faar altsaa en vekslende Sammensaeining. En anden Vanskelig-
hed er den, at man under dynamiske Forhold ikke kan anvende
Kostprincippet. Fordeler man nemlig de faste Udgifter ligeligt
over den Tid, Virksomheden er i Drift, saaledes at hver Dag bue-
rer samme Andel af de faste Udgifter, uanset Produktionens Stér-
relse, bliver Resultatet, at Stykomkostningerne bliver hgjst, naar
Produktionen er mindst. Vilde man satte Priserne efter Kost-
princippet, skulde man altsaa holde Priserne hgjst, naar Efter-
spgrgselen er svigtende, hvad der naturligvis vilde drive Afseet-
ningen yderligere ned. Prispolitikken maa derfor indrettes saa-
ledes, at Priserne i gode Tider ligger over Gennemsnitsomkost-
ningerne, i daarlige derimod under, saadan at de faste Omkost-
ninger altsaa navnlig indtjenes paa de Tider, hvor Efterspgraslen
er sterkest.

Det skal nu undersgges, hvilken Forbindelse der er mellem
Stykomkostningerne og Stgrrelsen af den Produktion, der przae-
steres fra et givet Anleg, eller med andre Ord, hvilken Virkning
en vekslende Kapacitetsudnyttelse har paa Omkostningerne. Med
det faste Anlegs Stgrrelse er de faste Udgifters Hgjde givet og
paavirkes ikke, saa leenge Anlaegget er uforandret. Naar Virk-
somheden fgrst er anlagt, maa derfor Interessen samle sig om, at
den Produktion, der til enhver Tid skal preesteres, finder Sted
med de mindst mulige lghende Omkostninger. Hvornaar er de
Ighende Omkostninger pr. Stk. mindst? De lgbende Omkostninger
pr. produceret Enhed er lavest, naar man i de Timer paa Dagen.
da Produktiviteten er hgjst, anvender variable sammen med den
konstante Faktor i Kombinationen Gennemsnitsmaksimum. I
denne Kombination er Produkimeengden pr. Enhed af den vari-
able stgrst muligt, og den variable Udgift pr. produceret Enhed
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derfor paa Minimum. Hvis Afsetningsmulighederne er saa
ringe, at Produktionen skal seettes ned under det Kvantum, man
faar ved at anvende Kombinationen Gennemsnitsmaksimum gen-
nem den normale Arbejdstid, vil det rent teorctisk veere fordel-
agtigt at  gennemfgre Produktionsindskreenkningen ved at
forkorte Arbejdstiden, men holde Kombinationen uforan-
dret.  Derved bevarer man nemlig den maksimale Pro-
duktmeengde pr. Enhed af den variable og dermed de lave, vari-
able Udgifter. Hvis man derimod paa et Tidspunkt, hvor man
t. Eks. anvender Optimumskombinationen, ¢nsker at indskraenke
Produktionens Omfang, vil det veere fordelagtigst at gennemfgre
dette, ikke ved at forkorte Arbejdstiden, men ved at formindske
det Antal Variabler, der anvendes sammen med den givne kon-
stante Faktor. Derved kommer man nemlig til at anvende en
Kombination, der giver storre Produktmzengde pr. Variabel og
dermed lavere variabel Udgift pr. produceret Enhed end tidligere,
medens der ikke sker nogen Forandring heri ved at gaa over til
at anvende Arbejde paa indskreenket Tid.

Lad os tage Udgangspunkt i en Tilstand, hvor man anvender
Kombinationen Gennemsnitsmaksimum gennem normal Arbejds-
tid, og undersgge, hvilken Virkning det har paa de lgbende Om-
kostninger, at den dagligt producerede Maengde seettes 1 Vejrel.

Det dagligt producerede Kvantum kan ¢ges paa flere Maader.
Det kan for det fdrste ske ved, at man anvender flere Variabler,
altsaa eendrer Kombinationen. Naar man fordger Antallet
af Variabler, falder som bekendt Produktmsengden pr. Enhed af
den variable, og den variable Udgift pr. produceret Enhed vil
altsan stige.

For det andet kan man g¢ge Produktionen ved at forlaenge
Arbejdstiden, anvende Overarbejde eller Flerholdsdrift. Og-
saa her stiger de lgbende Udgifter pr. Stk., dels fordi Produktivi-
teten er aftagende, dels fordi der maa betales hpjere Arbejdslpn.

Endelig kan man forcere Arbejdstempoet, lade Maski-
neriet Igbe hurtigere. Men ogsaa i dette Tilfaelde stiger de lobende
Udgifter mere end proportionalt med Produktmeengden. Der spil-
des mere Raastof, bruges mere Drivkraft, og en stgrre Del af det
faerdige Produkt maa kasseres paa Grund af Fejl, hvortil kom-
mer, at Maskinerict slides uforholdsmeassigt, og at Arbejderne
kun en kortere Tid kan opretholde det forggede Tempo.

Resultatet bliver altsaa, at de lghende Udgifter pr. produceret
Enhed stiger, naar Produktionen g¢ges, uanset hvorledes dette
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sker, Stigningen er formodentlig svagest i Begvndelsen — svagt
aftagende Afkast, forholdsvis billige Overtimer — og sencre steer-

kere, naar Tendensen til aftagende Afkast gor sig kraftigere geel-
dende, eller man skal betale hojere og hgjere Overarbejdspenge.

Hvad bliver nu Svaret, naar der spgrges, hvorledes Stykomkost-
ningerne paavirkes af, at den Mangde, der aarligt producercs
med et givet, fast Anleg, fordges?

Her maa man tage i Betragtning, at Produktionen indenfor
Aaret er svingende fra Tid til anden, og til dette Formaal skal
indfgres et Hjzlpebegreb, Belastningskurven, hvorved
ganske simpelt forstaas en Kurve over den fremstillede Maengde
fra Dag til Dag, eller n¢jagtigere fra Time til Time, indenfor
Aaret.

Lad os ferst underspge det Tilfeelde, hvor den producerede
Maengde er ens fra Dag til Dag (Belastningskurven er en ret
Linie), og hvor en Forggelse af Produktionen betyder, at der hver
Dag fremstilles et stgrre Kvantum. Stigningen 1 Produktionen
medfgrer som omtalt en Stigning i de lpbende Udgifter pr. pro-
duceret Enhed, hvorimod de faste Udgifter pr. Stk. naturligvis
falder. Som omialt maa man vente, at Stigningen i de lgbende
Ombkostninger pr. produceret Enhed er svagest i Begyndelsen for
senere at blive steerkere. Tendensen til Fald i de faste Omkost-
ninger pr. Stk. er derimod sterkest i Begyndelsen og senere sva-
gere, (Samme Tilvekst i Produktmaengden medfgrer et mindre
Fald i de faste Omkostninger pr. Stk., jo stgrre Produktimaengden
i Forvejen e¢r). Resultatet maa derfor blive, at Stykomkosinin-
gerne 1 Begyndelsen er faldende for derefter at stige, naar Ten-
densen til Stigning i de lgbende Omkostninger bliver det Moment,
der giver Udslaget. Hvorvidt en Forggelse af Aarsproduktionens
Stgrrelse vil medfgre hgjere eller lavere Stykomkostninger, af-
heenger altsaa af, hvor stor Produktionen i Forvejen har veeret.

Belastningskurven er imidlertid naeppe for nogen Virksomhed
¢n ret Linie. Den svinger fra Tid til anden, og falder endog til
Tider til Nullinien, nemlig paa Tider, hvor Driften er indstillet.
Hvis Aarsagen til den stigende Aarsproduktion er den, at det er
blevet muligt at holde Virksomheden i Gang — om end med lille
Produktion — paa en Tid af Aaret, hvor Driften for var indstillet,
medfgrer det kun en forholdsvis lille Stigning i Aarets samlede
Sum af lgbende Omkostninger. De lgbende Omkostninger pr. pro-
duceret Enhed for Aaret som Helhed vil derfor veere faldende,
hvoraf felger, at ogsaa Stvkomkostningerne falder. Det samme
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vil, om end i ringe Grad, veere Tilfzeldet, hvis Stigningen 1 Aars-
produktionen skyldes en Forggelse af Produktionen paa Tider,
hvor Kapacitetsudnyttelsen for var ufuldkommen.

Falder den forggede Produktion derimod i Topbelastningen,
medfgrer den en sterk Stigning i de lpbende Udgifter. Aarsgen-
nemsnittet for de lgbende Omkostninger vil blive hgjere, og Styk-
omkostningerne som Regel stige').

Endnu staar tilbage at omtale de Overvejelser, der under dyna-
miske Forhold maa ggre sig geeldende angaaende Kapacitetsud-
nyttelsen, i det Pjeblik en ny Virksomhed skal anlegges.

Det hedder seedvanligvis herom, at Driftsherren vil »konstruere
sit Foretagende optimalt under Hensyn til de herskende Priser
paa Produktionsmidlerne«. En saadan Behandling af Problemet
er imidlertid neeppe anvendelig under dynamiske Forhold. Dels
har Problemet faaet en ny Variabel, der slet ikke ligger i Propor-
tionslovens Plan, nemlig Benyttelsestiden, og dels er der under
dynamiske Forhold ikke Tale om at veelge eet ganske bestemt
Szt af Komponenter een Gang for alle. Det, der skal afggres ved
Virksomhedens Start, er Stgrrelsen af det faste Anlaeg.

Driftsherren maa her danne sig et Skgn over, hvor meget der kan
afszettes, og hvor meget der under Hensyn dertil skal produceres til
forskellige Tider under Virksomhedens Bestaaen. Det vil sige, at
han maa danne sig et Skdn over Belastningskurvens Forlgb fra
Tid til anden indenfor det enkelte Aar og fra Aar til Aar, eller i
det mindste maa han danne sig en Foreslilling om Stgrrelsen af
den Aarsproduktion, der i Gennemsnit kan ventes, og om dens
Fordeling indenfor Aaret. Det faste Anleg, der skal vaelges, er
det, hvormed den wventede Produktion kan finde Sted med de
mindst mulige Stykomkostninger, og for at finde den rette Ster-
relse for det faste Anleeg maa Driftsherren kalkulere de Omkost-
ninger en saadan Produktion vil medfgre i en Rasekke tenkte
Virksomheder med et fast Anleg af forskellig Stgrrelse. Af Hen-
syn til de faste Omkostninger er det naturligvis en Fordel at have

1) Kapacitetsudnyttelsen kan viere saa ringe, at selv en Produklionsstig-
ning, der falder i Topbelastningen, mediorer faldende Stykomkosininger. Dette
kan, foruden under svigtende Konjunkturer, vere Tilfmeldet dels, hvor selv
det mindst mulige faste Anleg har for stor en Kapacitet i Forhold til Afswt-
ningsmulighederne (manglende Delelighed), og dels, hvor man af Hensyn til
Fremtiden har valgt et Anleg, der har for stor Kapacitet i Forhold til de
ojeblikkelige Afswetningsmuligheder. Jir. Eli F. Heckscher: Intermittent fria
nyttigheter. Ekonomisk Tidskrift 1924,
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et lille, fast Anlwyg, men naar det faste Anleg er lille, medforer
det store lpbende Udgifter at preestere den store Produktion under
Hgjbelastningen, fordi der da enten maa benyvites mange Vari-
abler sammen med den konstante Faktor eller anvendes meget
Overarbejde og Natarbejde., Ggr man det faste Anlag stort, op-
naar man at kunne praestere Hgjbelastningen med smaa lgbende
Udgifter, men til Gengaeld kommer den Ulempe, at det store, faste
Anlaegs Kapacitet kun bliver ufuldsteendigt udnyltet under Lav-
belastningen. Ikke desto mindre er det faste Anlwegs Stérrelse i
Regelen i ret hgj Grad bestemt af Topbelastiningen,

Taenker man sig o Virksomheder, der producerer samme Vare
og har en Aarsproduktion af samme Stgrrelse, men en Belast-
ningskurve, der for den ene Virksomhed er jaevn, for den anden
ujeevn, maa Stykomkostningerne veere hgjst i den Virksombhbed,
hvis Belasiningskurve er mest svingende. Den maa nemlig af Hen-
syn til Topbelastningen have et stgrre fast Anleg end den Virk-
somhed, hvis Belastningskurve er javn, hvormed fglger stgrre
faste Udgifter. Sgger man at klare sig med et lille, fast Anlweg,
stiger de lghende Udgifter uforholdsmaessigt, og Resultatet bliver
derfor ogsaa 1 dette Tilfaelde hgjere Stykomkostninger.

Man kan heraf udlede fglgende Szetning, der har Betydning for
en videregaaende Behandling af Produktions- og Udbyttelovene:
Ceteris paribus medfgrer en saadan Udvikling i
Afsetningsforholdene, der har til Feglge, at Be-
lastningskurven bliver javnere, lavere Stykom-
kostninger, medens en mere ujavn Belastnings-
kurve betyder hgjere Stykomkostninger. Den Styk-
pris, hvortil en vis Aarsproduktion med en given Teknik kan
fremstilles, er altsaa foruden af Produktionsmidlernes Priser og
af de fysiske Afkastningslove (tillige afh@ngig af Belastnings-
kurvens Form'). Heraf fglger, at man ikke under dynamiske
Forhold kan angive Stykomkostningernes Afhangighed af Pro-
duktionens Omfang ved Forlgbet af en Kurve. Dette forudsmetter
nemlig, at Stvkomkostningerne er en Funktion alene af Produkt-
meangden, men som omtalt maa man, naar man vil undersgge,

1) Jir. . Bagge: Den aftagande och den litagande afkastningens lagar.
Ekonomisk Tidskrift 1920, samt, navnlig for en Rwzkke Eksempler, G. I
Watkins: A third factor in the varialion of productivitv: the load factor.
American Economic Heview 1915,
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hvordan Siykomkostningerne paavirkes af en Forggelse af Aars-
produktionens Sterrelse, tage Hensyn til, om Forggelsen sarligl
falder i Topbelastningen eller sserligt i Lavbelastningen, og den
Grad og Retning, Stykomkostningerne paavirkes 1, er afhzen-
sig heraf.

Dette geelder saavel det Tilfzelde, hvor Sagen drejer sig om at
beregne Forholdet mellem Produktmeengde og Omkostninger ved
Anleggelsen af en ny Virksomhed under fuld Tilpasning af
Mzngden af alle Produktionsmidler, som det Tilfaelde, hvor det
drejer sig om en Forggelse af Produktionen i en allerede anlagt
Virksomhed. I det sidste Tilfeelde vil den Forandring, Stykom-
kostningerne undergaar, vderligere vaere forskellig, efter som det
faste Anlseg holdes uforandret, eller dets Stgrrelse sendres, og
efter hvor vidtgaaende denne Tilpasning er. Naar der i det fore-
gaacnde er bygget paa den Forudssetning, at MAndringer i Pro-
duktionens Omfang ikke foraarsager nogen Forandring i Stgr-
relsen af det faste Anleg, og naar der derfor er sat en skarp
Skillelinie mellem faste og lgbende Omkostninger, svarer det
nemlig ikke altid til Virkeligheden. Hvor store Forandringer
Mzengden af faste Faktorer kommer til at undergaa, og — sva-
rende hertil — hvor stor en Del af Udgifterne, der forbliver faste,
naar Produktionen sattes i Vejret, afhsenger af, 1) hvor staerkt
Produktionen gges, 2) hvor steerk Kapacitetsudnyttelsen i For-
vejen var, 3) Laengden af det Tidsrum, der betragtes, og 4) hvor-
vidt Forggelsen af Produktionens Omfang kan ventes at blive af
varig Karakter eller blot er midlertidig.

Men naar man tillader, at det faste Anlsegs Stgrrelse sendres,
og under denne Forudsetning undersgger Afhzngigheden mellem
Omkostninger og Produktionsomfang, geelder Spgrgsmaalet ikke
leengere Virkningerne af en forskellig Kapacitetsudnyttelse, men
Virkningerne af, at Produktionen fra en given Virksomhed, ikke
fra et givet, fast Anleg, pges, og Greensen for en Behandling af
Kapacitetsudnyttelsesproblemet er dermed overskredet.




