VOXENDE UDBYTTE I INDUSTRIEN.

To Foredrag holdt paa Den polytekniske Lzreanstalt i Maris 1523 af
Ingenior Ivar Jantzen.

1,

Begrebet ,Voxende Udbyfte® eller ,increasing return®,
som det hedder i Nationalekonomien, er karakteristisk for In-
dustrien. Det er det samme som ,faldende Omkostninger®,
»decreasing expenses®, og betyder i Almindelighed, at Pro-
duktionsprisen falder ved stigende Produktion.

Den oprindelige Anvendelse af Lovene for increasing og
decreasing return er overfor Landbruget, hvor man i Alminde-
lighed har decreasing return d.v.s. aftagende Udbyite pr.
anvendt Kapitalenhed, naar Driften geres mere intensiv. Det
har vist sig i Praxis f. Ex. herhjemme, at Korndyrkningen
ikke betalte sig saa godt ved den mere intensive Drift, som
blev anvendt, efterhaanden som Befolkningstetheden blev
sterre. Vi kunde ikke konkurrere med den extensive Drift i
Amerika og andre Steder, hvor Vaxtbetingelserne muligen
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ogsaa var bedre, og hvor der ikke lagdes saa meget men-
neskeligt Arbejde i til Fordyrelse af Produktet. Prisen blev
billigere hos dem, der mere lod Naturen raade, selv om der
blev mindre Hest pr. Arealenhed.

Vi kan se paa nogle Exempler paa Anvendelse _af Vaxt-
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kurver. Afsmeites Regnmeengde som Abscisser og Hesten
paa Arealenheden som Ordinater, saa vil det ses, at der skal
en vis Regnmangde (Minimum) til for i det hele taget at
give Vaxt. Endvidere vil man se, at Regnmangden kan
vere saa stor (Maximum), at Vaxten kveles. Imellem disse
Punkter ligger et Optimum ved den gunstigste Regnmangde
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og fer Optimum har man voxende Udbytte og efter Optimum
aftagende Udbytte. (Fig. 1).

I Stedet for Regnen kan man som Absisser afsatte den
Kapital, de Penge, som eses ud paa Arealenheden. Man
faar da en lignende Kurve som fer (Fig. 2) og den viser,
hvorledes Hestudbytiet paa Arealenheden varierer, naar der
eses flere og flere Kapitaldoser paa (Penge, Arbejde, Energi).

Trakkes Linien x=y, den Linie som indeholder de
Punkter, hvor Indtegt og Udgiit er lige store, ses den at
skeere Kurven i Punkterne 1 og 2. Imellem disse to Punk-
ter ligger den Del af Kurven, hvor Indtzgten er sterre end
Udgiften, og kun paa denne Del kan det betale sig at drive
Virksomheden, Paa dette Stykke er Rentabiliteten x:y = 1.
Fig. 3 viser Rentabiliteten som Ordinater, beregnet efter Kur-
ven Fig, 2 med samme Abscisser som i Fig. 2. Oplimum
for Rentabiliteten ligger fer Optimum for Hestudbytte. Fig. 3
angiver Udbyttet i Kroner pr. anvendt ,Kapitaldose d. v.s.
pr. Krones Udgiit.

Disse Fremstillingsmaader kan anvendes paa mange for-
skellige Omraader, og de giver som oftest en god og klar
Forstaaelse af Foiholdene.

Som Exempel kan man tenke sig afbildet Spergsmaalet
om, hvor mange Timer man skal arbejde om Dagen for i det
lange Leb at faa det bedste Udbytte. Det afhanger natur-
ligvis af Arbejdets Art, og hver Slags maa underseges for
sig, — Mange Politikere tager det under eet og vedtager 8
Timer som Optimum over det hele, tildels med den Begrun-
delse, at der skal et vist Antal Timer om Dagen til for at
leve Livet udenfor Arbejdet, og de afviser nzrmere Under-
segelse af Frygt for, at Arbejderen skal udnyttes over Evne,
naar han skal yde det mest mulige. Dog skulde man tro, at
den sidste Indvending maatte falde bort, naar Undersagelsen
strakte sig over en lang Rakke Aar, helst hele Mandens Liv,
og saa kommer Spergsmaalet frem, om man ikke skal for-
lange, at enhver gor sin sterst mulige Indsais, sarlig da
denne Indsats ifelge Principets Natur ikke wvirker nedbry-
dende. '

Paa Fig. 4 er antydningsvis optegnet, hvorledes Resul-
tatet af en narmere Undersegelse kunde tankes at forme sig,
Hvis Spergsmaalet blev behandlet paa den Maade, vilde det
maaske i mange Tilizlde vare lettere at finde en fzlles
Interesse med Arbejderen for den, der skal betale Timerne,
ved ikke at udstrakke Arbejdstiden over Optimum. (Noget
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helt andet, som vi senere skal komme til, er Hensigtsmas-
sigheden af Flerholdsdrift for ogsaa at opnaa Optimum for
Materiellets Udnyttelse.)
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Overfor Spergsmaalet om Arbejdslennens Sterrelse vilde
Metodens Anvendelse ogsaa kunne give en Forstaaelse af, at
man kan tenke sig en passende Len, der giver Arbejder-
klassen som Helhed sterst mulig Fortjeneste, uden at det er
den sterste Len, som kan opnaas af de enkelte, der vil be-
holde deres Plads, naar Resten af Arbejderne er afskediget og
Produktionen er gaaet i Staa ved, at Lennen er blevet for hej.
Optimum ligger saaledes, at baade en Foregelse og en For-
mindskelse af Lennen giver Tab for Standen som Helhed.
Men det vil vaere svaert at bibringe de Arbejdere, der staar
midt i Lenkampen, en Forstaaelse af, at der er Forskel paa
Optimum og Maximum. (Fig. 5).

Vi vil nu vende tilbage til at betragte Industrien, hvor
man som sagt oftest har faldende Omkostninger ved stigende
Produktion, altsaa increasing return. Det betyder, at man kan
vente mere Udbytte pr. anvendt Krone ved intensiv  Drift,
end man kan ved extensiv Drift, (medens det omvendte ofte
er Tilfeldet i Landbruget). — z Stykker produceret giver alt-
saa billigere Pris end z = 1 Stykker, og det sidste Stykke
bliver billigere end Gennemsnittet af de foregaaende. — Me-
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dens man i Landbruget er henvist til de Vaxtkurver, som er-
faringsmeessigt og uberegneligt styres af Naturen, er Forholdet
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i Industrien saaledes, at nasten alt, som angaar Produktionen,
kan beregnes forud under tilberlig Hensyntagen til Menneskers
og Prisers Uberegnelighed.

Kapacitetsioven.

En af Grundene til, at man i Industrien arbejder under
increasing return eller faldende Omkostninger pr. Enhed ved
stigende Produktion, er den, at der til Arbejdets Udierelse
kreves et fast, ofte meget kostbart Apparat, som foraarsager
en ,fast* Udgiit, der er uafhangig af, om der produceres
eller ikke. Denne faste Udgiit vejer selvislgelig steerkere paa
hver produceret Enhed, naar der produceres lidt, end naar der
produceres meget, og mindst muligt vejer den, naar Anlaget
producerer Maximum, ,til fuld Kapacitet*. Her har man da
den billigste Produktionspris under de givne Forhold og i den
givne ,Teknik®.

Denne Lov kaldes Kapacitetsloven, og den udsiger altsaa,
at det faste Apparat vejer tungere paa en lille Produktion end
paa en stor Produktion. Vi skal se lidt nazrmere paa dette
Forhold og sette det i mere matematisk Form, saaledes som
det forekommer i Industrien,
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I et industrielt Regnskab kan man dele de samlede Ud-
gilter i to Dele A og B, saaledes at A er de omtalte ,faste”
Udgilter, der er vafhengige af Produktionens Sterrelse, og B
er de lebende Udgifter, som stiger og falder med Produk-
tionen, proportionalt med dennes Storrelse. Alene af denne
sidste Egenskab felger det, at de lebende Udgifter pr. pro-
duceret Enhed er konstante.

Kaldes denne lebende Udgift pr. Enhed for b, har man

b :-H :
Z
hvor z er Udtryk for den producerede Mazngde. Sterrelsen A
faar aftagende Indflydelse pr. produceret Enhed, naar Produk-
tionen stiger, nemlig A:z,
Kaldes de samlede Udgifter for Y, har man

Y=A-|B
og kaldes Udgiiten pr. Enhed y, har man
Y A, B A
y=g=7ztz=% TP

z kan her vare produceret Antal Stykker, Antal Timer arbej-
det, Antal Kroner omsat eller lign., alt som Opgaven forelig-
ger, idet man da maa give y og b ftilsvarende Betydning.

Fig. 6.

Ved Maximalomsatningen faas

A
¥min=-"— 71D
max



Safter vi = = B = Beskeftigelsesgraden, og kalder
zIIIE?C E:I'Hi]:l

vi de faste Udgifters mindst mulige Andel i Stykprisen for a,
faas ved Maximalbelastning

A
A=
zmﬂ'.".
og vi kan derefter udirykke Stykprisen y paa felgende Maade
_ A Lmax __ 4
}F_Emax Z Fi_b_ﬁ_* b.

Altsaa:
A a
y=g tbh=g b
)
A
}'min — _[_ b =3 _|_ 'b.

I x

) Kapacitetsioven er egentlig udtrykt tilstrmkkelig klart i Ligningen
- . a . . -
for Fremstilingsprisen pr. Enhed y = ’ -+ b, som viser y's Variation med

e efter en ligesidet Hyperbel med Asymptoten b.
For narmere at forstaa Sagen kan man dog omskrive Udtrykket
saaledes:

Sterrclsen -::F—_ﬁf er det Anfal Procent, man ved en Kalkulation maa

tillzgge den lebende Udgift pr. Stk. b for at faa hele Fremstillingsprisen y.

Sterrelsen er Udtryk for den Mangde Penge, der procentvis bliver
hezngende, naar man presser Varen gennem Virksomheden, paa en Maade
for den  Medstand®, Virksomheden gor mod at faa Varen presset igennem,
idet Udtrykket angiver den Energi der skal til for at faa Varen presset
igennem.

a
Kalder man Modstanden for o, har man altsaa J = pry og denne
Modstandsiov udtrykker da ganske det samme som Kapacitetsloven. Man

A .
————— og man ser da Modstandslovens Analogi med
& Bmax

Ohms Lov for det elekfriske Kredsleb, at ,Modstanden®  Gange ,Stram-
styrken” (Varestremmen) « - Bmax er lig .Spandingen® (Risikoen, de faste
Udgiiter) A. Man ser, hvorledes det procentvise Bekostningstilleg er om-
vendt proporiionall med Varestremmen,

Billedet kan fortsmttes til den hejere Teknik, hvor Hajspendings-
vaerker (stort A) med stor Aktionsradius kan blive de lekale Lavspandings:
anleg indenfor Radien overlegne.

Den hojere Teknik gor, at man kan taale Transporten skonomisk, og
den derved vundne Aktionsradius betinger den sterre Afsmtning, som er
nedvendig for at naa hejere Teknik med Fordel.

kan ogsaa skrive J' =
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Sterrelserne A, a og b karakteriserer Virksomheden, og man
kan kalde dem for Virksomhedens Anl@gskonstanter.
Vi kan allerede nu se nogle praktiske Anvendelser.
Forskellen mellem y og Yuin e Tomgangstabet pr. Stk.,
og det faar ved ovenstaaende Ligningers Subtraktion felgende
Form:

(1 )
Y-—=¥Ym, =1 — 1.
it

Dette er en Sterrelse, som er altfor lidt paaagtel i det prak-
tiske Liv, idet en altfor stor Del af Nationens Penge gaar til
dette unyttige Formaal, uden at man egentlig legger Marke
til det. Det er en Sterrelse, som er ganske sideordnet med
det, man kalder Fortjeneste, ogsaa i Sterrelsesorden; men den
har den Fejl, at den ikke viser sig synligt, idet den skjuler
sig i andre Tab eller i formindsket Gevinst eller almindeligst
i Varefordyrelse.

Vi kan se Sagen grafisk:

Ligningen

a
.‘r'“-——ﬂ“'['t' |

kan fremstilles som en Hyperbel med « som Abscisser og y
som Ordinater (Fig. 7). Asymptoten er y =b.
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Det ses .
at Varen kunde produceres til Prisen......... a -+ b
n o er produceret til Prisen ........... . 2 + b
£
I a
m o Solgt til Prisen ................ — - b
”f.'t
i 1 1
o dererfjent ... ... s a(——- )
Ctu 14
. 1
o der kunde wveere tient ... L., al—— 1
-!Eﬂ
1
» lomgangstabet er .............. . ... al—— 1

Den Linie, som angiver Udsalgsprisens Sterrelse, skarer
Hyperblen i et Punkt med Abscissen «, d.v.s.: hvis man
kun kan szlge saa meget, at Beskeaitigelsesgraden bliver e,
saa bliver Produktionspris og Salgspris lige store; der bliver
hverken Vinding eller Tab. Dette Punkt for Omsatningen
kaldes Deekningspunktet,

Man kan saaledes definere en Udsalgspris som Fremstil-
lingsprisen ved Beskeeftigelsesgraden .

Under Kalkulation af Udsalgsprisen velger man da oite
det «, som skal give Dazkning, og finder her Fremstillings-
prisen

a
Yo=X,= {‘ﬂ_i_bil
idet Salgsprisen pr. Stk. kaldes x

Fortjenesten findes ved fra denne Sterrelse at drage

Fremstillingsprisen

altsaa Fortjenesten pr. Stk., som vi vil kalde f:

[=z|(I —-—-1).
vl'l:‘l:II [f]

Denne Sterrelse bliver positiv eller negativ efter som
o ;E H“.

Det er verd at legge Marke til, at Forfjenesten (Mer-
veerdien) maalt i Forhold til de faste Udgifters mindste Vaerdi
pr. Stk. kun refererer sig til, hvorledes den opnaaede Beskai-
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tigelsesgrad « kommer til at ligge i Forhold til det ved Kal-
kulationens Fastleggelse projekterede ¢, hvorom n@rmere
senere. Paa Fig. 8 er Forholdene tegnet op med samme Or-
dinater som Fig. 7 og med samlede Udgifter som Abscisser.

-
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Fig. 8.

Koordinaterne til den Hyperbel, som angiver Fremstillings-
prisen pr. 5tk., fremkommer ved Skering mellem Koordinat-
axerne og et Liniebundt gennem Punktet (A, b), som wvi
kalde Teknikpunktet. Dette Punkt er Hyperblens Toppunkt
(Asymptoternes Skaringspunkt).

|

ST
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o]
i

Fig. 9,

Hvis man 1 ovenstaaende Udtryk for [ smtter e« =1,
d. v. 5. hvis man i Beregningen gaar ud fra den nuvarende
Omsetning, som man kan se af sine Regnskaber, og til Gen-
gald lader cy,, blive sterre end. 1, saa faar man



a
f=——a,
%y
eller lest med Hensyn iil «,
a
" fta

Endvidere faar man af det ferste Udtryk for §

1 1
fmax—a|— — * Cmax,
o Cmax

idet fymax ved Abscissernes Forandring bliver til

fmu
L

®max

Vi kan tage et Exempel med Tal fra en eller anden Virk-
somhed eller Aideling af en Virksomhed, Maskine eller lign.
(Fig. 10).

Af Regnskabet ses:

1) faste Udgifter = 28 pCt. af Omsatningen,

2) Fortjenesten — 6 pCt. af Omsetningen (2: Tab).

3) Virksomheden kan ved fuld Udnyttelse prestere dob-

belt saa meget, som den nu ger, den gaar kun for

halv Kraft.
Man har da ifolge ovenstaaende:
e ;g”g — ca. 127 pCt.

d. v. s. der vilde blive Dakning, hvis der kunde oparbejdes
og salges 27 pCt. mere, end der nu bliver.

fmax = 200+ 28 (1} — 5 }y) =ca. 16 pCL

& 15 2.0

28

Fig. 10,

Hvis der kunde arbejdes for fuld Kraft, vilde der altsaa
{med de nuvarende samme Priser) tjenes 16 pCt. af den op-
rindelige Omsatning, medens der for tabtes 6 pCt. paa de
samme Priser i Udsalg til Forbrugerne, Muligvis kan man i
dette Tilfelde for at opnaa den sterre Beskaftigelse staa sig
ved at smite Prisen ned, dog ikke mere end 8 pCt., da man
mindst maa forlange Dzkning ved fuld Fart. Men kun den
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erfarne Handelsmand, som kender Markedet, kan se, om det
er muligt at opnaa dobbelt Salg ved en saadan Prisnedsattelse.

Ofte sker saadanne extraordinzre Prisnedsaitelser ved at
der gives Rabat for sterre Partier, og det giver ovenstaaende
Regnestykke jo god Motivering til. Dog maa man huske, at
Rabat kun egner sig til Brug i Virksomheder med lavt e,
hvor f. Ex. Afsatningen kun sker paa visse Tider at Dagen
eller Aaret. Der er da god Grund til at give Rabat til det
Forbrug, som ligger udenfor disse Tider, da man derved haver
Beskaitigelsesgraden (Elektricitet, Gas o, lign.). Hvis Vare-
prisen er kalkuleret efter hej Besksitigelsesgrad, bliver Rabat
selvielgelic meningsles. Hvad her er sagt om Rabat g=lder
selvielgelig ogsaa andre Midler til Salgets Stimulering, saasom
Agenter, Annoncer, flotte Salgslokaler efc., forsaavidt disse
Midler ikke satter Prisen op.

Hvis alle Varer kunde kalkuleres efter et hejt «, saa
vilde vort Prisniveau falde adskillige Procent. Endog Ned-
vendighedsartikler er belastede med Tomgangstab, ofte fordi
der er for mange Mennesker til at handle med dem eller
fremstille dem. Gennemsnitsfyldningen bliver da for Jlav,
hvilket i haj Grad influerer paa Prisen og frister til de ellers
unyttige Salgsstimulanser, som koster Nationen saa mange
Penge. Sarlig galt er det i Virksomheder, hvor de faste Ud-
gifter, herunder fast ansatte Mennesker, spiller swrlig bety-
dende Rolle.

Det ovenstaaende Talexempel er en god Ilustration til
disse Forhold, som er lidt vanskelige for den store Masse at
opfatte, og som derfor er Genstand for de store Misforstaael-
ser, som praeger den daglige Diskussion.

Vi saa, hvorledes Manden, der salger 100, s®tter 6 pCt.
at Vareprisen til som Tab, medens Manden, som szlger 200
af sainme Vare til samme Pris i samme Slags Virksomhed,
tjener 8 pCt. af Vareprisen alene paa Grund af Kapacitets-
lovens Virkning').

Hvilken af de to omtalte Mand er nu den bedste for
Samfundet? Overfor Forbrugerne er de maaske lige gode, da
de salger til samme Pris. Men den Mand, der tjener de
8 pCt, bliver let ,Storborger* (han kunde maaske endog
risikere at blive det, selv om han solgte sine Varer billigere

"} Det er intet Under, at Begrebet .Merverdi® under disse Omstzn-
digheder har vaeret saa vanskeligt at faa fat paa og har voldl saa store
Misforstaaelser efter de gengse Definitioner. Det bliver dog endnu varre,
naar vi kommer til hejere Tekniks-Lov og de andre Love,
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end den uheldige), og det er ikke altid velset. Man ser nasten
mildere til den anden, som nationalekonomisk set foreder Lan-
dets Penge til ingen Nytte gennem sit Tomgangstab.

Den heldige og energiske haver netop disse Veardier ud
af den ,potentielle, slumrende Tilstand, og det burde anses
for en fortjenstiuld Gemning at skabe og leite Veardier, som
de andre lader ligge og smuldre hen i Tomgangstab o. lign.

Man skal i det hele taget holde &je med og vogte sig
for Tomgangstabene, der optreeder alle Steder som halvt usyn-
lige og snigende Sygdomme. Ved Arbejdstidens Indskraenk-
ning (8 Timers Dagen o. lign.) bliver det oite god Latin at
lade hele Virksomheder, kostbare Maskiner, Anlag etc. sove
de 16 Timer i Dagnet, uden at man beregner de produktive
Muligheder, der ligger i Flerholdsdrift, Mange Penge, som er
brugt til unyttige Udvidelser, kunde vare sparede, om det for-
haandenvarende Materiel var udnyttet til Bunds’ Store Tom-
gangstab opstaar opsaa, naar der kommer saa mange indbyrdes
konkurrerende Virksomheder i hver Branche, at de tager Vinden
fra hinanden, nedswtiter Beskeitigelsesgraden for hinanden
og derved forvolder Tomgang og dyr Produktion.

Det vilde vare heldigt, om et politisk Parti vilde tfage
Tomgangstabets Bek@®mpelse paa sit Program, og da helst be-
handle Sagen lige saa energisk som Socialdemokratiet behand-
ler Avancerne,

Vi saa fer Udtrykket for Tomgangstabet

1 :
Y— ¥min—24 (— - I) .

L4

eller i Procent af Omsatningen 100 Gange denne Sterrelse,
idet ¢ som sagt er Beskaftigelsesgraden og a de faste Ud-
gifters Andel ved fuld Fart. ,

Vi kan nu skrive op i en Tabel, hvor meget Tﬁmgangs-
tabet betyder i Procent af billigste Produktionspris, ifelge oven-
staaende Formel. Enhver kan regne sig til Tabellens Tal ved
at bruge Talexempler som felgende: En Vares mindste Frem-
stillingspris ved fuld Fart er: 30 Ore for faste Udgifter (Ind-
retningen koster 30,000 Kroner fast pr. Aar, og der kan hejst
laves 100,000 Stykker) -+ 70 Ore for lebende Udgifter
(Braendsel, Materiale, Arbejde etc.) ialt 30 - 70 = 100 Gre
pr. Stk. Nu lykkes det kun at faa 70,000 Stk. at fabrikere

paa et Aar, og Varen koster da 30 + 70 = 429 4 70 =

0.7
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112.9 &re. Dette svarer til, hvad der i Tabellen kaldes Tom-
gangstabet 12.9 pCt. under de anferte Forhold.

Det ses paa Formlen og Tabellen, at Tomgangstabene
voxer proportionalt med faste Udgifters Andel i Vareprisen
(lodrette Kolonner) og at de voxer staerkt progressivi, efter
Hyperbler, med aftagende Beskaftigelsesgrad (vandrette Ko-
lonner i Tabellen).

Tomgangstab.
: ! | - i ! |
«= 1.0 09 08 | 0.7 06 05 04 03 02|01
| ! . - !
= P ; : |
T 010 0 1.1 25 43 671000 15| 23 40| 90
<£0.20 0 2%, 50 86 133 200 30| 47 80 180
£2030| 0 33| 75 129200 300 45| 70| 120 | 270
£2040 0 44100 172 /267 |40 | 60| 93| 160 | 360
=050, 0 55/125 21533350 | 75| 117 | 200 | 450
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Denne Tabel: leses saaledes (Tallet 12.9); Hvis den faste Komponent
ved fuld Fart ind.gaa med 30 pCt. af den samlede Fremstillingspris, wil
Varen tordyres med 12,9 pCt,, om Virksomheden kun udnyties 70 pCt. af
sin fulde Kapaciitet.

rd

Ved disse Forhold er selvfelgelig en stor Del af vore
Samfundsforhold begrundede. Samfundet maa forlange, at
serlig de Komponenter, der udger en stor Del af den ned-
vendigste Varepris, bliver sterkt udnyttede, da de ellers, som
Tabellen viser, fordyrer Varen for sterkt. Og saa kommer
det tragiske til, at den Komponent, hvis normale Udnyttelse
e, ai denne Grund maa szttes meget hejt, netop derfor sam-
tidig faar meget ringe Anledning til Fortjeneste ud over det
normale, selv om den anstrenger sig til det yderste.

Dette kan man se af Fig. 11 og af Formlen

1
un
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en Sterrelse, der bliver meget ringe, naar den forlangte Nor-
malbeskaftigelse e, nzrmer sig til 1 (fuld Kapacitet).

/fmﬂ'!
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e

Fig. 11.

Den faste Komponent bestaar meget ofte af Betaling for
personligt Arbejde, og Samiundets naturlige Krav om den
store Udnyttelse er ikke behagelig for Personerne, der da paa
forskellig Maade varger sig, enten ved at vare enige om
Fordring til passende stort Existensminimum A eller ved at
holde Maximalydelsen nede, idet Tempo og Arbejdstid sattes
ned. Holdes f. Ex. disse sidste hver paa 0.80, bliver den
tilsyneladende fulde Kapacitet 0.80° = 0,64 i Stedet for 1.0,
og det «, som tilsyneladende ligger nar 1, bliver tilsvarende
lavere. For dem, der arbejder ,for sig selv® og i Akkord,
bliver der da Anledning til Extrafortjeneste, idet f. Ex. i det
angivne Talexempel

1
fax =24 (0:64 —_ 1) = (.56 a.
Saa kommer den nzste Tragedie for Arbejderne, at Be-
grebet Arbejdslon er en saa stor Komponent i de fleste Vare-
priser, at enhver generel Forhejelse af Lennen slaar tilbage
paa Prisniveauet, saa at det bliver tvivilsomt, om der kan kebes
mere for det hejere Lenniveau end for det lavere. Det er der-
for et stort Spergsmaal, om vore gennemsnitlig forbedrede
Livsvilkaar kan ftilskrives Arbejderbevaegelsen i saa hej Grad,
som mange antager, eller om man ikke snarere skal tro paa,
at den virkelige og varige Forbedring af Livsvilkaarene lettere
kan komme og virkelig er kommen gennem den hejere Tek-
nik og bedre Organisation af Produktionsforholdene.
Tomgangstabellen kan ogsaa give nogen Forstaaelse af et
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andet Samfundsproblem, som s®tter Sindene i Bevagelse,
nemlig Spergsmaalet om fFrikandel eller Beskyfielse overfor
Industrien. Tager vi f. Ex. en Industri, der er karakteriseret
ved a=0.30, d. v.s. at 30 pCt. af de samlede Udgifter ved
fuld Fart er faste og uwathmengige af Produktionens Sterreise,
saa ser man af Tabellen, at Produktionsprisen alene paa Grund
af Kapacitetsloven stiger 20 pCt., hvis 40 pCt. af det Arbejde,
Anlepget er beregnet for, gaar til Udlandet, . Ex. ved Valufa-
dumping el. lign. En Beskyitelse, som holder de udenlandske
Produkter ude, vil derfor igen kunne sznke Produktionsprisen
med de 20 pCt., og det er saaledes ikke aldeles sikkert, at
Beskyttelsen vil have Prisen for Forbrugerne. Man kunde
lige saa godt tenke sig det modsatte. Dette gelder i det
hele for Varer, som produceres under increasing return, og det
kan baade skyldes Kapacitetsloven og den hejere Tekniks Lov
og flere andre ,Love”, som vi senere skal komme til, og
som alle bidrager til, at Produktionen bliver billigere pr. En-
hed, naar Industrien faar mere at tage fat i. Man kan derfor
i disse Tilizlde sige, at Beskytfelsen ikke har til Formaal af
veerne Priserne, men af den skal verne Beskeftigelsesgraden.
Og dette bliver mere nedvendigt, jo hejere udviklet, jo mere
maskinelt indrettet Industrien bliver med store Enheder; thi
det kan ses af Tabellen, hvor daarligt man da kan undvere
fuld Beskaftigelse, naar Sterrelsen a er en betydende Brek.

Forholdene er panske forskellige fra, hvad der g=lder
ved Fremdragning af Raastoffer, Korndyrkning o. lign., som
ligger under decreasing return, her er man temmelig enige
om, at en Told vil h&ve Vareprisen omtrent med Toldens
Belob.

Vi kan tage et andet Samfundsspergsmaal, Defailhande-
len, og se hvad vi der kan lmre af Kapacitetsloven.

Det er et Spargsmaal af sterste Interesse for Industrien,
da det ofte koster mere at szlge Varen end at fremstille den.

Allerede heral faar man det Indtryk, at Detailhandelen
horer til paa et Sted i Tabellen, hvor Samfundet burde for-
lange stor Udnyttelse; og fra anden Side kan man se, at Han-
delens ,faste* Udgifter er meget store og langtira altid at be-
tegne som lebende Fordelingsudgifter for Varerne. Det er
serlig Kokurrencen, som her koster Penge, idet den bl. a.
motiverer en stor Del al de mange unyttige Handelsudgitter,
hvis fornemste Virksomhed er at trekke Leverancen fra den
ene Konkurrent over til den anden. Dette er rene Konkurrence-
Udgiiter (som i sidste Instans betales af Forbrugerne), ganske
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seerlig naar Talen er om Nedvendighedsartikler, som ogsaa
uden Agenter og unyttige Handelsudgifter vilde blive solgt.

Da en stor Del af de store Handelsudgifter er faste, ser
man af Tabellen, hvor mange Procent det kan fordyre denne
Udgift, om Handelsindretningen ikke udnyttes, f. Ex. p. Gr.
af unedig Konkurrence, som let ved at nedsatte Fyldningen
for de andre kan koste Samfundet mere, end den kan ned-
seette Prisen under Konkurrencen, Der er meget, der taler
for, at ogsaa Detailhandelen med almindelige Forbrugsartikler
har en Tomgangsprocent, som bringer vort Prisniveau altfor
mange Procent i Vejret, og ogsaa herigennem vilde Detail-
handelens bedre Organisation faa Betydning for vor industrielle
Konkurrenceevne med Udlandet.

I Finanstidende Nr. 18, 1923 har Redakter Thalbitzer
udkastet den Tanke, at vor Krones Vardi er athangig af Lan-
dets Beskaftigelsesgrad. Og der er vist ikke saa lidt i den Tanke,
s@rlig hvis Beskeitigelsesgraden er i Forbindelse med hej , Virk-
ningsgrad“'). Der er nemlig en udpraget og intim Forbindelse
mellem Kronens Vardi og Prisniveauet®), og efter Tomgangs-
tabstabellen vil man faa at vide, hvor meget f. Ex. en Be-
skaftigelsesgrad af 0.80 kan influere paa Prisniveauet, om
dette skulde rette sig eiter Fremstillingspriserne. Det kommer
naturligvis an paa, hvor mange fremmede Varer der indgaar i
Produktionen; men man er vel paa den sikre Side ved at
anslaa disse til ikke over 20 pCt. af den samlede Produktion
ved fuld Fart. [ saa Fald har man altsaa vort eget Arbejde
80 pCt. og fradrages her de 10 pCt. for mindsket Fortjeneste
i daarlige Tider, skal vi i Tabellen sege under 70 pCt. fast.
Her findes da et Tomgangstab 17.5 pCt., d. v. s. at man gen-
nemsnitlig giver 117'/: Krone for at producere det, der under
fuld Fart kostede 100 Kroner. Kronens Veardi vil derfor gaa
tilsvarende ned, hvis lignende Tomgangstab ikke findes i Lan-
dene med Guldvaluta. — Denne Bevagelse h&mmes natur-
ligvis en Del af den Omstendighed, at Pengene af sig selv
bliver mere vaerd i daarlige Tider, naar alle gerne vil salge
og ingen vil kebe.

Man kan maaske sige, at Prisniveauet i et Land er pro-
portionalt med Gennemsnitsvarens Fremstillingspris inkl, For-
deling. Vi har sef, at en saadan Fremstillingspris har Formlen

b
yz-&- - ;, idet vi erstatter Leddet b med 3 Vi har hidtil
3

1} Jfr. min Artikel i1 Finanstidendes 1923, Nr. 47.
*} Se bl. a. min Artikel i Nordisk Tidsskrift i Organisation 1922,

Nationalekanomisk Tidsskreift. LXII, 2
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her i Undersegelsen antaget b fuldt udnyttet; men det kan jo
desveerre ikke siges, naar man ser Sagerne i Virkeligheden
(Arbejdslen, Brendsel, Spild af Materiale etc.). Hvis vi kan
siges at arbejde gennemsnitlig i samme Teknik som de andre
Lande, er a og b givne Sterrelser i vor nuvarende Ment, og
Formlen skal da wvise, at Variationen i vorl Prisniveau afhan-
ger af dels den Udnyttelse, vi giver vore faste Komponenter
(Anlegene og den ikke dirckte arbejdende Del af Befolknin-
gen), dels den Udnyttelse vi giver Variablen (det direkte Ar-
bejdes Effektivitet og de andre Variablers Udnyttelsesgrad)?).

Sy

L £ £ L
L [
T‘"ﬂ
7 7 |7
P ¥ I
& Ao x Ymay
Fig. 12.

I det foregaaende har vi set paa Sagerne fra Varepriser-
nes Standpunkt. Naar vi skal lidt n@rmere ind paa Livet af

"y Jeg er her i nogen Modstrid med den paz mange Maader interes-
sante Afhandling, Ingenier Martens Hansen har skrevet i Teknisk Ukeblad
1923, Nr. 15=—19, skent den Formel, der angives, 1 meget ligner min
Formel for ,Modstanden® i en Proces, naar man omskriver Udgiften

A-Biil B(I L ';), hvor g er Udtryk for _Modstanden®. Man maa

;- ogsaa er aihzngig at den Teknik, vi har naaet, hvorom nzr-

MEere senere.

huske, at
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Kapacitetsloven, se dens Begrundelse og Virkninger, vil det
veere naturligt ogsaa nu at se lidt paa den ekonomiske Pro-
duktionsmekanik ira selve den producerende Virksomheds
Standpunkt,

Vi vil tegne et Diagram for en Virksomhed eller Del af
en Virksomhed, hvor der arbejdes med kalkulerede Priser, og
vi vil satte Indtegter som Abscisser og Udgifter som Ordi-
nater (sammenlign Fig. 2, hvor dog Axerne lipger omvendt).
Ferst deler vi Udgifterne i de ,faste* A og de ,variable* B,
saaledes at samlede Udgifter

Y—=A 4-B.

Naar der arbejdes med kalkulerede Priser, betyder dette
i Almindelighed, at man holder et for vedkommende Afdeling
konstant Forhold mellem lobende Udgifter og kalkuleret Pris.
Kaldes dette Forhold C, har man
B
C= X
idet X betegner Indtegten. Alisaa for hver Kapitalenhed af
B, man gser ud, faas et konstant Kvantum Indtagt af X,

nemlig Hvis C=0.75, faar man for hver Krones lsbende

ok
Udgift en Indtegt -h—l,;,gz 1.33 Kr. Men Gennemsnitsudgiften
pr. produceret Enhed bliver mindre med voxende Produktion
(fordi A-Udgiften vejer mindre paa stor Produktion) og mindst
ved den sterst mulige Produktion, som kaldes Xp,.
Minimum for Rentabiliteten faas ved X =Y, ved det
Punkt, hvor Indtegter og Udgilter er lige store. Detie Punkt
kaldes Dakningspunktet og er Skaringspunktet mellem Udgiits-
linien
Y=A-}CX og Y=X

som er Indtegtslinien, altsaa er Skeringspunktets, Daknings-
punktets, Abscisse

A
Ko =1

X, betegner den Omszining, der hverken giver Vinding
eller Tab. En Omsatning, som er mindre end X, giver Tab,
og en Omsatning, som er sterre end X,, giver Fortjeneste.

21
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Kaldes Fortjenesten F, har man
F=X—Y=X—A—-CX=X(1—C)—A.

C er et Tal, som angiver Tangens af den Vinkel, som
Udgiitslinien danner med X-Axen. Hvis C==0.75 betyder
det, at man i lebende Udgifter giver 75 ©re ud for hver
Krones Indizgt. Bruttoavancen bliver da X (1 — C), altsaa
0.25 X, og Fortjenesten bliver, som ovenstaaende Udiryk viser,
Forskellen mellem denne Sterrelse og de faste Udgifter A,
som er Udgiften ved Produktionen Nul.

Fortjenesten er altsaa ikke proportional med Oms&inin-
gen, men ved at skrive

F=“_‘C}(}"""1ic)

kan man, ligesom paa Figuren, se, at Fortjenesten er propor-
tional med den Sterrelse, hvormed Omsaztningen overskrider
Dakningspunktet. Da nu

A
}{D = i -—E: og B = CK og Bﬂ = ':XD,
har man

F=(1—0C)(X—X,)
Cg

F::-_((I: — 1) (B— B,).

1 .
Sterrelsen (-C-—- 1) 100 er det procentvise Tillzeg, som

som skal tillzgges de lebende Udgifter for at finde Salgs-
prisen. Vi havde for Exemplet C=0.75, og kan udvide det
ved at antage A — 40,000 Kr. Virksomheden har da Udgilts-
linien

Y = 40,000 4 0.75 X.

Ved denne Ligning og Maximaloms®tningen, som vi vil
antage er X, = 240,000, er Virksomheden karakteriseret tem-
melig fuldstzndigt.

Bruttofortjenesten (1 — C) er 25 pCt. Kalkulationen be-

1
staar i, at man tilleegger de lebende Udgiiter 100 (-Ca—m 1)“fu—_~

33 pCt., idet
B

b (14 L—1)
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Man kan af Udgiitslinien se Virksomhedens Muligheder,
Dakningspunktet er Omszatningen

A 40,000
a0 1_—(: _= _DTZE}_ —_— ].BU',UGU Kr-

og den sterst mulige Fortjeneste er

Fmax = (1 — C) (Xnax — X;) = 0.25 (240,000 — 160,000)
Fax = 20,000 Kr.,

idet man forudsatter, at der med den givne Kalkulation kan
selges tilstrekkeligt af Varen. Man kan her se, at det er den
sidste Del ai Omsatningen, som giver Fortjeneste, og det
kommer ganske simpelt af, at man arbejder under den Lov,
at Gennemsnitsudgiften pr. Enhed falder med stigende Pro-
duktion, d. v.s. det voxende Udbyttes Lov.

Udgiftslinien paa Fig. 12 svarer til den forste Del af
Vaxtkurven i Fig. 2 (blot er Koordinaterne tegnet omvendt).
Det ses altsaa, at den Vaextkurve, som i Landbruget er ems-
pirisk, i Induosiri og lignende Erhverv lader sig fastlepgpe be-
regningsmassigt. For ogsaa at faa en Analogi med Fig. 3,
som angiver Udbyttet pr. anvendt Kapitaldose, kan vi her
f. Ex. undersege, hvorledes Kurven for Fortjeneste pr. anvendt
Kapitalenhed til lebende Udgifter, altsaa Funktionen

F_(1—CX—A 1 A

B B _lf—l_ﬁ’ idetC =

X

L)
X

¥si

Wiy

Fig. 13.

Vi kan nzrmere se denne Sterrelse paa Fig. 13 (sam-

A "
menlign Fig. 3). Sterrelsen B fremstilles som Ordinaterne i
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en ligesidet Hyperbel, og traekkes disse fra den konstante Ster-

rclse(:, — 1), i Exemplet 0.33, saa faas Ordinaterne E mellem
den rette Linie oz Hyperblen. Det ses, at Sterrelsen er staerkt
voxende, sarlig i Begyndelsen, medens den er negativ, op
imod et Optimum, som ligger ved Produktionens Maximum
(eller muligen ved dens Proportionalitetsgraense). Minimum
for Rentabiliteten ligger der, hvor Fortjenesten begynder at
blive positiv (altsaa ved Dakningspunktet), d. v.s. et godt
Stykke l®ngere fremme end Minimum for Produktionen.

Hvis Sterrelsen C (som er den Del af en Krone, der
gives ud til lebende Udgifter for hver Krone, der tages ind)

1
narmer sig til 1, vil Sterrelsen ({: — 1) nerme sig il 0,

d. v. s. Udbyitet bliver negativt hele Vejen op til Maximum
af Produktion, hvad lettest kan ses af Diagrammet med Udgifts-
linien, naar denne ikke skarer Linien X =Y fer efter Maxi-
mum af Produktion.

Altsaa

A A
< Xmax eller 1 —C>—,
| fhax X max

ellers naar man aldrig at faa Overskud. Hvis C>>1 er B
altid negativt.

Vi kan se igen paa en Figur som fer med Indtegter
som Abscisser og Udgifter som Ordinater (Fig. 14). Det
skraverede Stykke indeholder de til vedkommende Indtagt
svarende Fortjenester F.

Som det er tegnet med den kneekkede Udgiftslinie, der
kan komme ved Foregelse af Fremstillingsprisen (sterre Udgift
C pr. Krones Indtegt) efter 8 Timer (Overarbejde) eller ved
Formindskelse ai Udsalgsprisen for den sidste Del af Produk-
tionen (Rabat, Dumping o. s. v.), kan det ses, at det skrave-
rede Stykke indeholder baade increasing, constant og decrea-
sing return.  Figuren er ganske analog med Fig. 2, kun er X
og Y Axerne tegnede omvendt,

Constant return faas der, hvor Udgiitslinien eller dens

-

Tangent gaar gennem Punktet AJA (hvorved man faar g con-

stant) eller gennem Nulpunktet (hvorved man faar constant).

F
A-LB
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_ En saadan Udgiftslinie, som svarer til meget smaa eller
ingen faste Udgifter, kan findes i visse Haandvark eller

Lo A Trdlaeg? X
Fig. 14.

Industrier, hvor det nedvendige Aggregat til Arbejdets Begyn-
delse er saa lille, eller altid muligt at fylde til fuld Kapacitet,
saa at alle Udgifter og Udvidelser kan blive proportionale
med Produktionens Sterrelse.  Det er karakteristisk for saa-
danne Virksomheder, at enhver Udvidelse af Bedriiten wvirker
som en Gentagelse af Produktionsattet, uden at man derved
paa nogen Maade hzever sig til hejere Teknik. Herunder kan
regnes de fleste Haandveerk, saasom Skomagere, Skrzdere
o. lign., en Del Byggefag, Detailhandel og i Landbruget
Kvaegavl, Henseavl, Mejeridrift o. lign. Ved at samle den
Slags til sterre Bedrifter kan man vel for den merkantile Dels
Vedkommende opnaa Besparelser, men vanskeligt for den tek-
niske Del, hvis ikke hejere Teknik er mulig. [ denne Art af
Virksomheder er det karakteristisk, at de smaa Bedrifter ofte
kan konkurrere med de storre Bedrfter m. H. t. Priser; men
de starre kan ofte opnaa bedre Priser, fordi de har mere mer-
kantil og anden Organisation, og fordi de i forskellig Retning
har mere at byde deres Kunder, saa at disse gerne betaler
Prisdifferencen, naar de faar tiliredsstillet deres &nsker bedre,
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Den ganske lille Haandvarker er stillet omtrent som en
Arbejder, og han har ikke megen Udsigt til storre Extrafortje-
neste. Paa en Maade kan man sige, at ogsaa han arbejder
under increasing return, idet hans Existensminimum da maa
regnes for hans faste Udgift, naar hans betragtes som selvsten-
dig Virksomhed. Hans eget Arbejde indgaar som altovervejende
Komponent i den Vare, han leverer, og han maa derfor have

g S /00 T Zoo Ei.s//? RSy
o L 1 L L o
Joo Dage.

FE00 Hrower

Fig, 15.

en stor Beskaftigelsesgrad, for at ikke Tomgangstabet skal blive
for stort. Regner vi hans Existensminimum til 3500 Kroner,
vil han swtte sin Daglen saaledes, at han vil vare dakket
ved et opnaaeligt Antal beskaftigede Dage, 1. Ex. 250 Dage,
altsaa 14 Kroner pr. Dag. Faar han da Arbejde alle 300 Dage
i Aaret, tjener han 700 Kroner udover Existensminimet (Fig. 15).

Hvis han ikke naar at faa Arbejde de 250 Dage, faar
han Underskud. Man kan her anlzpgpe ganske samme Betragt-

X i;}?.-'-f______ e
carl 18— — /3

Lk

Lewfrngspund?

Fig. 16.

ninger som for en Virksomhed. Men Arbejderne forstaar dog
ikke ganske dette Forhold for Virksomhedens Vedkommende,
De har en Teori, som er lavet af Carl Marx, at de altid for-
zrer en Mervaerdi til Driftsherren, hver Gang de prasterer
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noget Arbejde. Ved at tegne det op paa en Figur (Fig. 16),
ser man, at Carl Marx maa have tankt sig Forholdenes Ud-
vikling som den punkterede Linie, medens den bitre Virkelig-
hed ligger som den fuldt optrukne skraa Linie, der viser Un-
derskud fer Dakningspunktet naas, og et muligt Overskud,
om Oms&tningen bliver tilstrekkeliz stor og ud over Dzk-
ningspunktet.

IQ-'J o
LB S AL L
o
\i BN
iﬁ?fﬁg@paﬁﬁff
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Fig. 17.

Tanker man sig en Virksomhed med faste Udgifter Ajog
Udgiftslinie I (Fig. 17), som kun naar en Omsatning X, der
er mindre end Dakningspunktet I, saa bliver Udbyitet nega-
tivt F, skent det efter Marx' Teori skulde vare Summen af
en Masse Merverdi af det udierte Arbejde. Men havde nu
de samme nok saa udmearkede Arbejdere leveret det samme
Arbejde og den samme Omsatning X i en mindre, med I
ligedannet, Virksomhed II, med faste Udgifter Ay og Dak-
ningspunkt II mindre end X, saa var der kommet et positivt
Udbytte Fyy.

Det ses saaledes, at Begrebet ,Udbytte kan vare mere
et Produkt af rigtig Organisation og passende Anleg af Virk-
somheden, end af Arbejdet. Og paa denne Kendsgerning
strander da de ellers saa tiltalende Forseg paa ,Udbyttedeling*,
naar de forseges gjort i Virksomheder under increasing return,
hvor Risikoen ved de store, faste Udgifter er afgerende, og
hvor Risikoen kun kan bzres af den ene Part.

Hermed vare dog ikke sagt, at Metoden er ubrugelig
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f. Ex. i Virksomheder, der arbejder under constant return,
naar Risikoen ¢r mindre betydende, idet de fleste Udgilter er
lebende med Produktionen, og swrlig naar selve ,Arbejdets”
Kvalitet og Intensitet er afgorende for Resultatet.

Man bliver 1 de fleste Tilkelde sikkert nedt til at betragte
Arbejderen som en selvstendig Virksomhed, der ligesom de
storre  Virksomheder er underkastet Kapacitetsloven, hejere
Tekniks Lov og flere andre Love; man faar da leltere et mere
faelles Synspunkt for de forskellige Funktioner i Samfundet,
saa at de bedre kan forstaa hinanden, end de nu gor, og maa-
ske lere noget af hinanden.

For Arbejderen stiller det sig nu i Praxis ikke altid saa
slemt, som det saa ud paa Fig. 15, idet den Beskitigelses-
grad e, som bestemmer hans Pris, i Virkeligheden ikke ligger
saa hejt oppe som man tror. Dette Forhold er tidligere om-
talt. Her skal blot tilfejes, at Nedsmttelsen af Tempo og Ar-
bejdstid iielge Kapacitetsloven for det industrielle Apparats
Udnyttelse kan indvirke paa en hejst alvorlig Maade paa
Okonomien'). Og rent galt for Industrien bliver det, hvis
Arbejderne vil udstrakke deres Magt til at forhindre Materiel-
lets Udnyttelse til Optimum ved Flerholdsdrift. Hvis Ind-
farelsen af 8 Timers Dagen ikke wvar sat i Forbindelse med
en Fordyrelse af Arbejdslennen pr. produceret Enhed, saa
kunde Industrien tage sip denne Sag ganske let, seerlig hvis
Tilleeget for Overarbejde blev starkt reduceret. Man skulde
altsaa ind paa at sette Tempo og Organisation saa meget i
Vejret, at Arbejderen kunde leve ai 8 Timers Dagen, og kunde
tiene extra ved Foregelse af Tiden. — Det bliver tilsidst et
internationalt Konkurrence- og Dygtigheds-Spergsmaal, og frem-
for alt et Spergsmaal om Beskeaftigelsesgraden, der maaske
ved den billigere Produktion kunde saettes op, saa at Arbej-
deren tjente igen pr. Aar, hvad han mistede pr. Dag, ved at
han fik Beskaitigelse flere af Aarets Dage.

Hvis Prastation og Len pr. Time holdes uforandret, faar
Arbejdstidsspergsmaalet ferst Belydning, naar det hindrer de
faste Udgifters Udnyttelse til fuld Kapacitet, naar det fordyrer
Produktionen wved Overarbejdspenge og fordyrer eller forhin-
drer Flerholdsdrift.

[ Diskussionen om Arbejdstid og -len savnes forresten
ganske Hensynet til det Antal Arbejdsdage, der kan tilbydes
en Arbejder pr. Aar, medens Antallet af Timer pr. Dag stilles

'y Se . Ex. Industriberetning 1519—20, 5. 93—104,
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i Forgrunden, og dog skulde man anse disse to Ting for
ganske analoge. Fig. 15 kunde tegnes i begge Tilfzlde, dog
helst med Antallet af Stykker produceret som Abscisser, thi
saa blev Forholdene klarest.

Det sikreste af alt er, at Vejen til Velstand og kortere
Arbejdstid ikke gaar gennem Nedszttelse af Arbejdstempo eller
gennem manglende Interesse for Arbejdets Fremdrift ved hejere
Teknik og lignende, Arbejderen ber forlange og sege at ar-
bejde i hej Teknik.

I Flerholdsdriften ligger et Problem, som ikke altid har
varet tilstraekkelig paaagtet. Der er sikkert adskillige WVirk-
somheder, hvor Anlezgene og de faste Udgifter er saa dyre,
at det er forkert at lade Virksomheden sove de 16 Timer i
Dagnet. Og endnu varre er det at udvide en saadan Virk-
somhed uden ferst at undersege, om det ikke er muligt at
spare Pengene til Udvidelse og lade det gamle Anleg arbejde
over, evil. med Dobbelthold eller Treholdsdriit. En Deling af
Virksomhedens Udgifter i faste og lebende Udgifter vil let
vise, hvad der er rigtigt, hvis ikke s@rlige Forhold ger det
upraktisk at arbejde mere end de 8 Timer. Hvis f. Ex, 20 pCt.
af Virksomhedens Udgifter ved fuld Fart i 8 Timmer bliver
uforandrede, naar der arbejdes 16 Timer, saa vil hele Produk-
tionen blive 10 pCt. billigere, naar Anla®get arbejder 16 Timer
pr. Degn, forudsat at lsbende Udgifter er ens. Hvis Arbejds-
lennen oprindelig var 30 pCt. og paa Natholdet bliver 10 pCt.
dyrere, saa medgaar her ca. 1'/: pCt. af de 10, som fer tjen-
tes paa Produktionen ved Intensitetsforhejelsen.

Sammenligner man Risikoen ved en Udvidelse af Anlaeget
med Risikoen med at forsege 2- og 3-Holdsdriit, saa vil man
hurtigt se, at Udvidelsen er en sikker Udgift uden tilsvarende
Sikkerhed for Fortjeneste, medens 2-Holdsdriften ofte kun be-
hever at fortsaftes saa lange som den betaler sig, Hvis de
lebende Udgitter bliver dyrere paa 2det Hold, maa dette na-
turligvis som ovenfor tages med i Beregningen.

En Overgangsform, der kan forseges fer 2- eller 3-Holds-
driften, er Owerarbejdet, som i Almindelighed kraever foreget
Arbejdslen pr. Time. Men har man sit Kegnskab delt i faste
og lebende Udgifter, saa vil man let kunne se, hvor meget
man i de [erste 8 Timer for hver Arbejdstime betaler til de
faste Udgiiter, som ikke foreges ved Overarbejdet, og da kan
man passe paa, at det, der i Overarbejdstiden betales extra i
Arbejdslen, ikke overskrider det, de faste Udgifter forbrugte
pr. Time i den normale Arbejdstid.
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Men selv om denne Overskridelse finder Sted, er en Ud-
videlse undertiden forhastet. Det ses tydeligt paa Fig. 18,
hvor Arbejdslinien har et Knak der, hvor Overarbejdet be-
gynder, idet Sterrelsen C voxer, naar Udgiften pr. leb, Enhed
bliver sterre.

Det ses, at der fremkommer en Trekant, i hvilken ses de
Muligheder for Fortjeneste, som tabes ved at udvide for tidligt.

A,

& g
X
¥
’1‘
S
=

Udvidelsen betaler sig forst, hvis man kan naa en Omsatning
Xy, der er lig eller storre end Abscissen til Skearingspunktet
mellem Owerarbejdslinien op Udvidelseslinien (Udgiitslinien
efter Udvidelsen).

Lignende Forhold faar man ved at forcere Tempoet paa
det gamle Anlag, selv om det koster lidt. Naar der derved
laber mere Arbejde gennem Virksomheden, vil de faste Ud-
gifter veje mindre paa hver Enhed end for, og Produktionen
vil derved blive billigere, foruden at man undgaar Risiko ved
Udvidelsen. Tempoet kan om fornedent sattes op ved Ak-
korder, Przmier o. lign.,, og det kan som anfert fer, under
Omtalen ai Overarbejde, beregnes hvad der kan ,tjenes* ved
den sterre Produktion, selv om den Udgiit, der er lebende
pr. Enhed, foreges noget.

Naar der arbejdes under increasing return, kan man ofte
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se det Forhold, at en Virksomhed, eller en Del af en Virk-
somhed, stagnerer, fordi den beregner for heje Priser og sal-
ger for lidt. Den skal da netop forege Produktionen ved bil-
ligere Prisberegning for at faa det til at gaa (jir. Fig. 10).
Det kan veere, at der er en Maskine, som ikke bruges nok og
derfor Dbliver for dyr pr. Time. Anvendes nu denne iagttagne
heje Timepris i Tilbud, saa gaar Beskaltigelsen l®ngere ned,
og den empiriske Timepris bliver dyrere. Denne Vexelvirk-
ning kan virke drebende, og det er derfor ef Hovedpunkt i
industriel Prispolitif at anlewgge Prisen, ikke effer empirisk
Deskefiigelsesgrad, men efter en profekteret, passende hoj
Beskeeftigelsesgrad, som netop faar Mulighed for at naas
ved at Priserne s@nkes svarende til dette projekterede ')

Det har stor Betydning rigtig at forstaa dette Forhold.
Den Situation, som vor Industri under Krisen er kommet ind
i, markes for en Del ved, at der arbejdes dyrt, fordi der er
for lidt at bestille. Maaden at faa Bedring i disse Forhold
giver Anledning til megen Diskussion®), man kommer let ind
paa Spergsmaalet om Frihandel eller Beskyttelse, og det hele
ender i Politik,

Det gor sikkert megen Skade i denne Situation, at man
ikke helt forstaar, at Industribeskyttelse ikke ber have til For-
maal at fordyre Varen, men at skaife Beskaftigelse til daarligt
fyldte Virksomheder saaledes, at de kan arbejde billigere. Det
gaelder szrlig saadanne Virksomheder, hvor mindste Anleg i
hojeste Teknik er saa stort, at det ikke strax kan skaffes fyldt
(Jernvaerk, Kabelfabrik, Papirfabrik, Automobilfabrik, Gummi-
fabrik etc. etc.). Modsatningen hertil er i. Ex. en Hene, som
repraesenterer den hejeste Teknik i Aglegning; her er mindste
Enhed saa lille, at den kan anskalies af enhver, naar der er
Brug for den, og den har i Mods®tning til de sterre Fabrik-
anleg den yderst behagelige Egenskab, at den uden sterre
Tab kan spises, naar der ikke er Brug for den. Derfor arbej-
der Henseavl udpraeget under constant return, og f. Ex. Told
paa Ag vilde kreve helt andre Motiveringer end Industri-
beskyttelsen, som f{orudsztter, at der kan arbejdes billigere,

') I 1917 lod Kebenhavns Bogtrykkere efter mit Forslag deres Priser
gennemregne paa Grundlag af e, = 0.75. Arbejdet udfartes af Ingenior V.
Marstrand i Forbindelse med et Udvalg af Bogtrykkere, Se ,Bogtrykpriser®,
udgivet af Kbh, Boptrykkerforening 1918 og 1921,

* Se mine Indleg ,Dogmer® i Finanstidende® 1923 Nr. 17 og 19,
eller i ,Ingenisren” 1923,
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naar Beskafticelsen voxer, saaledes som det er karakteristisk
under increasing return.  Men det er en meget vanskelig Op-
gave | et Agerbrugsland at faa en Majoritet til at forstaa in-
dustriel Tankegang og Begrebet .voxende Udbytte*, da Land-
bruget nwesten slet ikke kender det Begreb, at man kan pro-
ducere billigere ved at swette mere Arbejdskraft ind, Korn-
dyrkning sker oitest under ,decreasing return* og Kvaepgavl,
Mejeridrift etc. under constant return, idet Enhederne her (en
Ko, en Centrifuge o.s.v.) er saa smaa, at de, som altid ud-
nyttede, nermest kan regnes som lebende Udgilter propor-
tionale med Produktionen. 10 Keer, der staar hos hver sin
Husmand, giver nmermest samme Udbytte som 10 Keer, der
alle staar hos een Gaardmand, men i Industrien og sarlig den
Del, der kraever store Anlegsenheder for at naa hajeste Tek-
nik, er det saaledes, at Omkostningerne oite falder meget
sterkt med stigende Produktion og stigende Sterrelse af
Anleget.

Desvarre vil Landbrugernes beundringsvaerdige System
ved Andelsdrift baade i Indkeb, Salg og Produktion sarlig i
sidste Henseende oftest ikke vare muligt at overiere paa In-
dustrien. En Mulighed ligger i Hjemmeindustrien (jir. Schweiz’
Kniplingsindustri) og i andre Industrier, hvor den hejeste Tek-
nik kan naas med saa smaa Anlaxg, at overordentlig mange
kan anlegge det og udnytte det til fuld Kapacitet. Men
Storindustrien, som kraver store Enheder for at naa hejeste
Teknik, kraever ganske sarlig at arbejde {il fuld Kapacitet for
at kunne klare sig, og her er def, at mange mener, at Hjemme-
markedet ferst og fremmest ber udnyttes og forbeholdes den
hjemlige Industri.

Den ovenstaaende Udvikling koncentrerer sig mest om
Kapacitetsloven, 3: Loven om aftagende Omkostninger ved
stigende Produktion i samme Produktionssat.

Men Lovene om increasing return strakker sig langt
videre, og for at forstaa det vil vi i nmste Foredrag begynde
med at se paa Produktionssaitets Sammensatning og berere
Minimumsloven.

Ved at tenke os Udvidelse i samme Teknik kommer vi
da ind paa ,Harmoniloven®, som angiver, hvorledes Omkost-
ningerne falder, efterhaanden som Produktionss®itet bliver
mere harmonisk sammensat, saaledes at dets Komponenter ud-
nyttes mere harmonisk og ensartet og faar mere lige Varighed.
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Ved Substitutioner og Andringer i Produktionsseettet kom-
mer vi da til den ,hejere Tekniks Lov*“, som vi sarlig skal
betragte,

Vi skal dernzst se, hvorledes fuld Udnyttelse af forbere-
dende Arbejde til sterre Serier af Produkter kan senke Prisen.

Det vil blive berert, hvad Sammenslutning, Samarbejde,
Specialisering og Standardisering kan betyde, ligeledes Variab-
lernes fulde Udnyttelse, f. Ex. Tid, Arbejde, Materiale, Driv-
krait etc.

Vi skal se, at der paa mange Maader kan skrelles af den
Pris a -~ b, som vi ved Fig. 7 beiragtede som den lavest
mulige. Baade a og b skal opleses, analyseres og kritiseres
indgaaende, fer man kommer fil Bunds i de forhaandenvarende
Muligheder for billigere Produktion, ,decreasing expenses®,
d. v. . voxende Udbytte,

THESES.

En Udsalgspris kan betragtes som Fremstillingsprisen for
en lavere Udnyttelse af Kapacitetsloven (eventuelt hejere Tek-
niks Lov etc.).

Naar man ser bort fra Monopolvardier, kan Merverdien
i industriel Produktion betragtes som den nedvendige Pramie
for god Udnyttelse af Kapacitetslov, hejere Tekniks Lov efc.
— Forholdet er analogt med en Betalingsmaade overfor Ar-
bejdere, hvor der gives fast Len for en vis Prastation og et
Tilleg pr. produceret Enhed udover dette Minimum (Nor-
malen, Dakningspunktet) evtl. Fradrag for mindre Preaestation.

Ligesom Pramien for Arbejderen fremkalder den for Extra-
Prastationen nedvendige Anstrengelse, overvinder den for
Driftsherren den Risiko, han laber for ikke at naa Minimet, og
vaekker den for Fremskridtet nedvendige Stimulans.

Normalens Fastleggelse er et lokalt Spergsmaal. Den
Preaestation, som det ene Sted giver Mervardi, kan meget godt
det andet Sted i Verden give Underskud. Normalprzstationen
indstiller sig efter den lokale Standart for Granseproducenten
(herunder ogsaa Handelen) og denne Standart er et Maal for
vedkommende Samiunds tekniske Krait og Kultur overfor den
omhandlede Produktionsgren.
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11.

Produlitionsseeticts Sammenscetning.

I forrige Foredrag saa vi en Del Anvendelser af Kapaci-
tetsloven, som sarlig har Betydning for Virksomheder under
increasing return. Vi skal nu begynde med at se paa Pro-
duktionssattet.

Naar man i Handelen kober en Vare og betaler en eller
anden Pris for den, saa tienker man i Almindelighed ikke paa,
hvor lang en Rikke Behandlinger, Varen under sin Tilblivelse
har vaeret Genstand for, hvor mange Mennesker og Maskiner, der
har varet beskzftizede ved dens Fremstilling paa de forskel-
lige Stadier, og hvorledes den Pris, man betaler, er bygget
op gennem alle de Kapitler, som tilsammen udger WVarens
Tilblivelses-Historie.

Endnu mindre tenker man paa den uendelige Rakke af
Komponenter, som Enhedspriserne for disse Behandlinger er
opbygget al,  Prisen for en Maskintime -eller for en Times
Arbejdslen kan jo f. Ex. trevles op i det uendelige, hvorledes
den bliver til. Maskintimeprisen bygges jo op af Priserne for
Plads, Foriserdigelse af Maskinen, Drivkrait, Kul, Olie, Arbejds-
len, som igen hver for sig bygges op al uendelig mange
Komponenter. Og hele den fine Pris-Mekanisme, som saa-
ledes bygges op, regeres igen af Faktorer, som er afhzngige
af saa tilizldige Foreteelser som Tilbud, Efterspergsel, Magt,
Spekulation, Beskaftigelse, Konjunktur o. s, v.

Det bliver saaledes lange Rakker, man faar at gere med,
naar man vil til Bunds i, hvorledes Varer og Priser bliver til,
og det viser sig ogsaa, hvor vanskelig Opgaven er, naar der
skal kritiseres og reguleres paa Priser i Tider, hvor ikke ,de
frie Krxfters Spil* og Konkurrencen er den naturlige Regula-
tor for Salgspriserne.

Overfor selve Fremstillingspriserne kan man dog komme
noget videre i Analysen, og man kan nasten sige, at Grund-
laget for det meste Administration i Produktion og Erhverv
netop er Analyse og Optrevling af de mange forskellige Kom-
ponenter, der bestemmer Omkostninger og Fremstillingspriser,
idet man derved saa at sige gaar rundt med en Lygte i alle
Kroge og bliver nadt til at se paa enhver Enkelthed med Kritik,
foruden at man naturligvis ferst og fremmest maa skaffe sig
Overblik over, om det anvendte Produktionssat er det fordel-
agtigste til det givne Formaal, de givne Omstendigheder og
de givne Muligheder for Afs@tning af Varen.
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Angaaende .increasing return*s og ,decreasing return®s
Love kan bl. a. henvises til Professor L. V. Birck's Artikler i
Nationalekonomisk Tidsskrift 1921'), hvoraf jeg, omend ikke
ordret skal tillade mig at citere af Indledningen folgende:

oFor at producere maa der til Naturens frie Gaver fejes
Energi. Man gaar nd ira den Abstraktion, at ikke blot menne-
skeligt Arbejde, men ogsaa Maskiner, fremdraget Raastof, Halv-
fabrikata 0. s. v. rummer en givet Mangde Energi. — Som
Inddelingsenhed bruger man  Energidosen (Kapitaldosen).
Mengden af de i en Vare verende Enerpidoser udirykker Na-
turens Modstand mod at give os Varen »: dens tekniske Om-
kostning. Energidoserne tilferes i forskellige Former: som Raa-
og Hjalpestofier eller som maskinelt eller menneskeligt Ar-
bejde. Disse Energiformer kalder vi de tekniske Komponenter,
hvor Energien er legemliggjort. De tekniske Komponenter til
at lave en Kjole er 4 Meter Kl®de, 1 Meter Silke, 3 Meter
Foer, 1 Dusin Knapper, 1 Rulle Garn, 20 Arbejdstimer, 3
Timers Tilskering og Preve og en Symaskines Arbejde i 12
Timer, en opvarmet Systue i et Par Dage, noget Petroleum,
Smereolie, nogle Synaale o. s. v., der alt kan fares tilbage
til de Energidoser, der har skabt dem; kun Arbejde maales
ved dets Virkning. Tallene, der angiver, hvor meget der bru-
ges af hver Komponent, kaldes dennes tekniske Koefficient. [
Stedet for Ordet Komponent bruger mange Forfattere Ordet
Faktor.

Sammensztningen af Komponenter kaldes Produktions-
settet, Erfaringen har lert os, at vi kan bruge forskellige Sat
til samme Maal. Vi kan erstatte, substituere Maskinkraft ior
Arbejdskraft eller et Raamateriale med et andet og variere
Mazngden al de forskellige Faktorer.

Produktionssettet siges at vare udnyttet til fuld Kapa-
citet, naar Maskinen, naar den er opslidt, har prasteret, hvad
den kan.

Produktionsseetict er som oftest ikke udnyttet helt, idet
kun de Faktorer, hvis M®ngde staar i ligefremt Forhold til
Produktionens Mengde (de direkte ,Variabler®) udnyttes helt,
medens f. Ex. Maskine, Plads og Overledelse udnyites i for-
skellig Grad, efter som Bedriften gaar for fuld Krait eller ej,
efter hvor stor ,Belastningen® er.

De tekniske Ombkostninger omsattes til Produktionsud-

1 Se desuden ai samme Forfatter: Lwren om Graenseverdien.

Nationalekonomisk Tidsskrily, LXII, 3
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vifterne ved at man i Stedet for Komponenten indsaetter dens
Pris.  Omkostningerne pr. produceret Enhed findes ved at di-
videre Sttets Udgiiter med produceret Macngde.  Man  vil
straks se, at hvor nogle af Komponenterne er | fikse*, faste,
andre variable”, vil Mindstendgift pr. produceret Stykke Vare
naas ved fuld Udnyttelse af de andre Faktorer, medens Ud-
uifterne stiger pr. Enhed, jo mindre vi udnytter disse til fuld
Kapacitet™.

| det felgende vil jeg benytle en noget anden Nomen-
clatur end den, der findes i Prof. frek’s citerede Skrift, dels
for Simplification, dels for at holde mig saa ner som muligt
til mine tidligere Skrifter'). Betegnelsen ,Kapital* vil jeg i det
inlrende anvende baade for fast oz flydende Kapital, og Lo-
vene for increasing og decreasing return vil derfor faa en
noget mere udvidet Betydning , end man ellers giver dem.

Vil man nu betragte et Produktionsset, f. Ex. en produk-
tiv Virksombed (Maskine) i et givet Tidsrum (f. Ex. et Aar)
og finder af Regnskaberne, at de samlede Udgiiter Y kan
deles i

Y = XA -~ 2B,

hvor Komponenterne B er direkte Variabler, d. v. 5. allid ud-
nyttes helt og altid indgaar proportionalt med den producerede
Mzngde.

Betragter vi Komponenten A som ,fix* Faktor og helder
Energidoser ai B paa den, saa faar vi, hvad man kalder in-
creasing return, d. v. 5. voxende Udbytte, indtil A er ndnyttet
til fuld Kapacitet, eller rettere indtil den kortest varende af
Komponenterne i A er udnyttnt til fuld Kapacitet.

Vi kan forklare dette narmere ved at oplese A i A
A, - A, ..., hwor A er den Kortest varende Komponent 5:
den, der ferst melder Pas. Naar A, er fuldt vdnyttet, nytter
det ikke at helde flere Energidoser B paa, skent A,, A, kan
optage mere. Der er naaet et forelabigt Maximum.

Man kan ferst gaa videre, naar der er heldt en ny For-
syning A, paa. Naste Gang er det maaske A,, der leber ud,
inden det nye A, er udnyttet o.s. v. — Det er karakteristisk

I Ingenieren 1916 Lidt om Strkpriser for Masseartikler.

Pjece 1917: Lidt Teori om Dhiftsregnskaber og Produktionspriser,

Inrenipren 1920 Lidt am ratinpelle Priser,

Nordisk Tidsskrifn i Organisation 19202 Lidt Teori om Driftsregnskaber
ng  Produktionspriser.
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for A-Komponenterne, at de kun tilferes kvantemassigt, medens
B-Komponenten kan tilleres kontinuert.

Produktionsszttet som Helhed er ikke udnyttet, fer den
leengst varende Faktor er helt udnyttet. Og i dette Tilfzlde
faar man den billigste Produktionspris pr. Enhed i den givne
<Feknike,

I lorrige Afsnit hehandlede vi nmrmest A-Komponenten
som udelelig og lod Kapacitetsloven virke indtil det Maximum,
man kom til ved at den samlede A-Komponent ikke kunde
modtage mere.

Nu ser vi dybere ind i Sagen og finder, at Grunden til,
at A-Komponenten meldte Pas, maaske kun var, at en For-
snevring i Anleget standsede Varestremmen. Der er altsaa
Mulighed for, at en partiel Udvidelse paa dette Sted vil be-
virke, at de andre Dele af den oprindelige A-Komponent bli-
ver bedre udnyttet. Dette Forhold kommer vi nzrmere tilbage
til under Afsnittet ,Harmoniloven*, som behandler partielle
Udvidelser i samme Teknik.

Naar vi tenker os baade A- og B-Komponenterne opleste
i deres Bestanddele, vil den almindelige Formel for Stykprisen
faa fslgende Form

M3 - 1
y_'”| 1 , =R —|_bt l_h:} (R
hvor a, betyder A ,-Komponentens Andel i Fremstillingsprisen
paa det Tidspunkt, hvor A, er udnyttet helt, og hvor e, be-
tyder Forholdet mellem den nuverende Produktion og den
Produktion, der vilde vare, om A, blev helt udnyttet, og paa
samme Maade med de svrige Led i Formlen,

Samlingen af Komponenterne A, A,...B,, B,... kal-
des Produktionssattet og Ligningen udtrykker allsaa, at Styk-
prisen y er sammensat af de enkelte Komponenters Andel i
Prisen. Det ses, at A-Komponenternes Mindstepris divideres
med Komponentens Beskefitigelsesgrad, medens B-Komponen-
terne forelabig antages fuldt wdnyttede.

Man kan tenke sig det saaledes, at Varen er gaaet gen-
nem en Rakke Maskiner, der hver betragtes som en A-Kom-
ponent. Den ferste Maskine udnyttes til Beskaftigelsesgraden
e, den anden ftil «, 0. s. v., og Varen debiteres med den
Del af Udgiiterne til Maskinen, som den virkelig har kostet,
d. v. s. som man faar ved at dividere Udgiften med det pro-
ducerede Antal. Det er jo denne Udgiit, der er hajere, end
den vilde waere, om Maskinen udnyttedes helt, til fuld Kapa-

3%
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citet, idet ¢« da vilde vaere lig 1, medens den nu maaske er
en Brok. Men saadan gaar det jo i Virkeligheden, hvor Kom-
ponenterne sjEldent alle udnyttes saa meget, som de burde,
og det markes tydeligt paa Varens Fremstillingspris.

Minimumsloven.

Det vilde som sagt give en billigere Produktionspris, om
alle Komponenterne samtidig var udnyttede til Optimum, men
det gaar sjeldent i Praksis, da det, serlie ved starkt sam-
mensatte Produktionss®t, er meget vanskeligt at faa dem saa
harmonisk sammensatte, at alle Komponenterne samtidig kom-
mer i Optimum. Men hvis det kunde lykkes, vilde man ved
fuld Kapacitet faa Prisen:

Ymin = a| —I_ d., "E" 20D F_ t]1 _;_ b-_: "E' J o0
Det, der spildes ved at man ikke naar dette I[deal, har vi
kaldt Tomgangstabet, der faas ved at treekke disse Verdier for
Ymin i1a den tidligere fundne Verdi for y:

y="t 4% L pb, b,

H.I Ed'._,

Altsaa Tomgangstabet er:

1 ) 1 .
F+‘j’rlﬂiﬂ23| (ﬁ: :'l)_;_aj(u ;'l)r

Vi kommer til ganske lignende Forhold som de, der
kendes fra Agerbruget. Med Jorden som fix Faktor helder man
Energidoser paa, og Udbyttets Sterrelse bestemmes af den
Faktor, der er i Minimum. Dette er Liebig’s Minimumslov, og
den er af Mitscherlich formuleret og a@ndret saaledes:

Plantendbyttets Sterrelse er betinget af Tilstedeva®relsen
ai samtlige Vaxtfaktorer, saaledes at hver enkelt udever en
desmere hemmende Indflydelse paa Udbyttet, i jo hajere Grad
den er i Minimum. Naar vi fer saa, at en Produktionsfaktors

1
Tomgangstab var a (M - 1) saa er det netop den Sterrelse,
hvormed den hemmer Udbyttet eller foreger Omkostningerne
1
ud over det nedvendigste. Det ses let, at Stﬂrrelsen( — l)
44

voxer sterkt stigende med Afstanden fra « = 1 (Optimum),
og man forstaar derefter, hvorfor det er omsonst at interessere
sig for de andre Produktionsfaktorer, hvis en betydende Fak-
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tor er for langt fra Optimumsudnyttelse, d. v. s. dens ¢ er for
lille en Brek.

1 . . L
Vi kan se det af en Tabel for (— —_— ]) s Variation med «¢
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. | ! | T
=005 0.1 7 0 I L R T .5 b | Wy | 0B uy | 1.
| | ! | | |
|

] . . ..
TU1=19 19 4 233 15 |1 066 0.43 0.25 011 0

Det ses f. Ex. at Komponenten bliver 5 Gange saa dyr,
som den behaver at vare, hvis den kun udnyttes 20 pCt.
0. 8.V,

Det er slet ikke ualmindeligt, at der i en Virksomhed er
et eller andet for Prisen betydende Led (Apparat, Maskine,
Person), som Varen skal passere, og som kunde prastere
mange Gange det Arbejde, det faar Lov til i vedkommende
Produktionsszt. Dette Led i Produktionen kommer da til at
betyde ganske uforholdsmassigt i Prisen, eller til at virke
sterkt hemmende paa Udbyttet.

Hvis man kender de forskellige. Komponenters Beskefti-
gelsesgrad, vil man med Tal kunne regne ud, hvor staerkt
hemmende hver af disse virker paa Udbyitet, og denne Hem-
ning er progressivt voxende med Afstanden fra Optimums-
punktet, saaledes som Formlen for Tomgangstabet viser, Det
er betegnende for det rationelle ved Industrien, at Minimums-
loven saaledes lader sig matematisk paavise, medens den ved
Landbruget er en Eriaringssag.

Det galder i Indusirien som i Landbruget, at Faktorerne
ber heldes paa i harmonisk Orden. Man skal altid interessere
sig for at helde de andre Komponenter paa dem, der i For-
hold til deres Pris er udnyttet mindst, da det er her, Mod-
standen mod Udbyttet koncentreres. Det kan ikke nytte at
gore Bkonomien fuldkommen eet Sted, saalenge det hanger
steerkere paa et andet Sted. — Hvis Jorden mangler Kalk,
nytter det ikke at helde mere Kvalstof paa o. s. v. — Ud-
byttet bestemmes al de daarligste Steder, omtrent som en
Kades Styrke bestemmes af de svageste Led.

Og i Industrien er det saa heldigt, at man kan faa det
at se med Tal, hvis man ikke vil tro det. Man kan jo altid
ai Regnskaberne dele Produktionsprisen (100) for Varen i
Komponenternes procentvise Kontingent til Prisen, alfsaa:



1] :,If _ 11! :_"1: 'E-a:: ._ bl ,E. b_: — I{:H:h

TS 0.,
f. Ex. y == 20 -k 20 - 20 - 20 -L 20 = 100,
hvor v« -— 0,20 0.50 0.80 1.00 1.00.
Prisen vil da kunne drives ned til:

y=a, +a, La, --b, +b.
eller
Ymin = 4 + 10 + 16 4+ 20 1 20 = 70.

Der kan altsaa ved bedre Udnyttelse spares 30 pCt.,
hvorai de 16 pCt. alene stammer fra den daarligst udnyttede
Komponent.

Vi kan tage et andet Exempel:

2) y=230 -2 + 20 L 15 L= 10 = 100
«=0.10 030 050 070 1.00
Ymn=3 -- 7.5 4+ 10 L 105 -} 10 = 41,

Ved dette Szt kan altsaa 59 pCt. spares.
Man ser, at Faktorerne ,hemmer* Udbyttet med felgende
Tal i de to Exempler:

1) 16 10 4 0 0
2) 27 17.5 10 4.5 0

Ses det i Forhold til Komponentens Sterrelse, viser det
sig tydeligt, hvorledes Minimumsloven virker, at Komponenten
udever en des mere hemmende Indflydelse paa Udbyttet, i jo
hejere Grad den er i Minimum.

Den Varestram, der kan gaa gennem en Virksomhed, be-
stemmes kvantitativt af det snazvreste Sted. Hvis Virksomheden
ikke er anlagt harmonisk, vil kun det snavreste Sted kunne
vaere helt udnyttet, og alle de andre Led i Virksomheden faar
da mere eller mindre Tomgangstab og arbejder derfor dyrere
end den mere harmonisk dimensionerede Konkurrent. Man ud-
vider derfor Forsnaevringerne ved at helde mere af vedkom-
mende A-Komponent paa, saa at Stremmen igen kan foreges.

Det er naturligvis i Industri som i Landbrug bedst at
fore alle Produktionsfaktorerne op til Optimum, men har man
ikke Raad til det, saa er det bedre at fere dem alle forholds-
vis og harmonisk op, end at lade enkelte betydende Faktorer
forblive for neer ved Minimum.
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Harmoniloven.

Det er langtira altid, at et Produktionsset kan udferes
eller bliver udfert saa harmonisk, at alle Komponenterne har
lige stor Kapacitet. Adskillige Komponenter har i hej Teknik
en temmelig stor Mindste-Starrelse, og andre Komponenter har
ganske smaa Enheder, selv om de er i hajeste Teknik. Et
Produktionssat, der er sammensat af disse forskellige Kompo-
nenter, vil da ofte komme til at bestaa af Enheder med stor
Kapacitet sammen med Enheder af mindre Kapacitet, idet disse
sidste da kan saettes ind i sterre Antal, efterhaanden som der
bliver Brug for dem. Det vil i mange Tilizlde ikke engang
vaere rigtigt at sette de smaa Enheder ind, fer der efterhaan-
den bliver Trang til dem. Disse smaa Enheder kommer da
paa en Maade til at staa paa Gransen mellem faste og lebende
Udgifter, idet man ,helder dem paa* de sterre Enheder, som
har lengere Varighed, indtil Kapacitetsloven i denne udvidede
Forstand er udnyttet.

Kapacitetsloven i denne udvidede Forstand vil vi kalde
Harmoniloven. Det er ikke af Lyst til at lave nye Ord, men
af praktisk Trang til at have forskellig Betegnelse for forskel-
lige Ting; det giver i det lange Leb kortere Betegnelser og
mere Forstaaelse. Navnet Kapacitetsloven har vi brugt for den
Priskurve, der fremkommer, naar man ,helder” Variabler paa
en fix Faktor, (Og Betegnelsen ,Minimumsloven®, som er et
mere negativt Udtryk for det ,hemmende®, vil det ikke wveere
rigtigt at bruge for disse Tilfelde, da Betegnelsen har sin i
Forvejen fastlagte Plads i Nationalekonomien overfor et nega-
tivt Forhold, der ikke ganske dakker det specielle positive,
her er Tale om.)

Harmoniloven er den Priskurve (rettere Indhyllingskurven
for de Priskurver), der fremkommer, naar man under Udvidelse
[ samme Teknik helder faste op variable Komponenter paa,
indtil man naar Minimumspunktet ved det fuldt harmoniske
Sat.

I forrige Foredrag betragtede vi sarlig Kapacitetsloven,
og vi saa de Hyperbler, Priserne vandrede ned ad, naar der
heldtes Variabler paa den fixe Faktor. Det karakteristiske for
Variablen saa vi at vare, at den antoges altid at vare ud-
nyttet helt, saa at man kunde helde den paa netop i det
Kvantum, man havde Brug for.

Naar Talen nu er om Harmoniloven, som paa en Maade
er en Kapacitetslov for Paaheldning af faste Komponenter, saa
har vi ikke at gore med et saadant Fluidum, som Variablen
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var, nu maa vi bygee med Klodser, og hver Klods har i den
givne Teknik en Mindstestorrelse, om man saa har fuldt Brug
for denne Sterrelse eller ikke.

el el e—T, —

Fig. 19,

Opgaven at bygge et Produktionssat er da som at skulle
bygge en Damning, hvor Byggeklodserne har forskellig Hajde
for de forskellige Afsnit. Bag Damningen fyldes da Fluidet
(Variablen), efterhaanden som der er Brug for det. 1 Afsnittene
med de smaa Klodser vil man ogsaa ferst lagge disse paa,
efterhaanden som der bliver Brug for dem, og deres ,Udnyt-
telse* vil gennemsnitlig vere stor, medens der er mere sko-
nomisk Risiko ved de store Klodser, da de let kan t@nkes at
faa ringe Beskaitigelsesgrad“.)

Naar en Fabrik bygges, maa der ofte strax kebes sterre
Areal end det, der forelebig bebygges. Der maa strax ansattes
en Direktor, saa dygtig som mulig, selv om han forelebig i
overfert Betydning er en stor Klods. — Hajt betalte Menne-
sker er ofte kun dyre, fordi man ikke udnytter deres Kapacitet.
Men at tage en Mand af en lavere ,Teknik* kan vare endnu
dyrere og udelukker Fremtids-Chancen. — Bygningen indrettes
maaske til at tage 2 St Maskiner, medens kun et Sat strax
opstilles. Vej, Kloak, Vand etc. anlegges til at tage Udvidelse,
Kontor med Personale udnyttes maaske heller ikke strax, og i
det hele findes maaske i de fleste Virksomheder en Del Ram-

'} Dette Billede kan owgsaa vare vigtigt at fastholde til Forstaaelse af
Beskyiielse for ny Industri, hvor Opgaven drejer sig om al beskylle He-
skaftigelsesgraden af de store Klodser, nden at Prisen § Indlandet derved
foreges, idel en saadan Tendens modvirkes al Pkonomien ved Klodsens Ui-
nyitelse, Beskyllelsen kan naturligvis ogsaa blive nedvendig i daarlige Tider
overfor gammel wdbygpeet Industri, naar alle Klodserne er lagt i tidligere
Tid, da der var Brug jor dem.



41

mer, som har sterre Kapacitet, end man for Tiden anvender og
udnytter. )

Ved Jernbaneanlzg udieres maaske Jordarbejde og Sta-
tionsanleg strax til at tage Dobbelispor, skent kun eet Spor
forelabig legges. Kapaciteten af det oprindelige Anleg ud-
nyttes da bedre, naar andet Spor lagges o. s. v. Lad Pro-
duktionsseettet veere:

Produktionssattet Kapacitet r a
Ar | Jordarbejde og Stationsanlzg | 2 Spor 0.025 | 0.5re
Az Enkeltspor 4 Lokomativer 0.05 | 05—
Az | 1 Lokomotiv 16 Vogne 0.20 |1 —
A | 4 Vogne [ 0.80 |1 —
B alt incl. Betjening : |
B | Kiil I 1.0 1 Bre

og lad os antage, at Mindsteprisen ved fuld harmonisk Ud-
nyttelse af det hele er (Tallene er naturligvis hypotetiske)

a, +a,+ta, +a +b="e+Ye+1+1-10re
= 4 Ore pr. Person- eller Ton-km,

saa vil det betragtede Anleg give felgende Resultat:
056 , 05 1 , 1 !

0,925+ 0.05 ' 0.2 " 0.8 + 1.0
20 4 10 -F 5 -F1.25- 1 == 37/s Ore

i Stedet for de 4 Ere ved fuld Udnyttelse.

| Praksis vil man ofte treeffe paa at skulle lese en saa-
dan Opgave bagfra ved bestaaende Anleg. Regnskaberne giver
Prisen 37'/4 ©re pr. Enhed, op Regnskabets Fordeling paa de
5 Konti for Komponenterne giver 20 + 10 - 5 -+ 1.25 - 1.
Komponenternes «-Vardi maa ofie forelebig skennes, hvorved
man ser Mulighed for at komme ned med Prisen til 0.5 -
0.5 -4-1--1-1=40Gre. Man tager da ferst fat der, hvor
Resultatet kan vere betydeligt, og seger efterhaanden at nwrme
Fremstillingsprisen over det hele til det saaledes opstillede
Ideal, som dog kun galder samme Teknik. Ved hejere Teknik
kan der maaske naas endnu langt mere. Det er heller ikke
umuligt, at Tekniken i det givne Tilfzlde er for hej, at man
ved den betragtede Jernbane maaske langt billigere kunde
kere Godset og Personerne ad Landevejen. Det bliver et
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Spergsmaal om Markedets Sterrelse for de forskellige opnaae-
lige Priser.

Et Forhold, som ofte ger det vanskeligt at faa harmoniske
St frem, er det, at de fleste Virksomheder serlig i vort lille
Land, er altfor sammensatte. Muligheden for Harmoni bliver
storre, naar Komponenternes Antal bliver mindre. Ganske vist
har man i den nyere Tid gjort mange Fremskridt med Hen-
syn til Arbejdets Deling, men denne Bevwegelse er desvarre
ikke trengt til Bunds. Man vil oftest langt hellere konkurrere
og edel®gge hinanden i Kamp om alle sammen at lave alle
Slags samlede Produkter, end man vil enes om at lave hver
sin Del og derved til izlles Gavn fremstille et billigere Pro-
dukt i bedre, enklere Produktionss®t. Og Fordelene ved Ar-
bejdets Deling kunde dog blive overordentlig mange, hvorom
narmere senere.

For at anskueliggere Harmoniloven grafisk tegner vi nu
nogle Figurer i et Koordinatsystem, hvor Abscisserne er Ud-
gifter (i Kroner), og hvor Ordinaterne er Udgifter pr. produ-
ceret Enhed.

Vi begynder med en forberedende Figur (Fig. 20) for at
forklare Fremgangsmaade og Betegnelser. | ovennavnte Koor-
dinatsystem afszttes Punktet (A, b), hvor A betegner Virk-
somhedens faste Udgifter (pr. Aar eller pr. Dag) og b de le-
bende Udgifter pr. produceret Stk. (eller pr. produceret 100000
Stk.). Dette Punkt vil vi kalde Teknikpunktet, da det karak-
teriserer Virksomhedens ,Teknik* i den Betydning, hvori Or-
det bruges ai Nationalekonomerne. Endvidere vil vi paa Ab-
scisseaksen afsztte Maximaludgiften M, som i en produktiv
Virksomhed kendes eller kan beregnes, idet Virksomheden An-
leg kun kan behandle en vis Mangde i det betragtede Tids-
rum. En Linie fra Punktet M gennem Teknikpunkiet vil treffe
Ordinataxen i Minimalpunktet, hvis Ordinat er den mindste
Udgift, Virksomheden kan naa pr. Stk., nemlig a---b.

Dette ses umiddelbart af Figuren, idet man ferst leegger
Mzerke til, at Abscissen til Punktet M ifelge Definitionerne er
A - bzpgy, hvor z, som tidligere, angiver Antallet af produ-
cerede Stykker. Man ser dernast, at den omtalte Linje med
Ordinataxen danner en Vinkel, hvis Tangens er z;ax.

Nu vil det ses, at enhver Linie gennem Teknikpunktet
og gennem et Punkt paa Abscisseaxen, som angiver en mulig
Udgift i Virksomheden, vil trafie Ordinataxen i det Punkt, som
angiver den til denne Udgiit svarende Stykpris, og at en saadan
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Fig. 20,

Linie med Ordinataxen danner en Vinkel, hvis Tangens er z
a: Antal producerede Stykker.

I Figuren er trukket et Par saadanne Linier, den ene ira
et almindeligt Punkt (Virksomhedens iagttagne Udgiitsomseat-

ning) med Abscissen A -} bz, som giver Stykprisen A -+ b,
L

den anden gennem Dwkningspunktet (A - bz, ), 0 paa Ab-
scisseaxen og Tarifpunkiet (0,y,) paa Ordinataxen, idet Tarii-
punktet betegner det Punkt paa Ordinataxen, som angiver Ud-
salgsprisen pr. Stk., og idet Dakningspunktet angiver den
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samlede Udgift (A - bz ), som hverken giver Gevinst eller
Tab,

(I Parenthes bemarket vil en og anden maaske sige, at
det ser meerkeligt ud paa Figuren at anvende samme Sterrelses-
orden for to saa forskellige Sterrelser som A (faste Udgilter
pr. Aar) og b (lebende Udgift pr. Stk.). Det er kun et Spergs-
maal om Maalestoksforholdet, idet b f. Ex. kan ta&nkes at be-
tyde lebende Udgift for 10000 Stk. eller pr. Million Stk. eller
for hele sterste Aarsproduktion. Bruger man f. Ex. dette Maale-
stoksforhold Bpay = b, saa bliver z,, = 1, den mest skraa
Konstruktionslinie gennem Teknikpunktet (til Maximaludgiften),
danner Vinklen 45" med Ordinataxen. Det vil da ses, at de
omtalte Sterrelser virkelig er af samme Sterrelsesorden).

Naar Tarifpunktet ligger paa Ordinataxen, betyder det, at
der smlges efter den bestemte Pris pr. Stk. Udsalgsprisen er
da. konstant for de forskellige Sterrelser af Omsztningen, og
afbildes derfor ved en ret Linie parallel med Abscisseaxen
gennem Tarifpunktet.

Fremstillingsprisen angives ved den Hyperbel, der frem-
kommer, naar man irekker de forskellige Linier gennem Tek-
nikpunktet og benytter disse Liniers Skaringspunkter med Ko-
ordinataerne som Kopordinaterne til Hyperblens Punkter. Frem-
stillingsprisen kan ved det givne Teknikpunkt ikke blive min-
dre end den, der faas ved Maximaludgiftspunktet.

Teknikpunktet er Skaringspunktet mellem Stykprishyperb-
lens Asymptoter,

Fremstillingspris og Udsalgspris har kun et falles Punkt,
som faas ved Dakningspunktet. Fer dette giver Omsatningen
Tab og eiter dette Gevinst.

Tarifpunktet kan godt tenkes at blive flyttet bort fra Or-
dinataxen og henimod Teknikpunktet. Tariffen bliver da ikke
konstant, men ,blandet* (Pauschaltariffer), idet Tarifpunktets
Abscisse bliver den faste Afgiit og dets Ordinat den lebende
Enhedspris (saadanne Tariffer anvendes f. Ex. ved Elektricitets-
forsyning). Tariffens Forleb med stigende Oms®tning bliver
da en Hyperbel, der kan konstrueres ligesom fer ved at trekke
Linier gennem Tarifpunktet og finde Tarifiens forskellige Punkter.

Flyttes Tariipunktet helt hen til Teknikpunktet, falder de
to Hyperbler sammen, og der vil ved enhver Omsatning vare
Dakning for de samlede Udgifter »: Kunden betaler netop,
hvad det koster, og Fortjenesten er Nul vanset Omsatningens
Sterrelse.

Teknikpunktet ligger saaledes, at en blandet Tarif til Salg
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af Virksomhedens Produkter vilde daekke Fremstillingsprisen af
Produkterne ved enhver Beskaftigelsesgrad, naar Tariffens Pau-
schal-Ydelse var A, og den lebende Pris var b, d. v. s. naar
Tarifpunkt og Teknikpunkt faldt sammen.

Hvis Udgiften D er givet (tegnet paa Abscisseaxen), og
Prisen y, er givet {tegnet paa Ordinataxen), vil ethvert Tarif-
punkt paa Linien Dy, give Dakning, lige ira den rene For-
brugstarif vy, til den rene Pauschel-Tarif D, og ethvert Tek-
nikpunkt paa samme Linie vilde give samme Resultat. Et bil-
ligere Anlaeg paa denne Linie vil vaere lige saa godt som et
dyrere paa samme Linie, der ikke udnyites helt. Alle Styk-
prishyperblerne vil gaa gennem samme Punkt Dy .

Enhver Risiko i produktiv Virksomhed kommer af, at Ta-
rifpunkt og Teknikpunkt er fjernet saa langt fra hinanden. Ta-
rifpunktet ligger gerne paa y-Axen, og Teknikpunktet fjernes
mere og mere fra dette Tarifpunkt, jo hejere Tekniken bliver,
og Tariffen bliver kun ,rigtig" (3: nejagtig svarende til Frem-
stillingsprisen), for den ene Omsatning, der svarer til Dak-
ningspunktet D, som ligger paa Linien gennem Tarifpunkt og
Teknikpunkt.

Jo lzngere Teknikpunkt og Tarifpunkt fjernes fra hin-
anden, jo ,stejlere* bliver Skaringen mellem Tariffen og Tek-
nikken, d. v. s. far Skeringspunktet stort Tab og efter Skao-
ringspunktet stor Fortjeneste. Det er det matematiske Udtryk for,
hvorledes Risiko og Fortjeneste efter Naturens Orden maa
folges ad.

Forneden paa Figuren er tegnet en Figur som tidligere
forklaret paa Fig. 12, for at man ved Konstruktionen eventuelt
kan begynde med iagitagne Indtxzgter og Fortjenester, der
findes i Virksomhedens Beger. Den samlede Figur giver da
mere fuldstendigt Overblik over de Sterrelser, man 1 en Virk-
somheds ©konomi maa operere med, og angiver, hvorledes
disse Sterrelser er indbyrdes forbundne.

Vi kan nu gaa over til at tegne den Figur (Fig. 21),
som anskueligger Harmoniloven 2: den Kurve, efter hvilken
Mindste-Fremstillingsprisen senker sig, naar Produktionsszttet
bygges mere og mere harmonisk, indtil den absolute Mindste-
Udgift pr. Stk. i vedkommende Teknik naas i det ©jeblik,
hvor alle Produktionssattets Komponenter samtidig er udnyttet
til fuld Kapacitet. Vi maa dog nejes med et stykkevis Eks-
empel.

Vi antager i Fig. 21, at i det betragtede Produktionssat,
som skal udvides, bestaar A-Komponenterne af 3 Dele, A,
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A, -~ A, af hvilke A, ikke kan mere, men skal ersiattes af

en ny Dose A,. Vi antager, at A, og A, begge har saa stor
Kapacitet, at de kan bzre denne nye KﬂmpﬂnEnl A, uden at
de leber ud for denne.

Ved Tillejelsen af Komponenten A flyttes Teknikpunkiet
fra I til 1I, og ved den fer forklarede Konstruktion ved Linier
gennem Teknikpunkterne kan man tegne Hyperblerne baade
for Fremstillingsprisen ved Teknikpunkt | og ved Teknikpunkt
II. Ved det her betragtede Exempel, hvor Tilisjelsen af Kom-
ponenten A, fordobler Maximalomsatningen uden at fordoble
A-I{Gmponenten, ses det let geometrisk, hvorledes Minimal-
punktet flytter sig fra [ til I, saaledes at mindste Fremstillings-
pris bliver mindre. Hvis man nu kendte Kapaciteterne af A,
A, og A,, kunde man forts®tte disse Konstruktioner, efter-
haanden som Komponenterne maatte fejes til, og engang vilde
man ved en eller anden Omsatning naa det Punkt, hvor alle
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Komponenterne samtidig var udnyttet til fuld Kapacitet, og her
var mindste Fremstillingspris i vedkommende Teknik at finde.
Som tidligere set kan man strax regne sig til denne Sterrelse,
naar man i det ferst betragiede Szt kender Komponenternes
Beskaitigelsesgrad.

Harmoniloven faar kun Anvendelse, naar Produktionssattet
indeholder forskelligartede faste Komponenter med forskellig
Kapacitet og Sterrelse. Teenker man sig derimod, at Produk-
tionssettel er saaledes indrettet, at en Udvidelse 1 samine
Teknik betyder en Gentagelse af Swttet, saa vil Minimalpunkiet
ikke flytte sig, da der stadig er Proportionalitet mellem de
de faste Udgiiter og Maximalomsztningen, og Harmoniloven
bliver en ret Linie parallel med Abscisseaxen (konstant Har-
moni).
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Fig. 22.

Paa Fig. 22 er vist en saadan Udvikling under lkonstant
Harmoni med sterre Enheder, og paa Fig. 23 ganske lignende
Forhold, kun at de fuldt harmoniske Mindsteenheder for Ud-
videlsen er mindre.

Det ses, hvorledes Fremstillingsprisen paa Fig. 22 svinger
steerkt op wved Udvidelserne, medens Udsvingene er mindre
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Sterrelsen af Mindste Anlegs-Enhed spiller en overordentlig
Rolle i en Virksomheds Karakteristik. Er Teknikkens Hejde givet,
kan man for hver Slags Virksomhed sige, at der er en bestemt
Sterrelse af Virksomhed, som giver fuldt harmoniske Produk-
tionsset. Indtil denne Sterrelse naas, har man voxende Har-
moni, som giver increasing return for saadan Udvidelse. Gen-
tagelse at hele det harmoniske St giver da constant reiuin
for Udvidelsen. (Fig. 22—23).

Det maa huskes, at vi her bygger med Klodser (faste
Komponenter) og forudsatter, at Fluidet (Variablen) stadig
paahzldes indtil fuld Kapacitet. Vi har altsaa to Slags increasing
returns oveni hinanden, forst Kapacitetsloven for Fluidets Paa-
heldning paa hver Udvidelse, og dern@st Harmoniloven ved
Klodsernes Paaheldning, saaledes som det grafisk er wvist i
Fig. 21.

Hojere Tekniks Lov.

Alt det, som her er omtalt under Afsnittet om Harmoni-
loven, gaelder som sagt kun for Udvidelser i samme Teknik,
d. v. s. naar Teknikpunktet bevzger sig paa den vandrette
Linie. Det blev omtalt, at det har stor Betydning for Virksom-
hedens Karakteristik og hele Stilling, hvor stor den mindste
Enhed af det fuldt harmoniske Szt kan vare i vedkommende
Teknik, og denne Storrelse er afgerende for Virksomhedens
ydre Fysiognomi og Fremtraden.

Hvis man i samme Teknik vil udvide udover mindste
harmoniske Sats Storrelse, saa ber det helst blive en Gen-
tagelse af hele Satfet (da man ellers faar aftagende Harmoni),
men tan maa ikke fro, at mindste Fremstillingspris for Varen
bliver mindre ved saadan Udvidelse eller Gentagelse af Smttet.
Den bliver i bedste Fald konstant.

Hvis man bliver i samme Teknik, saa kan det f. Ex. JRRE
nytte at samle det halve af Landets Skotejs- eller Skrader-
eller andre mindre Haandvearks- eller Industrivirksomheder;
Produktionsprisen bliver ikke mindre, og mange Konkurrenter
vil veere i Besiddelse af lige saa harmoniske Szt som det
store, da det er karakleristisk for saadanne Virksomheder, at
mindste harmoniske Szt ikke er ret stort.

Det modsatte er Tilfeldet f. Ex. ved et Jeernvark eller
en Automobilfabrik, hvor mindste Enheder i hejeste Teknik er
meget store. Her er Koncentrationen paa sin Plads.

Dog kan det undertiden vere berettiget at sammenslutte
de mange smaa Enheder af hej produktiv Teknik, hvis man
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derved paa et eller andet Omraade i. Ex. paa det merkantile
Omraade ved Indkeb og Salg kan kan have sig il en hojere
Teknifk, end de enkelte smaa Virksomheder hver for sig vilde
vere i Stand til at baere.

Andelsbevagelsen i Agproduktionen er et smukt Exempel
paa dette. I selve Produktionen kan Sammenslutning ikke hjalpe,
da mindste Enhed i hejeste Teknik for at producere Ag er
en Hene, og den kan enhver anskaffe og passc, uden at det
koster swerlige faste Udgifter. Det er et udpreget Exempel paa
constant return i selve Produktionen (forudsat at Fodring etc.
er korrekt og ensartet). Men i Afsietningen af Azggene findes
en langt hejere Teknik end den gammeldags, at hver Bonde-
kone med Kurven paa Armen gaar til Byen for at smlge
Aggene. Man kan ved omiattende Sammenslutning naa at
komme ind paa Verdensmarkedet med en velpakket, ensartet,
kontrolleret Vare, som kan sxlges gennem en storstilet Han-
delsorganisation. Og den ,Teknik® kraever en saa stor Mindste-
enhed, at hele Landets Produktion maa til for at skabe og ud-
fylde den. Det kunde ikke nytte, om hver Gaard for sig vilde
lave Handelsorganisation paa Verdensmarkedet. Hvis dennc
Organisation var i hejeste Teknik, vilde dens Beskesftigelses-
grad blive ganske diminutiv, altsaa vanvittig kostbar pr. solgt
Ag, medens den hejere Teknik udiyldt til fuld Kapacitet netop
har det Smrkende, at den giver billigere Behandling (evtl. haj-
ere Udsalgspris) pr. Stk. end den lavere Teknik. Men skal
kun mindre Mangder behandles, bliver den lavere Teknik
billigst. Og for hver given Meangde at behandle findes der
gerne ¢n bestemt Hejde for Teknikken, som giver den billigste
Behandling.

For Industrien er det swrlig karakteristisk, at man ved
Masseproduktion faar Muligheder for at hieve sig til en hejere
Teknik,

Herved forstaas ikke blot det, der kan naas, naar man
specialiserer sig, faar sterre ©velse, bedre Arbejdstempo, bedre
Urganisation, mere harmonisk udbygget Produktionsset, men
der menes i Almindelighed med hejere Teknik, at man kan
opbygge et Produktionssat af en helt ny Art, med en anden
og bedre Metode, som kraver mere kompliceret og  dyrere
Anleg, men til Gengald er saa megel billigere ,i Driften®,
at Foragelsen ved Anlzgsomkostningerne ved tilstrekkelig Ud-
nyitelse ai det nye Anlaegs sterre Kapacitet bliver mere cend
udlignet, saa at man faar en billigere Fremstillingspris pr.
Enhed.
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Det almindelige, naar man gaar over i hejere Teknik, er
at .der i Produktionssmttet substitueres fixe Fakiorer for
variable. Dakningspunktet flyttes gerne langere ud, idet der
kreeves en sterre Produktion for at Substitutionen skal betale
sig.  Men samtidig bliver der, naar der skal vare Mening i
det, Mulighed for en billigere Produktion, hvis det bedre Szt
udnyttes tii fuid Kapaciiet.

Hvis en Opfindelse eller forbedret Melode per Variablen
mindre uden at forege de faste Udgifter eller omvendt, saa
vil den nye Metode jo straks vare den gamle overlegen, men
det udlignes g®me ved, at den nye Metode belastes med
Patentafgiiter eller andre monopolagtige Rettigheder, der virker
som foreget fast eller lebende Udgift. Naar dette tages med i
Betragtning, vil den ferst anferte Karakteristik af den hejere
Teknik vere nogenlunde rigtig, nemlig at man kan venie flere
faste Udgifter, naar de lebende Udgifter sattes ned.

Hvis man skal lave Hestesko, saa kan det enten geres i
en Landsbysmedie eller i en bedre Smedie eller i en Special-
fabrik for Hestesko med de mest udviklede Maskiner, som
faar Jamstenger ind i den ene Ende og spytter Hestesko ud
i den anden Ende. Landsbysmedien har meget faa faste Ud-
gifter, ialt Fald meget faa, som er specielle for Hestesko. Hvis
der ikke er Hestesko at lave en Dag, saa kan Hammer, Am-
bolt og Esse bruges til Hundrede andre Ting. Men den ud-
viklede Specialfabrik har store Udgifter netop for Hestesko-
maskinen, som ikke kan bruges til andet. ITkke alene Maskinen,
men maaske hele Fabrikkens Indretning, maa vere baseret
naa denne ene Specialfabrikation, og er der ikke noget at
gore netop i den Branche, saa er hele Fabrikkens faste Ud-
gifter Tab og Risiko, saa lenge det ligger stille.

Til Gengeeld har Landsbysmedien store lebende Udgilter
til at lave Hestesko, vesentlic Arbejdslen, medens det i den
udviklede Maskine gaar Klip, Klap, og saa er Skoen fardig;
det er kun nogle faa Omdrejninger af Maskinen i b-Udgift.

Vi har altsaa set, hvorledes den lavere Teknik har lilie
A og stort b, medens den hejere Teknik har stort A og lille b.

. A
Men vi kan opsaa se, at Udgiften pr. Enhed y = ) - b

vilde blive meget stor i Specialfabrikken, kvis ikke z er til-

svarende stor som A. Er der ikke mange Sko at lave, bliver

det trods alt billigere at lave dem med Hammer og Ambolt,

end det er ferst at anskaife den store Maskine. Dog e¢r den

hejere Teknik i de fleste Tilfzelde overlegen, da den med Nu-
1*
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tidens lave Transportomkostninger oftest kan skaffe sig saa stor
Aktionsradius, at Dwekningspunktet kan naas.

Arbejderen er sarlig udsat for at indhentes af den hajere
Tekniks Lov, og han maa hellere gaa i den hejere Tekniks
Tjeneste, end han med Magt maa udclukke den. Det er som
tidligere sagt snarere den hejere Teknik, som har skaffet Ar-
bejderen bedre Vilkaar, end den generelle Lenbevagelse, der
let bliver circulus vitiosus. [ den hejere Teknik er Arbejds-
lennens Sterrelse mindre afgerende for Prisen end i lavere
Teknik.

Vi vil nu gaa over til at se paa disse Forhold ad grafisk
Vej for at faa et tydeligere Billede.

Ved tidligere Fremstilling har vi set, hvorledes en Virk-
somhed er fuldstendig skonomisk Kkarakteriseret ved de tre
Anlzgskonstanter: A = faste Udgifter, b = lebende Udgiiter
pr. Stk. og a = faste Udgifter pr. Stk. med fuld Fart. Sterrelsen

A - b er Fremstilli®mprisen pr. Stk. Storste Antal af frem-
[F4

stillede Stk. er Ata = Zg.,.

I Fig. 24 er i det tidligere anvendte Koordinatsystem
optegnet to forskellige Virksomheder 1 og 2, som antages at
fremstille den samme Vare, men i forskellig ,Teknik®, 1 i
lavere Teknik, 2 i hajere Teknik, og vi antager at hver for
sig er bygget som mindste harmoniske Szt i vedkommende
Teknik.

I Fig. 24 er de Teknikpunkter 1 og 2 indtegnede
paa samme Figur, og paa szdvanlig Maade er de to Hyperbler
tegnede, som angiver Fremstillingsprisen for de forskellige Om-
sefninger, hvis Maxima 1 og 2 er angivet. Disse Maxima for
Omseetning giver tilsvarende Minima for Fremstillingsprisen, og
det ses, at dette Minimum for 2 ligger et Stykke under Mi-
nimum for 1. Men det ses tillige, at Fremstillingsprisen for
Teknikpunkt 2 ferst sent (efter Hyperblens Skeringspunkt) be-
gynder at blive billigere end for Teknikpunkt 1, d. v. s, at
Teknikpunkt 1 er det gunstigste for mindre Omszetninger, me-
dens Nr. 2 er det gunstigste for sterre Omsatninger.

[ samme Figur er nedad afsat en Koordinataxe X for Ind-
tegterne paa samme Maade, som vi tidligere har set det. Man
ser da, at idet Udgiftslinierne er konstrueret ved at fore Dak-
ningspunkterne ned paa Halveringslinien X =Y, at de samlede
Udgifter bliver mindst for Linie 1 til Udgiftsliniernes Skaerings-
punkt, og at derefter Udgifterne for Linie 2 bliver mindst.
Man ser Skaringspunktet S baade for Hyperblerne og ior Ud-
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giftslinierne.  Skaringspunktet for Hyperblerne er det Punkt,

der konstrueres af Linien gennem Teknikpunkterne 1 og 2.
For den Netto-Produktion S, der svarer til denne Linie,

faas altsaa samme
punktet ligger paa denne Linie.

Produktionspris,

hvorsomhelst Teknik-
For et saadant Punkt T, er

punkteret fegnet en Stykprishyperbel, som ogsaa gaar gennem
Skaringspunktet S. Figuren viser for Resten det markelige
Tilizlde, at Anleg Nr. 1 indhentes ai den hejere Teknik 2
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og 3, for det er udnvttet til Optimum. Anleget har altsaa sin
storste Berettigelse for en Produktion, der er mindre end Op-
titmum.

I Koordinatsystemet forneden paa samme Figur ses tyde-
ligt Udgiftslinierne 1 og 2, deres Skeringspunkt S og deres
Begriensning ved deres Maximaloms@tning.

Hvis vi Dbetragter Teknikpunkterne 1 oz 2 oo 3 som de
harmoniske Sat i vedkommende Teknik, der for en vis Pro-
duktion giver mindst mulige Fremstillingspris, er det dog ikke
sandsynligt, at Nr. 3 skolde ligge paa Linie med 1 og 2. |
den Hejde ai Teknik, som svarer til Nr. 3, er det sandsynligt.
at det tilsvarende Teknikpunkt vil ligge noget nzrmere ved
Ordinataxen, svarende til at den tilherende Stykprishyperbel vil
udiylde det skraverede Hak mellem Hyperblerne 1 og 2, saa
at Indhyllingskurven for disse Stykprishyperbler bliver mere
kontinuert. Denne Indhyllingskurve er netop den, som skulde
give den grafiske Fremstilling af ,den hejeste Tekniks Lov*.

Indhyllingskurven er skraveret antydet i Fig. 25, hvor
man tillige ser en hypotetisk antaget Graensekurve for de bedste
Teknikpunkter, der for en vis Produktion giver mindste Frem-
stillingspris, og de til hvert Teknikpunkt svarende Hyperbler
er antydet indenfor den Indhyllingskurve, som er den hejere
Tekniks Lov.

Nu kan man sige, at det er en drislig Anlagelse, at der
findes en saadan kontinuert Kurve for de bedste Teknikpunkter
for en Produktionsart, og det kan ogsaa godt vare, at der er
Spring i Kurven, som i Praksis ikke kan taenkes udiyldte. Men
Hovedtrekket maa veere nogenlunde sandsynligt. Man vil sar-
lig indvende, at der for hver Slags Produktion findes saa vidt
forskellige Metoder, paa Grundlag af forskellige Opfindelser
etc., at det vil veere usandsynligt, at Teknikpunkterne ligger
blot nogenlunde kontinuert. Men man maa ogsaa huske paa,
at de fleste Virksomheder er saa sammensatte, at hajere Tekniks
Anvendelse i en af dens mange Grene kun vil skubbe Tek-
nikpunktet et lille Stykke skraat nedad, og at der her kommer
saa mange Kombinationer ved Virksomhedens Mangfoldighed,
at Kurven kan tankes at naerme sig til at vaere kontinuert.

Hvis Teknikpunktet ved en Opfindelse bevaeger sig nedad
uden samtidig at fjerne sig fra Ordinataxen, saa vil Opfindelsen
naturligvis have Mulighed for at slaa alle tilsvarende Anlaeg ihjel.
Noget andet er, at adskillige Opfindelser, i. Ex. Eksplosions-
motoren, ger det muligt at faa Anleg i mindre Sterrelser, skent
de er i hejeste Teknik, hvorved Produktionen spredes. Hy-
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perblerne for denne Teknik vil da lsbe ind mod Ordinataxen
paa den Maade, som er antydet i Fig. 23.

Vi kan preve at tage Sagen fra en anden Side: For en
stor Mengde existerende Anleg antager vi Stykprishyperblerne
tegnet op som paa Fig. 25. Indhyllingskurven for disse Styk-
prishyperbler er for vedkommende Produktion den hajere Tek-
niks Lov. Det vil vise sig, at der for hver Sterrelse ai Pro-
duktion, f. x. U, er et bestemt Anleg, som giver den mindste
Fremstillingspris, nemlig ymin, som findes ved Ordinatens Ska-
ring med Stykprishyperblernes Indhyllingskurve. Paa Figuren

? , Srytoristiyperbier for
Jorskelige Fnieg

Lo f? or Shh

L Lepr frer
&

Fig. 25.

danner Hyperbel Nr. 4 Skazringspunktet, og Konstruktionslinierne
for vedkommende Punkt er tegnet i Figuren. Til Hyperbel
Nr. 4 svarer Teknikpunkt Nr. 4. De Teknikpunkter, som ligger
paa Grensekurven (bedste Teknikpunkter), svarer alle til Hy-
perbler, som rerer Indhyllingskurven hejere Tekniks Lov. Hver
af disse Teknikpunkter har saaledes ved hver sin bestemte
Sterrelse af Produktion deres Bereltigelse, medens Gentagelse
af Swmttet gerne vil veere indhentet af en hejere Teknik. (Se
Nr. 3 og 6). Den tegnede Produktionslinie danner Vinklen
arctgz med y-Axen, z er Antallet af Enheder, der svarer til
Produktionen U, og den skal vare Tangent til Grensekurven
for Teknikpunkterne. Fra Punktet U skal nemlig tr®kkes en
Produktionslinie, som treffer saa langt nede paa y-Axen, som
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muligt.  Hvis Linien ikke wvar Tangent til Greensekurven for
Teknikpunkterne, men skar Kurven i 2 Punkter, maatte der
kunne trickkes en anden Linie gennem et Teknikpunkt paa
Kurven, som traf y-Axen lengere nede, og det er i Strid med
Forudsetningerne, da man netop ifelge Konstruktionen gik ud
ira, at vy var den billigste Fremstillingspris for Produktionen
L. Man vil finde et lignende Resultat ved at behandle Op-
gaven ved Differentionen, idet man vil finde Minimum for

A
Siykprisen y = ) -~ b. Man finder da, at Tangenten til (A, b)

Kurven skal danne Vinklen arctgz med Y-Axen.

Man faar altsaa denne Indhyllingskurve (den hejere Tek-
niks Lov) frem ved at lade Konstruktionslinien rulle paa Gran-
sekurven for Teknikpunkterne, ligesom wman faar de enkelte
Stykprishyperbler ved at lade Konstruktionslinien dreje sig om
det enkelte til Hyperblen svarende Teknikpunkt.

Selv om Gransekurven for Teknikpunkterne skulde vise
sig: at wviere diskontinuert, vil denne Smining dog have sin
Gyldighed, idet Konstruktionslinien da maa rulle paa Yderpunk-
terne, og ,den hejere Tekniks Lov* faar da mere Facon som
det skraverede Stykke i Fig., 24 end som den mere kontinuerte
Kurve i Fig. 25.

Hvorledes disse Kurver for de forskellipe Produktions-
arter i Virkeligheden ser ud, maa naturlipvis underseges for
hvert enkelt Tilfalde. Et rationelt teknisk-ekonomisk Studium
over disse Forhold vilde kunne danne det teoretiske Grundlag
ior en rationel Ordning af Produktionen i Samfiundet. Man vil
faa det rationelle Svar paa det ofte noget dogmatisk behandlede
Spaergsmaal om Koncentration eller Decentralisation.

Ligger de empiriske Kurver som i Fig. 25, opfordrer
dette i hej Grad (il Koncentration for at naa hejeste Teknik,
men ender Figuren paa samme Maade som Fig. 23, kan man
producere lige saa billigt under Decentralisation.

Ofte vil Specialisering og Standardisering vare gode Veje
for i den enkelte Produktion at kunne naa den passende Stor-
relse, som muliggar hejeste Teknik.

Ofte kreever hejeste Teknik meget store Enheder og da
bliver Faren for Tomgang sterre end ved de smaa Enheder,
hvis Antal stiger med Forbruget. De store Enheder giver ved
Kapacitetsloven udpraget increasing return, medens smaa Virk-
somheder i stort Antal, der efterhaanden skydes ind, n®rmer
sig mere og mere fil constant return.

Virksomhederne med de store Enheder kommer derior
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lettere i Betragining til Toldbeskyttelse, da de arbejder saa
udpraeget billigere ved stor Beskaftigelse, at Tolden kan blive
produktiv ved at beskytte Beskaftigelsesgraden.

Undertiden kan ved store uventede Konjunktursvingninger
den samme Betragtningsmaade anlegges for Summen af de
mange smaa Enheder i en decentraliseret Industri.

Overfor Harmonilov og hejere Tekniks Lov kunde man
tegne en Figur ganske analog med Fig. 7. Tanker man sig
[. Ex. en Udsalgspris, der vilde vere passende for Teknik
Nr. 3 eller 6 i Fig. 25, saa vilde man overfor hajere Tekniks
Lov kunne konstruere Fortjenesten og ,Teknik Tabet* ganske
analogt med Fortjenesten og Tomgangstabet i Fig. 8 overfor
Kapacitetsloven. Dette ,Teknik-Tab* (og tilsvarende ,Harmoni-
Tab* owerfor Harmoniloven), vilde vare passende Objecter for
det politiske Parti, som vi enskede skulde tage sig af Tom-
gangstabet. Det er som sagt en mindst lige saa god Opgave
som at bekampe Avancerne, der ofte er af underordnet Be-
tydning overfor Forbrugerne,

Seriefabrikation.

Ved de hidtil omtalte Love, nemlig Kapacitetsloven, Har-
moniloven og hejere Tekniks Lov har vi vasentlig haft at
gore med den Opgave at faa Produktionsmidlerne udnyttet og
ordnet saa meget bedre, at Fremstillingsprisen derved bliver
saa meget lavere. Vi kommer nu til det Tilfzlde under selve
Produktionen, at denne deler sig i forberedende Arbejde og
ferdigt Arbejde, og at det forberedende Arbejde har en vis
Kapacitet, d. v. s. det kan udnyttes mere eller mindre til For-
iwerdigelse af flere eller fmrre videre Genstande.

For Ex. kan en Opspanding eller Tilretning i Maskinen
benyttes til flere eller farre Exemplarer, Satsen af en Bog er
lige dyr, om den bruges til 1 Expl. eller 50000 Expl., en
Tegning eller Model, Skablon, Borekasse etc. er lige dyre, om
de skal bruges til 1 Expl. eller 20 Expl. o. s. v.

Disse Forhold kan have en overordentlig Indilydelse paa
Varens Fremstillingspris.

Tager vi en Bog, hvor Sats og Tilretning koster 1000 Kr.
og hvert Expl. ai Bogen derefter i lsbende Udgiiter til Tryk,
Papir, Heitning etc. 1 Krone, saa faar vi felgende Priser pr.

Expl.: 1 Expl......... a 1001 Kr.
100 I a 11 .,

500 — ........ i 3 .

1000 — ..., .. a 2,

10000 -—— ........ a 1.10,
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Man kommer til ganske lignende Forhold som de. der er om-
talt under Kapacitetsloven. Kaldes de forberedende Arbejder
A og det videre Arbejde pr. Enhed for b, Antallet af Enheder
for z, saa har man som for:
A

f = - h.

¥ ,
Vi faar altsaa ligesom fer Stykprishyperblen med A og b som
Asymptoter, og det er denne Hyperbel, der repriesenterer SRa-
pacitetsloven* og viser, hvorledes Stykprisen falder, naar Ap-
tallet al Stykker i Serien (med samme Forberedelse) bliver

Srptprisiyperoel
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Fig. 26.

sterre. Serien har sit tekniske Maximum, ved hvilket Enheds-
prisen bliver Minimum, men her ligger den Markverdighed,
som vi ikke traf paa under Omtalen af Produktionsmidlernes
Love, at den tekniske Granse ikke er Optimum. Naar Talen
her er om at udisre et Antal Genstande i Serie, saa kan det
tienkes, at den ekonomiske Graense for Seriens Starrelse be-
stemmes af Lagerplads, Renter elc., som laber paa, naar Gen-
standene ikke hurtig nok afsmttes’).

Men med tilstrekkelig god Afsetning kan Serien blive
saa stor, at Fabrikationen bliver kontinuert, og det giver na-
turligvis endnu billigere Produktion end Serierne. Hvor hurtigt

'} Dette er narmere Dbeskrevet i min Artikel i Ingenieren 1916 Lidt
om Stykpriser for Masseartikler.
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man kan naa den kontinuerte Produktion afheenger al Produk-
tionssettets Art, dog kan det i Almindelighed siges, at man
hurtigst naar til det ved Specialisering af Produktionen.

Selv om Serien er kontinuert, bestemmes Udsalgsprisen
ikke ved Asymptoten b, men ved Pris, man vilde komme til,
om Serien naaede en vis Sterrelse z, (ved Dakningspunktet).
StyRprishiyperbieins Rousitukiion er visl paa Fig. 20.

Variablernes Udnytielse.
Naar vi far skrev, at Fremstillingsprisen var
a a
L o N T M S
n}r {{1 i ‘{‘J I— t 1 i b i
saa forudseetter vi, at Variablerne b altid var fuldt udnyitede.
Men her er ofte et meget stort Spergsmaalstegn. Man ber
snarere skrive:

Sl et R I
Y= T, i
og da hermed antyde, at det meget neje ber undersoges i
hvert enkelt Tilfelde, om 2, - 2, 0. s. v. ogsaa virkelig kan
s@ttes = 1, eller om de kun er Broker. [ saa Fald er her det
allerbedste Sted at skride ind, naar man streber efter billigere
Produktionsomkestninger.

Vi havde jo nok en Definition af Variablen, at den i
Modstning til de faste Komponenter altid var fuldt udnyttet.
Men det kan altsaa vare et stort Spergsmaal i Praxis.

Her kommer man farst og fremmest ind paa Arbejdstidens
Udnyttelse. Det kunde (og burde) der alene holdes mange
Foredrag om. Det drejer sig dels om Tempoct og dels om
fornuftiec Anvendelse af Tiden. Tempoet er nu om Stunder
narmest Fagioreningssager. Vi har fer omtalt det, som et ai
de Punkter, hvorved Arbejderstanden reagerer mod, at «, s®t-
tes for hejt op mod Optimum, og vi saa, at det geres paa 2
Maader, dels ved at fastslaa 8-Timers Dagen uden Hensyn {il,
om Optimum ligger lengere fremme, dels ved at selve Ar-
bejdstempoet holdes f. Ex. 25 pCt under Optimum. Vi saa,
hvorledes Arbejdstiden 0.8 af Optimum og Tempoet 0.8 gav
det tilsyneladende repy, = 0.64. Det gor da ikke Arbejderne
saa meget, om deres ¢, bliver lagt tt op ad e, Der kan
fra Arbejdernes Side set (i hvert Fald umiddelbart set) veere
noget i, at de lige som andre ensker deres ¢, bragt et Stykke
ned under 1, saa at de ved Foregelse al Tiden og Tempoet
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kan faa Lejlighed 6l at tjene noget mere end deres Existens-
minimum. De faar derved Mulighed for at dakke Risikoen for
Arbejdsloshed. Noget andet er den Fare, der paa denne Maade
kan fremkomme ved at sviekke Konkurrencemuligheden overfor
Udlandet, hvor Arbejdstiden muligvis udnyties mere.

Tempoet for Arbejdsydelsen kan (ligesom Tempoet for
Salget) forceres.meget virksomt gennem passende Tarifler, Ac-
corder, Praemier og meget andet, som der ogsaa kunde lmgges
serlice Foredrag om. De lorogede Letninger pr. Enhed mod-
virkes ai Kapacitetsloven, naar Arbejdet forceres, og Anlieget
ng andre faste Udgiiter bedre udnyttes. Hvis man ved foreget
Tempo kan presse z, Stykker igemnem istedetfor z, Stykker,

1
saa reduceres Udgiften med (z +:). og det kan blive
l T

Sterrelser, som kan blive til Glede for alle Parter. Serlig i
de Tilfzlde, hvor Stykprishyperblen er stejl, kan Stykprisen
procentvis reduceres betydeligt.

Vi har tidligere omtalt Overarbejde og Flerholdsdrift, hvor
man kommer ind paa lignende Problemer,

Det andet Punkt, den fornuitige Anvendelse ai Tiden,
terer ind paa Tidsstudiernes frugtbare Veje, hvor der er over-
ordentlig meget at gore ved hensigtsmassig Tilretteleggelse
ai Arbejdet, saa at man faar udrettet mest muligl med mindst
mulig Anstrengelse paa mindst mulig Tid. Disse Omraader er
overordentlig vidtspendende og betydningsfulde, skent de her
kun antydes, da det vilde fere for vidt at komme nzrmere
ind paa dem, serlig da der her existerer er stor selvstendig
Litteratur.

Det samme glder en anden Variabel, Drfvkraficen, som
ofte heller ikke udnyttes helt, skent den burde det. Her kom-
mer man ind paa Brandselsekonomi, Transmissionstab, Tom-
gangstab og meget andet, som det nok er Umagen vard at
studere, .

Det neeste, man maa tenke paa, er Maferialets Udnyttelse
og billigste Fremskaifelse. Det gaar heller ikke idealt til alle
Steder. Herunder kommer Spild, Lageromkostninger, Udnyt-
telse af Affald og Biprodukter o. s. v. Indkeb af Materialer
er ligesom Salg af Produktionen handelsmeessige Opgaver, som
kan viere og oftest er afgerende for hele Virksomhedens Triv-
sel. Ogsaa disse Ting ligger uden for dette Foredrags Rammer,
men de er forresten underkastet ganske lignende Love som
Produktionen, serlig Kapacitetsloven og hajere Tekniks Lov.
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Specialisering og Standardisering
skal ogsaa her nevnes. Det er for Industrien saa vigtige Be-
greber, at Omtalen af dem burde geres meget grundigt. Men
desvaerre kan det her kun geres meget kort.

Ved at samle mange Virksomheders Forbrug af en enkelt
Slags Arbejde, ved hvilken de ikke hver for sig kan naa heje-
ste Teknik og Kapacitet, bliver Specialfabrikkens Produktion
lig Summen af alle de ferste Virksomheders Produktion. Der
bliver altsaa Lejlighed til at udnytte de Chancer der bliver for
billigere Produktion under de sterre Forhold, hvis vedkom-
mende Specialarbejde kan udferes under increasing return.

Fig. 25 giver det anskuelige Billede, Lad os antage, at
en eller anden Arbejdsdel i de enkelte blandede Virksomheder
udferes i Teknik 3 og at man maaske ikke engang kan naa
at komme helt ned ad Hyperblen til fuld Kapacitet, fordi der
i den enkelte blandede Virksomhed ikke er mere Brug for
vedkommende Arbejdsdel, saa vil Bekostningen ved denne Ar-
bejdsdel 1 de forskellige blandede Virksomheder kunne af-
bildes wved forskellige Punkter paa Hyperbel 3 hsjere oppe
eller l®ngere nede paa Hyperblen efter Fabrikens Sterrelse.
Specialiseres den omhandlede Gren af Arbejdet i en enkelt
Fabrik, bliver den maaske i Stand til at udnytte Teknik 5
endog til fuld Kapacitet, kontinuert Drift o. s. v., hvorved
Prisen reduceres betydeligt, alt fordi der samles mere af detfe
Arbejde paa et Sted.

Midler til at kunne naa saadanne Massefabrikationer er
oite Standardisering af Produktets enkelte Dele, hvilket kun
kan ske ved Samarbejde mellem de forskellige Virksomheder,
som har Brug for disse Dele. Det galder ikke alene Skruer,
Bolte, Faconjern o. lign., men Standardisering kan indferes i
alle Genstande, hvor ensartet Massefabrikation er mulizg og
enskelig, og Resultatet for Prisdannelsen er ofte meget be-
tydende. Specialisering og Standardisering er nu om Stunder
de vigtigste Midler til at naa billigere Produktion i Industrien.
Uden dem vil det i mangfoldige Tilfeelde ikke veere muligt at
naa hejeste Teknik og fuld Kapacitet i Produktionen, som er
Betingelserne for at en Industrivare skal kunne naa Verdens-
markedet i en for Salget passende Standard-Kvalitet.

Slutning.
Vi har nu set forskellige Grunde til, at det betaler sig at
drive Industri intensivt, saaledes at Omkostningerne pr. Stk,
falder med stigende Produktion.



62

Hensigten med dette mit Arbejde har swerlig vieret at be-
handle den ekonomiske Produktionsmekaniks Indilydelse paa
Prisdannelsen, en teknisk-skonomisk Opgave, der ligger paa
GOrensen mellem Nationalekonomiens og Teknikkens Opgaver,
samt at give en hastig Oversigt over de Muligheder, som disse
Graensestudier vil kunne bringe begge Videnskaber. Mange af
de Love, som styrer den enkelte Virksomhed, vil ogsaa g®lde
for Samfundet som Helhed, oz Studiet af Mikrokosmos  vil
saaledes kunne bidrage til IForstaaelsen af Makrokosmos.

Men det har ogsaa veret Hensigten overior det praktiske
Liv at paapege de rige Muligheder, der kunde naas, om man
kunde faa et mere rationelt Samarbejde mellem de forskellige
produktive Virksomheder, og i det hele iaa en mere rationel
Ordning af Landets Produktion, saa at man ved at leite i Flok
kunde lese de store Opgaver, der kommer til at forcligge, om
vi ved at etablere rationel Massefabrikation vilde udvide vor
Industri Export. Dette Maal kan man ikke naa, fer alle Hjelpe-
midler er taget i Brug, og fer man har lert at respektere og
anvende alle de her beskrevne Love, Kapacitetsloven, Harmo-
niloven, hejere Tekniks Lov, o. 5. v., al udnytle alle Variabler
rationelt, og indfere Standardisering og Specialisering, falles
Salgsorganisationer etc.

Naturvidenskaben og specielt Ingeniervidenskaben har paa
saa mange Maader vist os, hvorledes en Sag, der blot kan
geres til Genstand for Maal og Vagt, altid kan fores ind i et
rationelt Spor.

De okonomiske Foreteelser, som vi her har haft til Be-
handling, har en dyb Betydning for hele Samfundets Organisa-
tion og Trivsel. Der synes at vare en Mangel paa Harmoni i
det, at disse Spergmaal ikke bliver behandlede paa tilsvarende
rationel Maade, som andre sideordnede og undertiden underord-
nede videnskabelize og tekniske Spergsmaal.

Naar vi er samlede paa den polytekniske Lareanstalt, som
vi Ingeniarer ganske sarlig omiatter med @rbadig Taknemlighed
for alt, hvad vi ber har set og lert, saa maa det maaske vare
mig tilladt at vdtale det ©nske, at Ingeniervidenskabens Meto-
der ogsaa paa det teknisk-ekonomiske Omraade maa traenge
iwennem og bringe en lignende Klarhed, Forstaaelse og gavn-
lig Omvealtning, som disse Metoder allerede har bragt paa de
ofte langt mere indviklede tekniske Omraader.



