INDUSTRIENS NORMTAL

(fortsal)
Af Profl. Dr. Julius Hirsch.

Under Medvirken af Gudrun Bach, H. D, Dr. Alb, P. Lehmann (Berlin).

IV. Ydelses-Normial.

a) Indledende Bemerkninger.

Som nzvnt blev Normtallet »Omsslning pr. Beskaftigete inden for
Handelen hurtigt almindelig anvendt, forst i Europa, siden ogsaa i
U.5. A. Paa begge Sider af Allanten var deite Normtal ved ensartede
Yirksomheder paafaldende konstant, hvilket igen medferte, at det be-
nyttedes ved nationalekonomiske Vurderinger, naar man for enkelte
Brancher ikke var i Besiddelse af nejagtige Omssetingsstatistikker.

Anvendelsen af det tilsvarende Produktions-Normial = Bruftoproduk-
tion pr. Beskeeftiget« er i Dag allerede almindelig inden for Haandvaer-
ket. Ogsaa for Industriens Vedkommende er man begyndt at udregne
dette Normtal, som sandsynligvis i stor Udstrekning vil vere lige saa
veerdifuldt, iser naar man tager Hensyn til:

Drifts- (Omseetnings-) Storrelsen,
Maskiniseringsgraden,
Materialets Verdisvingninger.
Kendt inden for talvige Brancher er allerede Lengst Normtallet:
» Produktionsmengde pr. Beskheefliget«.,

Saaledes beregnes i Bjergvaerksdriflen over hele Jordkloden Norm-
tallene »Produktion pr. Beskeftiget« og »Produktion pr. under Jorden
beskeftiget Arbejders, ofte efter ret forskellig Maalestok (f. Eks. inkl.

*Grubens eget Forbruge plus »Arbejdernes Kulforbruge — sDepulat-
kule — eller kun »Kul beslemt Ll Afselning«): i Melleindustrien har

man Normtallet: »Antal malede Tons< pr. Besk®fliget, i mange Indu-
strier »Hektoliter pr. Besk®ftiget«, etc. ete.

» Produktionsveerdi pr. Beskeeftigete,
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Ved Siden af den kvantitative Maalestok for Vurdering af Sterrelsen
Produktion pr. Beskaftiget benytler man ofte den veerdimassige Maale-
stok og faar derved Normtallet =Produktionsvcerdi pr. Beskaefliget«
eller »Omsceining pr. Beskeeftigef«.

Begge disse Normital benyttes til at bedamme Virksomhedens Ydelser,
enten ved Sammenligninger fra Aar til Aar inden for det enkelle Fore-
tagende, eller ved Sammenligning med andre Virksomheder og hele
Produktionsomraader (»Reviere«).

Men Normtallet »Bruttoproduktion pr. Besk®ftiget« giver ganske
ejensynligt ikke et udtemmende Billede af Virksomhedens egentlige
Ydelser, idet dette Normtal inkluderer samtlige Raa- og Hj®lpemateria-
ler, hyppigt i forskellig Grad belastet med Told og andre Afgifter.
Derfor sogte man ved Hjzlp af Normiallet *Nettoproduktion pr. Be-
skafligete at give el Udlryk for den fakliske Driftsydelse.

Fra den samlede Salgsveerdi treekker man indkeble Raa- og Hjmlpe-
materialer samt udefra leveret Arbejde og Energi, hvorved man faar
den Neltoverdi, som Fabrikken gennem sit Arbejde har tilfert det op-
rindelige Materiale. Man beregner altsaa

svalue added by manufacfure« (i den engelske Statistik »net
output«)
(en Sioerrelse, som gennem 3 Aartier er blevet anvendt af U. 5. A.'s Pro-
duktionsstatistik) eller det i Europa bedst kendte Udtryk:

» Foreedlingsverdiene,

enten for en enkelt Fabrik eller for en hel Produktionsgruppe.
Fordeler man Foradlingsverdien paa de i Fabrikken ydede Arbejds-
fimer, faar man inden for den enkelte Produktionsgren som oftest en
ret konstant Veerdi: »Den menneskelige Arbejdstimes Foraedlingsveaerdix,
som vi i Overensstemmelse med W. Rathenau i de sidste 15 Aar har
kaldt
» Arbejdstimens Guldverdie,

Ojensynlig er denne Veaerdi, som indtil Dato blev langt mindre an-
vendt end de tilsvarende Tal inden for Handelen, afhengig af forskel-
lige Fakiorer:

aa) Den vokser ved en Industri’s voksende Mekonisering. Jo mere Ar-
bejde Maskinen yder, jo sterre bliver Verdien pr. de i Produktio-
nen forblivende Arbejdere.

bb) Verdien stiger, jo sterre Belob, Afskrivninger, Renter og andre
faste Omkostninger udgor af en Branches samlede Omkostninger.
Jo mere virkeligt Haandarbejde der findes, jo lavere bliver »Ar-
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bejdstimens Guldverdi«. Ved Opstillingen af de ferste tyske Norm-
tal af denne Art var »*Arbejdstimens Guldvierdic hajest ved Bjerg-
vaerksdrift  og »Hiittenindustrie« [Luftfarlvesenets Vaerdi var
endnu godt 5 Gange saa stor), lavest inden for Bijouteri-, Guld-
og Selviorarbejdningsindusirien, hvor Driften af faste Anleg og
Maskiner kun spiller en ubetydelig Rolle i Forhold til de evrige
Produklionsomkosininger.

cc) Verdien er skerkt afhmengig af Virksomhedernes Beskmftigelses-
grad, der igen paavirker den menneskelige Arbejdstids Langde.

Tages disse Forbehold, er » Arbejdstimens Guldverdic uden Tvivl et
serdeles veerdifuldt Normtal til Sammenfigning og Maaling af Drifts-
ydelser. For det meste er Tallet ret let at udregne.

Til Trods for, at det til Raadighed staaende Materiale endnu delvis
er ulilstreekkeligt, forseger vi for Tiden at udarbejde de tilsvarende
Tal for Maskinydelsen, nemlig:

»Brulfeproduktion pr. instolleret Hestekrafte og for Englands
Vedkommende ogsaa:

»Brultoproduktion pr. gennemsnitlig i Aaret arbejdende Heste-
kraft« samt

sGuldverdien af de installerede Hestekreefters Arbejdsydelses.

Maskinen udferer allerede lnge i hurtligt voksende Udstrzkning
det Arbejde, som tidligere maatie udferes ved Hjmlp af Menneskets
Muskel- og Nervekraft. Derfor bliver — ogsaa som Kontrol for rent
tekniske Kalkulationer — Beregningerne af den mekaniske Hestekrafi-
times Guidverdi et veerdifuldt Komplementeerfal.

Det er paa det nuverende Tidspunkt endnu vanskeligt at opstille
dette Normial nogenlunde eksakt. Et Menneske, der ikke arbejder,
maa for det meste snart forlade Virksomheden. Delvis Beskaftigelse
kan som oftest let beregnes eller i det mindste vurderes. En Motor,
som staar stille, forbliver derimod som Regel i Virksomheden. I hvil-
ken Grad de installerede Energi- eller Arbejdsmaskiners Hestekraefter
overhovedet bliver anvendt, er ofte vanskeligt at konstatere i de enkelte
Tilfselde. Alligevel er man, som man vil se nedenfor, ogsaa her allerede
naaet betydeligt frem.

Saaledes som man ved Hjelp af Normtal har segt at udtrykke og
maale den menneskelige og maskinelle Arbejdsydelse, saaledes er for
lalrige Industrier

» Materialudnytielsen og Materialudbytiets Probiems<

wjensynlig af afgerende Betydning.
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MNormtal herfor kan henregnes til de renf fekniske Normilals megel store
Omraade. De tekniske Normtal prieges af det faste Forhold, som kendeteg-
ner alle fysiske og af Naturen beherskede Love, der igen danner den uuand-
vierlige Basis for ethvert teknisk Arbejde. Da imidlertid Raa- og Hjmlpe-
materialets Anvendelse og Udnytielse, Substitution af et Materiale for of
andet, og Affaldsprodukternes Udnytlelse tillige er pkonomiske Faklorer af
stprste Vigtighed, kan Normtallene for Materialudbyttet tillige henregnes 1l
de pkonomiske Normlal,

Den »officielles Kalkulationslitteratur har hidtil kun i paafaldende
ringe Grad beskmefitiget sig med dette Problem; saavidt vi ser, har eko-
nomisk Videnskab i virkelig slor Udstrekning kun interesseret sig for
dette Forhold for Brandselsstoffers Vedkommende. Den paafaldende
ringe Infcresse, der er blevel delie Emne til Del, skyldes sikkert den
Omstendighed, at Kalkulationsleren i Europa 1 sterste Udstrekning
er blevet udviklet paa Grundlag af den jernforarbejdende Industri (swer-
lig Maskinindustrien), og inden for denne Industri spiller Malerial-
udnyttelsen faktisk en ganske underordnet Rolle. Ganske anderledes
er Forholdel f. Eks. inden for Levnedsmiddelindustrien, hvor Material-
udnyttelsen delvis er af ligefrem afgorende Betydning. Det samme er
Tilf®ldet for Braendselsstoffer, iser for Kulindusirien med dens sladig
talrigere Forgreninger til den kemiske Industri, og for talrige andre
Industrier. Derfor har vi for flere Industrigrene opstillet:

Normial for Malerialudbytiet.

I det felgende skal vi give nogle Eksempler paa de vigligste af de
ovenfor omtalte Normtal-Grupper, idet vi haaber, at disse Eksempler
maa give Anledning til yderligere Arbejde og Interesse netop paa dette
Felt

b. Brutioproduktion pr. Beskeefliget.

1. Produktionsm®sngde pr. Beskaftiget.

Velkendt fra Handels-Normtallene er Sterrelserne »Oms®ining pr.
Beskftigets og »Oms®ining pr. Szlger«. Ganske tilsvarende kan man
for Indusiriens Vedkommende opstille Normtallene »Bruttoproduktion
pr. Beskaftiget« og » Bruttoproduktion pr. produktiv Arbejdere {engelsk
*Gross output pr. person employeds eller »per operativee).

I Industrien er der Foranledning til at udtrykke disse Normtal paa
to forskellige Maader, nemlig Produktionsmengde eller Produktions-
veerdi pr. Beskaftiget.

For den tyske Industris Vedkommende findes felgende meget karak-
teristiske Tal for nogle vigtige Industrigrenes forskellige Udvikling.
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Tabel 28. Produktionsmengde pr. tysk Arbejder.

1928 =100,

Aar Slcnb:ul-il-lnjuvns—é Cement. Fudtaja-;! Cigar- 'Eignret-
miner || verker . industri | induslri || industri | industri

1935, ...t 704 || 766 | 753 |
| E 1 wa | B7.6 B0.6 | 1225 105,7
L 1000 | 1000 100,0 1000 100,00 1000
L 1 1056 || 1063 1134 I 103.7 1154 105,56
1 K ¥ 137.7 107.1 1522 || 1100 123.5 195,59
1935, .0 1395 | — — || u2e | 1383 | 258

Kilde: Vierteljahreshefte zur Konjunkturforschung, 11, Aargang 1936, 2. Heflte, Del A
Side 130—40,

Denne Tabel kunde man ogsaa kalde s Rationaliseringens uafbrudie
Sejrsgang gennem Heojkonjunkiur og tungeste Krises. Hojkonjunktu-
rens hejeste Tinde naaedes i 1929, Depressionens verste Dybde i Be-
gvndelsen af 1933, Rationaliseringens, hovedsagelig Maskiniseringens,
Sejrsgang, der finder sit Udirvk i foreget Produktionsmengde pr. Ar-
bejder, medens Arbejdstiden under Krisen meget hyppigt kun delvis
udnyttedes, skred i nmsten alle Industrier kun frem med stigende
Marchtempo?}.

Tabellen viser ogsaa, hvad man forstaar ved Udtrykket » Fremskrid-
tets stedvise Udvikling«<*). Medens de fleste i Tabellen undersogte Indu-
strier viser en relativt jevnt stigende Kurve, er Cigaretindustrien ojen-
synlig undergaael swrdeles store tekniske Forandringer. De stigende
Tal inden for Minedriften skyldes ligeledes stigende Maskinisering,
hvorimod Stigningen inden for Cemenlindustrien skyldes en pludselig
overordentlig sterkt stigende Beskseftigelse, der forst gjorde den et
Aarti tidligere paabegyndle lekniske Rationalisering fuldtud virknings-
fuld.

De internationale Forskelle i dette Normtals absolutte Hajde er ofte
overordentlig store. Al stor Belydning er her ejensynlig de forskellige
Landes konjunkturelle Situation. Dette ses f. Eks. af folgende Tabel
angaaende Raajernsproduktionen. (Se Tabel 20).

For Europas Jernproduktion var Krisen i 1935 allerede overstaaet
og bedre Konjunkturer pregede denne Industri, medens Depressionen
i U.S A endnu ikke var overvundet.

B ————

'y For Englands Vedkommende viser sig ligeledes en stor Forogelse al Produktions-
velumenet pr. Beskeftiget,
Ty Slgn, Hirseh, Okonomisk Tidehvery, Kbhvn, 1837, 5, 33-—30
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Tabel 29, Raajern-ProduoktionsmeEngde i long Tons
pr. Arhejder'),

International Sammenligning.

Land _ 1929 1933
L R . 1702 1409
Luxemburg ......... canniiasaeas 383 630
Belgien.......cooiivisinnninnsnnns 517 703 (1934)
Tyskland.......... Cemereaaaanrann 619 -
Storbritannien. .....oooiieiannns 346 {19300 || 445

Maaske viser den felgende Oversigt over Tysklands Cementindustri
paa en endnu mere slanende Maade en stigende Maskiniseringsgrads
Virkninger.

Tabel 30, Maskinisering og Arbejderbehov i den tyske
Cementindustri 1885 —19337%).
For at fremstille 1000 Tons Cement aarligt benytiedes:

Aar M?"ﬁ‘;:‘" il| Arbejdere
B S caeas 10 E 25,0
11 S 12 I 80
1 1 DO 20 6,0
111 S a1 3.0
11 & - S 47 18

Billedet behever nmppe nogen yderligere Forklaring.

2. Produktionsverdi (Oms&tning) pr. Beskaftiget.
Gennemsnitstal for forskellige Landes samlede Industri.
aa) Kanada (og Norge).

At man allerede paa ¢t tidligt Tidspunkt havde Opmarksomheden
henvendt paa Belydningen af Normtallet »Oms=ining pr. Beskaefliget«
viser »The Canada Yearbooke, hvor man allerede i Aaret 1917 opstil-
lede Tallene haade for »Produktionsvaerdi pr. Beskseftigete og »Value
added by manufactures. I den felgende Tabel har vi sammenstillet

Tallene for sProduktionsverdi pr. Beskeeftiget« for Tidsrummet
1917—36.

1y 1. 5. Tarlff Commission Heport 128, second series 5. 92,
y Kibn, Kenjunkiur und Bilanz der Zementindustcie, 5. 2,
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Tabel 31. Produktionsveardi pr. Beskaftiget i Kanadas
Industri 1917/361).

: c Produklionsveerdi
Produktionsvaerdi
Aar pr. Besksefiget pr. Beskaftiget 5O el
Kanadisk Dollar nmregnntrpaa anls! 1926—100
| al Pristallet |
1M7......c00s PP £.620 4,050 [ 114
192010 iuieinanieens 6.190 3.970 | 158
0+ 5,230 5.390 | a7
10240 . oeees e, 5.300 5.350 ! 99
R 2.0 2,040 100
1928, .. 5.730 5.970 i
b R | 53320 6.110 a7
| 4,290 6.400 &7
1933, . . i, ; 4,220 . 6.300 67
193400 eneeieeannns 4,650 | 6.430 A
L 4,820 | G.650 T2
1936, . ..ot 5.050 . 6. 730 | 70

Tabellens oprindelige Tal viser en stagnerende, til Tider en
endda noget faldende Produktionsvardi pr. Beskaftiget. Men naar
man tager de store Prisforandringer, som indtraf i den undersegte Tids-
periode, i Betragtning, kommer man 1il det Resultat, at medens Om-
setningens Pengepeerdi er faldet, er det reale Produkitionsvolumen ste-
get med omtrent 70 %, hvilket da ogsaa er en naturlig Felge af Maski-
niseringens Udvikling i dette Tidsrum.

De tilsvarende Verdier for hele den norske Industri steg fra 10.901
Kr. i 1931 til 13.137 Kr. i 1937%).

bb) England.

For England foreligger Bruttoproduktionsverdien for Landets indu-
strielle Virksomheder med mere end 10 Beskaftigede. For hele den
engelske Industri findes felgende Tal: (Se Tabel 32).

Censusveerkerne viser Enkelthederne angaaende de enkelie Industri-
grene og -distrikter (areas«).

1y Kilde: 1917—1920, The Canada Yearbook 1936, 5. 412, 192228 The Canada Year-
book 1931, 5. 414. 1930—1936 The Canada Yearbook 1938, 5. 411.

¥y Gennemsnittet al Konsum- og Produkiionspristallet efter The Canada Yearbook 1938,

"y Udregnel paa Grundlag al Morges Industri, Norges offisfelle Stalistikk I1X 157, S, 4.
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Tabel 32. Brutioproduktionpr.Beskafligeti £ 1924—335").

e Oms=tning | Materiale, forbrugt
pr. Besk=Ntiget |i pr. BeskzNiget
1924 ..oennnnnn. 513 |i 301
1930 ... c0ieenn 174 | 263
1935 .. iv e ninans 476 ! 253

cc) Skandinavicn.

For Danmarks, Norges og Sveriges Yedkommende har vi foretaget
en Undersogelse af Normtallet »Omswetning pr. Beskeeftigete for hele
Industrien og 9 forskellige Industrigrupper og opstillel disse 3 Landes
Normtal ved Siden af hinanden. Resultatet fremgaar af folgende Tabel:

Tabel 33. Oms=tning pr. Besksftigel®).

8 forskellige danske, norske og svenske Industrigrupper.
Henhvs, 1934—35, 1935—36 og 1930.

Branche Danmark 1934/35( MNorge 1935/36 | Sverige 1930
danske Kroner . norske Kroner | svenske Kroner

Sukkerindustri....... 41.610 |J - : 31100
Margarineindustri.... 33.830 i 43.120 1 56,380
Malleindustri ........ 25450 | 27.000 | 28.720
Brygperier ........... 15.400 22,500 | 16.920
Trikotageindusiri .... 7340 | 6.310 | 5.130
Blad- og Bogtryhkeri 8.750 | B.460 2.930
Skolajsindustri....... 6.9490 1 6.820 : T7.270
Skibsverfter ......... 6,750 | 5.150 i 6.810
Teglvaerksindusiri ... 4.120 i 3810 4.020

Hele Industrien... 10,700 l| 8.240 30

Tager man ved Bedommelsen al denne Tabel Hensyn til de tre Lan-
des forskellige Montverdier (d. Kr.=100, sv. Kr.=115,5, n. Kr.=112,7}
samt 1il de tre forskellige Tidspunkters Prisindeks, vil det ses, at der
i de fleste Tilfelde hersker en vis Lighed mellem Vardierne, hvilket
ganske svarer til vore fidligere Erfaringer fra Handels-Normtallene.

Vi har i denne Tabel benyitet os al den lige udkomne norske DBe-
driftstzlling fra 1936, der ligesom den danske og svenske omfatter

1y Kilde: Fitfh Census of Production (1835) og Fourth Census of Production of U. K.
(19300; sammenfatiet ogsaa i London & Cambridge Economic Serviee, Special Memoran-
dum No. 47, London 1939, Man finder der Tal for de enkelte Industrier; altid for Virk-
somheder med mere end 10 Beskelligede,

) Hig. 1931 Ars Forelagsrikning, Tab, 8. Erhvervstmllingen 1934—35. Tab. 1II B.
Norges Bedriltstelling 1936, Tabel 3, Side 21815
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alle Virksomheder, ogsaa de allermindste. I Modsztning til de tilsva-
rende danske og svenske Erhvervstxllinger indeholder den ikke alene
Oplysninger om Beskftigelses- og Omsminingsforhold, men ogsaa
Oplysninger om udbetalte Lonninger.

I det felgende vil vi dog i Stedet for den norske Bedriftstzlling be-
nytite den aarlige Produktionsstalistik, idet den paa mange Maader
indeholder mere specificerede Oplysninger, selvom den san har den
Ulempe, at den kun omfatter Virksomheder, hvor der er blevet udfert
mindst ca. 12,000 Timers Arbejde pr. Aar.

dd) Bruttoproduktion pr. Arbejdstime i Norge.

Norges Produktionsstatistik tillader tillige at beregne »Bruttoproduk-
tion pr. Arbejdstime«, Der opgives nemlig » Timeverk utfort af Arbej-
deres. Derimod er Funktionerers og Arbejdsgiveres Arbejdstimer ikke
opgivet. Naar man foruds®tter, at der er gennemsnitlig 2 Arbejdsgivere
pr. Yirksomhed, og al disse og Funktionmrerne har omirent samme
gennemsnitlige Antal Arbejdstimer som Arbejderne, saa faas felgende
Resultat:

Tabel 34. Bruttoproduktion pr. Arbejdstime | Norges
Industri i 1931 og 1937,
I norske Kroner,

) Hele Omsmtningen fordell
pr pr. BeskaNtiget inkl
Aar . Funktion®rer og
Arbejder Arbejdsgivere
i
1= ] 5,74 4,78
| 1 6,62 2,62

3. Oms®tning pr. Beskeftiget ved forskellig Drifts-
sterrelse.
aa} England.

Englands officielle Census-Varker giver for alle Industriers Vedkom-
mende ¢t Talmateriale paa Grundlag af hvilket, man er i Stand il at
udregne Bruttoproduktiionen pr. Beskaftiget. For 1930 giver Census
felgende Oversigl over hele den engelske Industri: (Se Tabel 35).

Det ses, at man Lun ved de storste engelske Driftsstorrelser finder
regelmassigf voksende Veerdier for Bruttoproduktionen pr. Beskaeftiget,
medens Materialomkostningerne — eller med andre Ord — forarbejdet
Materiale pr. Beskaftiget i vort Eksempel ikke viser nogen synlig Af-
h@ngighed af Driftsstorrelsen.
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Tabel 35, Omsmtning og Materialomkostininger
pr. Beskaltiget { den britiske Industri 1930 ved
forskellige Driftsstegrrelsesklasser.

(Fabrik-Industrier, Virksomheder med mere end 10 Beskmftigede).

Driflsslarrelse (gennem- Erutlo- Materiale-

snitligt Antal beskael- produktlion omhkostninger

ligede Personer) £ £
|

M—24.......cieeel. 470 ; 270
LR | L | i 203
S0—99. . i 553 | 344
100—199. .....conennn.. 513 : 103
200200, ..eviriinnns 501 | 305
A0—=31. . ... 552 ! 352
400—d499. ..o 513 | 312
A0=T49. ..ol o6 | 339
TH0—009. ... .. 503 { 284
1000—1499. . ..ccvenenns 316 287
1500—1999, .............. 63 | 323
2000—=2009. . ............. 606 361
3000—4999, ..... "GO0 0 0AoC GOG 319
5000 og derover......... 679 382
[alt..... 539 | 318

Kilde: Final Report of Fourth Census of Production of the U, K. 1030 5, 25,

bb) Skandinavien.

I de skandinaviske Industrier finder vi allerede ved de mindre Drifts-
sterrelser en ret udpreeget Sterrelsesdegression, hvilket da ogsaa frem-
gaar af felgende Tabel: (Se Tabel 36).

Inden for en Rakke af de i Tabellen undersogte Industrier findes
en sligende Oms®ining pr. Beskeftiget ved voksende Driftssterrelse,
idet nogle Industrier dog fremviser andre Forhold. For samtlige Indu-
strier hersker der imidlertid en paafaldende Overensstemmelse mellem
de danske og svenske Sterrelsers Tendens.

Nedenfor giver vi paa Grundlag af Tabellens Tal to grafiske Frem-
stillinger, hvoraf den ferste kun omfatter Industrier, der i saavel Dan-
mark som Sverige viser stigende Omsztninger pr. DBeskaeftiget ved
voksende Driftsstorrelse'), medens den anden grafiske Fremstilling ude-
lukkende omfatter Industrier, der i denne Henseende viser Afvigelser.

1y Spargsmaalet Oms=zining pr. Beskafiget i Industri of Hasndverk omiales i Dan-
marks Erbhvervstzlling 5. 43—44,
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Tabel 26. Oms@&ztning pr Besk®=ftiget i den danske og

svenske Industri ved forskellige Driftssigrrelser

henhvs, 1934 —35 opg 1930—317").

= ldel | 8 |ee|ed|ael, o8] 3
s | EE|LE| B |SE|°E | S5 22| vEeE
2 a3 lEg|l=3 ® 23|l p|lss a & H:IE‘-E
EalPo |89 | v |Ze|as(le|SEglavlm S
mE|laB|=E| B IEE|IE® | wmE|r|FE] T
- 2] = = [ i =
Danmark.
Antal Beshftigede
| —  [(16.720 [18.070 | 7.200 | 5460 | 5950 | 3.010| -— 9,700
6—20............ — |27.720 (47.890 (11190, 6.080| 7.590 | 6550 — 343[} 0,400
=100 .......... 513&0'34.1120 47.600 12010 7.380 {10,260 | 7.200 | 7.900| 4.370; lﬂ.ﬁﬂﬂ
over 1000 ......... GE2Z2048.720| — 21400 8300 |11.500 | 8600 6.720! 4.440( 11.100
Sperige. f
Antul Beskeeftigede f
e T — |14.870| 3700 6.520| G.120 | 3.950 | 4.190 | 3.460 ) 3.370 | 5430
B—10............ — [18.920 |45.710 | 8.520| 4140 | 5.280| 5.080 | 3.450 | 2.500 | 3.060
M=30. .. vennnes 4 ﬂiﬂli'[-} 080 150,540 (15,840 F 1320 G.650! 5590 ( 4.100] 3.3%0 | 570
—=200........... 24.210/66.140 [72.000 |17.120 | 5160 | 6.450 | 7.840 [10.770 | 3.830 | 3.880
over 200......... J9.0000 — |70.000 |25.5'9'l} 5370 — | 8320 5520 | 6490 | 9410

Graflisk Fremstilling Nr. 9.
Omsaining pr. Beskafliget | danske og svenske Indusirier 1934—35
og 123031,

Sukker-, Margarine-,

Bryggeri- og Skotpjsindustrier.

SUKKER-MARGARIME - BRYGOERI-O8 BKOTRISINDUSTRIER
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By Danmark: Erhvervsizllingen 1933, Tab, III B. Sverige:
For Norges Vedkommende er det ikke muligt al foretage lignende Beregninger ved for-
skellig Drifissiarrelse.

Firetagsrikning, Tab, 3.
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Alle i denne grafiske Fremstilling gengivne Industrier viser stigende
Omseetning pr. Beskeftiget ved stigende Driftssterrelse. Aarsagen skyl-
des sikkert frem for alt det allerede tidligere omtalle Forhold *Sterrel-
sesdegressionens. Men medens samtlige Industrier viser stigende Om-
setning pr. Beskafliget, er denne Tendens dog, som det var at vente,
forskellig steerk inden for de forskellige Industrier.

Vi skal kort pere opm@erksom paa den Indflydelse, en Indusiris Ma-
skiniseringsgrad vil have paa Storrelsen *Omszining pr. Beskaftiget«,
Jo hejere Maskiniseringsgraden er, jo sterre vil, naar de svrige Belin-
gelser vedbliver at vaere de samme, Oms@iningen pr. Deskemeftiget blive.
Endvidere er Materialets Verdi af stor Betydning. Stiger Material-
vaerdien, vil vi finde en voksende Omsmining pr. Beskaftiget. Den for-
skellige Stigning inden for de undersegte Indusirier skyldes sikkerl
netop disse 2 Faklorer Industriernes forskelligt stierke Maskinisering
og Materialverdien. De Industrier, der ved smaa Driftsstorrelser alle-
rede viser store Omsstningstal, vil som Regel enten here 1il de sterkere
mekaniserede Industrier, der ved voksende Driftssterrelse opnaar bedre
Udnytlelse af forhaandenvamrende mekaniske Anleg og sterre Anven-
delsesmuligheder for Nyinstallationer eller forarbejde Materialer af hej
Veerdi.

De viste Kurver kunde give det Indtryk, at:

Normiallet *Omsztning pr. Beskaftiget« stiger og vil vedblive at
stige ved voksende Driftsstorrelse.

Denne Slutning svarer imidlertid ikke til de faktiske Iagtlagelser,
idet man kun indtil en vis Drifissterrelse finder voksende Omszlning -
pr. Besk@ftiget. Ved yderligere Stigning af Driftsstoerrelsen vil »Om-
setningen pr. Beskzfltiget« alter altage.

I Modsztning til de sidstomtalte Industrier viste de evrige i vor
Tabel Nr. 36 undersegte Industrier knap saa regelmaessige Kurver for
Forholdet mellem Driftsstorrelse og Oms@tning pr. Beskxftiget, saa-
ledes som det fremgaar af felgende grafiske Fremstilling. (Se Pag.13).

Selv om visse Uregelmmssigheder gor sig geldende for de undersogte [n-
dustrier, viser der sig dog ogsaa her som Helhed en stigende Tendens
for Sterrelsen *Omsxtning pr. Besk®ftiget* ved voksende Drifissterrelse,
ligesom Ligheden mellem de danske og svenske Industrier stadig geel-
der, omend i mindre Udstraeekning.

To af de undersogte Industrier, nemlig Molle- og Skibsveerft-Industrien,
viser imidlertid saavel for Danmark som for Sveriges Vedkommende
for de storste Driflssterrelser ¢f mindre Fald i Sterrelsen »*Omssetning
pr. Besk®ftiget«. Som vi allerede tidligere (Hefte Nr. 13, §. 26—27) har
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Graflisk Fremstilling Nr. 10,
Omszining pr. Beskefligel i danske og svenske Indusirier 1334—35
og 1930—31,
Melle-, Skibsveerft-, Trykkeri- og Trikotage-Industrier.

MBLLE -SKIBSVERFT +TRYKKERI - OG TRIKOTAGE - INOUSTRIER
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vist, kan dette viere ensbetydende med, at Industrierne har naaet og over-
skredet deres optimale Drifisstorrelse. Imidlertid afhmnger denne af
langt flere Faktorer end alene af den menneskelige Arbejdskrafts Ud-
nytlelse. De aftagende Omsstningsstorrelser behover end ikke betyde,
al man er naaet til Driftsstorrelser med den bedste Udnytielse af den
menneskelige Arbejdskraft, idet Forhold som Produktionsdybde, Ma-
skiniseringsgrad m. m. gor sig geldende. Desuden bestaar den Mulig-
hed, at man, dersom endnu storre Driftssterrelser kunde fojes til det
forhaandenverende Undersegelsesmateriale, vilde finde atter stigende
Vardier, idet et enkelt Fald paa Kurven ikke behever at betyde, at yder-
ligere Stigning i Driftsstorrelse vil medfere en yderligere nedadgaaende
Kurve,

c) Nettoproduktion pr. Beskeeftiget.

(Formdlingsveerdi, »Value added by manufacture<, »Goldwert der
Arbeitsstundes, »net output per person employeds«).

l. Hele Industrigruppers gennemsnitlige Netto-
Produktion pr. Besk=ftigel.

aa) Tyske Beregninger af Veerdidannelsen pr. Arbejdstime.

Tvunget af en nationalokonomisk Nedsituation udregnede vi i Tysk-
land 1920—21 det dengang for Industrien saavel som for selve Nalio-
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nen overordentlig vigtige Normtal, »Arbejdstimens Guldverdi«'}, d. v.s.
den ved industrielt Arbejde dannede Vardiforegelse, fordelt paa de i
Industrien besk®ftigede Personer.

Paa Grund af Sejrstaternes heje Milliard-Krav paa Guldbetaling, der
skulde bascres paa Industriydelser, saa den tyske Rigsregering sig i
Aaret 1921 nedsaget il at bevise, at den tyske Industris Verdidannelse
var umaadelig overvurderet. Da man som Bevismateriale savnede en
Produktionsstatistik, havde man som Udgangsmaleriale kun det i Indu-
strien beskefligede Antal Arbejdere samt de Oms@tnings- og Ydelses-
tal, som i de ferste Krigsaar blev beregnet for en Rakke Industrier
for det sidsie Fredsaar 1913—14, og vi udregnede derefter ved Hjelp
af Vurderinger Industriens samlede Foradlingsvaerdi, fordell paa men-
neskelige Arbejdstimer (Arbejdstimens Guldveerdi).

Walter Rathenau vurderede dengang (1921) Verdidannelsen pr.
Arbejdstime i den lyske Indusiri 1913 paa Grundlag af sine Erfaringer
i A E.G. (Allgemeine Elektricitiits-Gesellschaft) til 62—63 Pf. Rigs-
skonomiminisleriel uddybede under Forfallerens Ledelse denne Vur-
dering for 19 Indusirigrene, hvis Hesullat blev et Gennemsnit paa
67,2 Pf. pr. Arbejdstime for Aaret 1913.

Flere Aar senere har Forfatleren for hele den tyske Industri paa
Grundlag af et mere fuldstendigt Materiale foretaget en ny Vurdering
for Aaret 1926, hvis Resullat blev et Gennemsnitstal for hele den tyske
Industris Formdlingsveerdi paa HM 1,18 pr. Arbejdstime. Nogle En-
keltheder fremgaar af felgende Sammenstilling:

Tabel 37, Arbejdstimens Guldvaerdi i den tyske Industri
1913 og 1926 i Guldpfennig.

1928 1M3

Kemisk Industri..... 0D 0O0000 00 50r00 000060 0000000 167 T2
8 T 5 o - 152 89
Neringsmidler, Gas, Vand, Elekiricitet ...... ..., 145 23
Melal- og elekiroleknisk Imduostri.........c.oocnoai, 118 76
Tre, Lader, Papir, Kautsjuk, Tryk........cooaaiiin 110 56
Bygpingsindustrien ... ccvoiiiin i ienenninnncnseanas 109 67
Tekstil- og Bekladningsindustel ....ooonveiiieaaaann. 89 62
Gennemsnit... 118 67

! Slgn. W, Rahtenau, Gesammelte Reden, Berlin 1924, 5. 93, og Hirsch, Wandlungen
im Aufbau der deutschen Industrie § Harms, Strucklurwandlungen der deulschen Volks-
wirtschaft, 2. Aufl, Berlin 1920, 5. 196,
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Forskellen mellem 1913 og 1926, der fremviser en Foragelse af
Nettoproduktionsverdien af den menneskelige Arbejdstime fra 67—
118 Pf., kan forklares paa felgende Maade:

I Tiden fra 1913 til 1926 faldt Guldverdien med ca. en Trediedel;
Varernes Verdi sleg altsaa tilsvarende i Gennemsnit, ca. 50 pCt.t).
Dette vil igen sige, at Arbejdstimens Guldverdi i 1913 omregnet i
Overcnsstemmelse hermed androg lidt over 100 Pf. Hertil kom den
tyske Industris steerke Mekanisering i Mellemtiden. Forfatteren wvur-
derede, at dette forhajede Industriens Ydelse, fordelt paa menneskelige
Arbejdstimer, med ca. 30 pCt. At dette Tal ikke naaedes, skyldes, at
den menneskelige Arbejdstid i Gennemsnittet blev forkoertet fra 9 til
8 Timer. Denne og nogle andre Omstendigheder medferte en mindre
Udnyttelse af Kapaciteten, og Resultatet blev altsaa de 118 Pf.

Arbejdstimens Guldverdi sliger, som omtalt i vor Indledning til Af-
snittet om Ydelses-Normtal, ved voksende Mekanisering og ved af
andre Aarsager stigende faste Omkostninger. Det er kendt, at det
Erhverv, der 1 hejeste Grad preges netop af store faste Anleg og der-
med folgende heje fasle Omkosininger, er Trafikvaesenet. Vi gengiver
derfor paa dette Sted til Sammenligningsformaal Arbejdstimens Guld-
vierdi i det tyske Trafikveesen:

Tabel 38. Arbejdstimens Guldverdi i det tyske
Trafikvesen 19287,

i Pig.
Rigshane.......cociiiiirniiiirnanininsonrans 220
Privalbane og Sporvogn .. ..o.ocveiivannnniaas 192
Skibsfart og Havnevaesen ... ..o onans. 441
Rigspost . veaceruannnasinnrsnnnsnnnnnnnunss 198
Lufttrafik og Lufthavne...................0. 300
Lastvogne m. M....covunviinnennniinaananans 146

Smrdeles tydeligt fremgaar det af denne Tabel, hvorledes de Trafik-
grupper med de storste faste Omkostninger som f. Eks. Luftvesenet
og Skibsfarlen igen fremviser langt hojere Vardier for Arbejdstimens
Guldveerdi end Postvasen og Laslbiltrafik, hvis faste Anlag er af rela-
tivt mindre Omfang.

"y Forholdet mellem Guldverdi og Varepris (remgaar med storste Tydelighed, naar
man satter Guldvaerdi lig 100 og lader Varepriserne svinge med Udgangspunktet Vare-
prisen lig 100, Stiger Vareprisen (il 200, vil Goldmengden kun svare til den halve Vare-
varrdi, cller med andre Qrd vil Guldvaerdicn synke til 50 g5, Stiger Vareprisen til 300,
synker Guldveerdicn tilsvarende til 33'); 86, stiger Vareprisen til 130, falder Guldverdien
Ul 662, eller med 1f,, 0.5 v.

'} Hirsch, Wirtschaftheft Nr. 8, Frankfurter Zeitung,
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Ved Undersegelser af forskellige Landes Industrier finder man ret
forskellig haje Vardier for Arbejdstimens Guldvaerdi. Dette er en di-
rekte Felge af flere Faktorer, hvoraf de vigligste er Forskelle i Ar-
bejdslennens og Prisniveauets Hojde samt Industriernes forskellige
Meckaniseringsgrad og Organisation.

Nedenfor gengiver vi nogle Gennemsnitstal for Arbejdstimens Guld-
vierdi i tysk og amerikansk Levnedsmiddelindustri 1927,

Tabel 39, Arbejdstimens gennemsnitlige Guldverdiiden
tyske og amerikanske Levnedsmiddelindustri i 1927,

Branche L ALELIR, Lhbek
PT. Cenls
Kaffebraenderi 0.0 ..o ii ittt iiiic i riacanna 291 H0G
LT g 1 L f 256 —
Molleindustri .. .oo it i it e iiin et it na s 233 244
Sukkerindustri...oooninn i i et 164 138
Fremstilling af Vin, Breendevin ol ....oaa... 152 —
Margarineindosted. .o o e i e 130 a7
Markaroniindustred ... iiii e iia i 139 162
Stivelsesindustri ... ... i e 128 —
Bageriindusilrd .......coiii e e inaaas 117 1G4
Fiskekonservesindustri- ... ... o it 107 —
Frugtkonservesindustri. .. ..o vveeeivnncniinccnnnns 103 112
TobaksinAuslrT . oo oo i 103 —
Chokoladeindustel ..o.viviiieiiiiiicniiiciinanes 101 209

—— — = e ——a e

Maxrings- of Nydelsesmiddelinduslri. .. 163 —

Paa det givne Tidspunkt kunde man gaa ud fra, at Lennen i Tysk-
land og U. 5. A. androg samme Belob udtrykt i henholdsvis RM og §.
Dette vil igen sige, at da Dollaren var lig 4,20 RM, laa Lonniveauet i
De forenede Stater gennemsnitligt nzsten 4 Gange saa hoejt som i
Tyskland; men da Prisniveauet i det store og hele i U. 5. A laa dob-
belt saa haejt, var Reallonnnen for Arbejdstimen i U.5. A, praktisk
omirent dobbelt saa hej som i Tyskland?®).

bb. Arbejdstimens Guldveerdi i Norge 1931—37.
Ogsaa for Norges Vedkommende kan man paa Grundlag af Produk-
tionsstatistikken beregne sArbejdstimens Guldvierdic, Ved at benytle

'y Forfalterens Vurdering forste Gang offentliggjort i «Magazin der Wirtschafle 1938,
5. 1204,

*) Udregnel ved Hjwelp af sBiennal Census 1927« paa Basis af 2400 Arbejdstimer
aarligt pr. gennemsnitlig beskweltiget FPerson,

¥y Slgn. Kitlgen, Das wirtschaltliche Amerika, 3. Opl. Berlin 1937; Hirsch: Das ame-
rikanische Wirlschafltswunder, 13, Opl. Berlin 1928, opsaa Weliwirtschaltliches Archiv,
Bind 24, 5, 130 (Hlirsch, Amecrikas Wirtschafisaberlegenheil ele)
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Statistikkens Tal for »Antal utfort timeverke for Arbejderne, kan man
beregne Nettoproduktionen pr. Arbejder-Time. Funktionarers Antal
er meddelt, men ikke deres Arbejdstimer. Antager man imidlertid, at
Funktion®rer og 2 Arbejdsgivere pr. Virksomhed har samme gennem-
snitlige Arbejdstid som de egentlige Arbejdere, opnaar man det tilsva-
rende Tal pr. Beskeftiget-Time.

Tabel 40, Nettoproduktion pr. Arbejdstime | Norges
Industri i 1931 og 1937 i norske Kr. (Gennemsnitstal).
Hele Nettoproduktionen lordelt
Aar . . pr. Beskeftiget-Time
pr. Arbejder-Time {(inkl. Funktionsrer og Arbejdsgivere)

1931..... 295 242
1937... . 3,18 2 68

Denne Beregning kan gennemfores for 13 store norske Industrigrup-
per, og disse kan igen inddeles efter Beliggenhed i 20 norske Kredse
{Fylker). For nogle af disse Grupper faas felgende Verdier:

Tabel 41, Nettoproduktion pr. Arbejdstime i forskellige
norske Industrigrupper 1937 (Gennemsnit).
Morske Kroner,

. Fr. Beskeftiget-
Pr. ",H”Jd“‘ Time (inkl. Funktio-
me in@rerog Arbejdsgivere)

Kemisk og elektrisk Industri...... 6.88 529
Neerings- og Nydelsesmiddelindustri 6,82 I 5,39
Grallsk Industrl ... ineeiniunn 278 233
Jern- og Melalindustri. .....oov.ts 257 215
Traeindustel ..o coiiiiiiiiiaiiiaas 1,96 1,62
Tekslilindustri.................... 1,94 1,48
Beklaedningsindustei ........... aas 1,91 1.65

ce) Kanadas Industri 1917—1936.

Kanadas officielle Stalistik *The Canada Yearbook« har, som sagt,
allerede siden 1917 opstillet Verdien for *value added by manufacture
pr. Beskefligete. Del er ved Hjelp af denne Kilde muligt at folge dette
Normtal igennem en Lengere Aarrekke; men medens man tidligere
udregnede svalue added by manufactures ved fra Produklionsvardien
blot at trekke »cost of materials¢, kom man paa en Konference af
Statistikere (The Conference of Commonwealth Statistians) til det Re-

&
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sultat, at denne Metode var ukorrecklt, idet man ogsaa burde trakke
sfuel and electricity« fral)., Efter 1935 er man i Kanada gaaet over
til denne Metode, og nedenstaaende Tabel viser Resullaterne fra Tids-
perioden 1917—36.

Tabel 42, *Value added hy manufactures pr. Beskaftiget
i Kanada 1817 —360.

P y—— ——

ekskl. Materialomkostninger ekskl. Material- og Energi-
omkostninger
Aar omregnet efter omregnel eller
Kanadisk Dollar Pristal®) Kanadisk Dollar Pristal®)
1926 = 100 1926 = 100
1917.. 2140 1880 = —
1920, 2770 1770 —_ —
1922 2520 2600 — -
1924.. 24570 2300 — —
1926.. 2570 257 2420 2420
1927.. 2640 2690 — —
192%.. 2760 2880 — —_
1930.. 2730 4140 2580 2070
1932.. 2360 3520 — —
1933.. 2260 2370 2120 J160
1934.. — - 2240 3110
1935.. — — 2230 3100
1936.. —_ — 2170 28490

Ogsaa ved Bedemmelsen af denne Tabel maa man tage Pengevar-
diens store Svingninger i Betragtning, ligesom man maa tage Hensyn
til den Indflydelse, som den stigende Maskiniseringsgrad har paa
Veaerdien »value added by manufacture. Omregner man Vardierne
efter Pristallet, vil det ses, at der siden 1917 er foregaact en over-
ordentlig stor Stigning, n=esten en Fordobling, som i ferste Rakke
skyldes voksende Maskinisering. Langt stierkest var Stigningen i det
forste Aarti efter Verdenskrigens Afslulning, medens de seneste Aar
her nrmest viser stagnerende Veardier.

Regner man, at den aarlige Arbejdstid gennemsnitlig andrager 2,200
Timer, faar man felgende Vardier for *value added« pr. Arbejdstime:

1917...cue .. 097 §
19260 00neens L1T §
1933.. ...t 1,08 §

% En Metode, som ¥i i Tyskland snvendte allerede ved Udregningen af de forste al

disse Normtal.
Ty Gennemsnitiel af Honsum- og Produktionpristallel. Se feveigt Tabel Nr. 31,
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Ved Sammenligning med U. 5. As og Tysklands Tal for samme Aar
ses det, al Kanadas Verdi ligger nermest de amerikanske Tal.

dd) U.S.As Industri 1929—1935.

Meget indgaaende Oplysninger angaaende Normtal for U. 5. A's
samlede Industri, deriblandt ogsaa angaaende »Value added by manu-
faclure#, gives i Biennal Census of Manufacture 1935. For hele Indu-
strien gengiver vi Tallene for »Value added by manufacture« for Tids-
rummel 1929—35.

Tabel 43. Value added by manufactiuare i II. 5 A's samlede
Industri 1929—357).

1929 | ! 1931 | 1933 I 1935
Value added i alt i Mill. Dollars. ... .....a... 3l aSE}! 149, 35!] 14. -1-1[! 19.140
¥ ¥ + - pmregnet efler Pristal®) ...... 3. ;Eﬂlh 140 | 20.630 | 22.780
' b i Yo af Omsaetningen ...oo.oonvvan.. 5 | 47 46 42
v g pr. Arbhejder, & .. ..ot 3.500 2970 2410 2390
» ' v omregnet efter Pristal | 33300 3880 34600 3.100
v ’ Besk®tigel, $%.........ovvvns. 490 — 20130 2260
L ¥ * 3 omregnet efter Pristal .'i-iﬂl:ll — 3060 2300
Lenninger og Gager lor alle BeskmNigede, Mill. 2] 15090 7170 G.5320( 9.440
3 ] L i af vvalue added: 7 57 47 a1

Ligesom ved de foregaaende Tabeller, saaledes maa der ogsaa ved
Bedemmelsen af denne Tabel tages Hensyn til Prisniveauvets Hojde,
Underseger man forst de Svingninger, som galder for hele Industriens
Vardidannelse i Aarene 1929—235, finder man fra 1929 til 1933 et Fald
Paa over 50 pCt., medens der fra 1933—35 atter indtrseeder en Stigning.
Da Prisniveauet imidlertid har haft en omend svagere, san dog lignende
Tendens, faar man, naar man omregner *value added« efter Pristallet
noget mere afdempede Bevagelser. 1 Mods®tning til de sterke Fald,
som kendetegner Veerdien for svalue added« udger denne Storrelse,
maalt i Procent af den samlede Omsatning, forholdsvis konstante Veer-

13 Medens man i 1927 endou regnede med 2400 sarlige Arbejdstimer, viser de sidste
Aars Statistik, at man nu maa regne med el Gennemsnitstal paa 2200 aarlige Timer.

¥ Kilde: Biennial Census of Manufaciure 1935, 5. 22,

¥) MNational Burcan of Economie Besearch's Prices, All Commodities: 1929 = 100,
1931 = 76,5, 1933 = 69,6, 1935 = B3G.

Yy Begner man med gennemsnitlig 2200 aarlige Arbejdstimer, bliver demnes For-
dlingsveerdi 1929: 1,59 ¢, 1935: 1,02 4.
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dier. Dette vil igen sige, at ikke alene »value added«, men ogsaa Om-
smtningen fremviser store Fald, og som Omregningen efter Pristallet
viser ikke alene veerdimeessigt, men ogsaa kvantitativt. De svingende
Produktions- og Formdlingsverdier staar atter i neje Forbindelse med
de undersogle Aars Konjunkturbevagelser.

Gralisk Fremstilling Nr. 11. Value added by manufacture samt
Lenninger og Gager i U. S A's Industri 1929—35,

VALUE ADDED BY MANUFACTURE SAMT LANNINGER 06 GAGER
| U-5-A- INDUSTRI 1929-35

Mill. § . [Value added by manufafture i 100 §

=

(=" ]
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sk added by manulachune ialt
20 E Fil
ﬂ.‘\
Sy lsaninger o
10; = ##’jﬂ w0
= - - m,-i""
1]

1923 1931 1333 1335 1329 1931 1933 1935

Lenninger og Gager felger allsaa ganske vist de sammen Tendenser
som Starrelsen :Value added by manufactures, men Bevagelserne
fremviser langt mindre Fald, hvilket atter vil sige, at Udgilter til Ad-
ministration o. 1. samt Industriens Overskud er dalet endnu starkere
end Industriens Forsedlingsveerdi. Denne Kendsgerning kommer tyde-
ligt til Udtryk, naar man maaler Lenninger og Gager i Procent af
Value added. I Tidsrummet 1929—31 finder man en faldende, dog
mindre stejl Beviegelse, medens man allerede i Aarene 1931—33 atter
finder en stigende Tendens, Dette Forhold skyldes, at Lenninger og
Gager ikke har fulgt Prisniveauet,

Svingningerne for »Value added by manufacture pr. Arbejdere og
»pr. Beskaeftiget«, er noget mindre stzerke; men ogsaa her ses, hvorledes
Stigning og Dalen indireder tidsmmssigt samtidig med de tilsvarende
Beveegelser for Industriens samlede Foredlingsverdi. Omregnes »value
added by manufactures pr. Arbejder efter Pristallet, bliver Faldet
mindre. Denne Nedgang kan dels skyldes, at Arbejdstiden er blevet
indskreenket, og dels at Industriernes Kapacitetsudnyttelse er blevet
forringet.
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Gralisk Fremslilling Nr. 12. Lénninger og Gager i Procent af
sValueaddedby manufaclures i LS A Industri 192935,

IBNNINGER 0G GAGER | PROCENT AF YALUE
o, ADDED B'lMlliﬂlIFﬂ.ETLIHE | U-5°A- INDUSTRI 1323-35

a0

20
10
n

1928 1931 1833 1935

De samme Normtal, som vi ovenfor gengav for U.5. A’s samlede
Industri, kan paa Grundlag af »Biennal Census of Manufactures« ud-
regnes for hver enkelt Industrigruppe og dennes Underafdelinger. I
felgende Tabel gengiver vi Vardierne for de vigtigste Indusirigrene,
ordnet efter Sterrelsen af Nettoproduktion pr. Beskefligef.

Tabel 44, »>Value added by manufactures i vigtige
amerikanske Industrigrene 19351).

i% af pr. Be- .P&Ih.': Beskacl-
ialt | Om- |PTAT| gy | lBcdes Lon-
Induslrigrene 1935 Mill. 8| smb- bejder liget || m!:gerug(}:lger
ningen $ $ | Mill. |i %o af va-
| $ (lueadded
1
Petroleurn og Kulindusiri..... 680 | 28 5800 | 4180 |} 220 a2
Kemisk Industri............... 1360 | 48 2040 | 4060 | 440 32
Bogtrykkeri og Publicerings-

industri .. ... 1550 | 72 5.100 | 3.270 || BOO al
Nezringsmiddelindnsiri ........ 2700 | 29 3.500 | 3.000 | 1.080 11
Befordringsmiddelindustri..... | 1.320 31 2,740 | 2.660 760
Maskinindustri (Ekskl. Befor-

dringsmidler}................ 2300 | 61 2000 | 2400 /1,260 o9
Papicindastii. « oo v v vveennennnn 640 42 2,700 ' 23090 || 310 49
Gummiindostri .....covvvnnnnns 10 46 2690 | 2340 170 33
Metalindustri (Ekskl. Jern og !

b T 580 15 2600 | 2310 310 53
Slen-, Ler- og Glasindusiri....| 500 | 62 2.550 | 2270 % 2%) 49
Jern- og Staalindustri......... 1.580 41 2440 | 2170 || L.O90 28
Laederinduslid ..o vevnnrenenn 530 43 1,720 | 1600 | 330 63
Tekstilinduostri................. 2.560 42 1.520 | 1.420 | 1.840 64
Treevareindustri............... 890 | 54 1.530 | 1400 || 540 61
L Hele Industrien...|19.140 | 42 | 2590 | 2260 [9.840] 51

"} Kilde: Biennial Census of Manwlacture 1935, 5. 22
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Ser man paa de forskellige Industrigrupper, finder man meget af-
vigende Vardier. Detle skyldes for de absolutte Totaltals Vedkom-
mende naturligvis Industrigruppernes forskellige Storrelse, medens
Totaltallene, udirykt i Procent af Omsetningen, frem for alt giver ct
Udtryk for Raamaterialets storre eller mindre Andel i det ferdige Pro-
dukis Fremstillingsudgilter.

Nettoproduktion pr. Beskeftiget viser ligeledes meget forskelligt
store Veerdier, idet den svinger mellem
$ 1400 aarligt i Treevare-Industrien eller pr. Arbejdstime ved 2200 aar-

lige Arbejdstimer 0,64 $
$ 4180 aarligl i Petroleum- og Kulindustrien eller pr. Arbejstime ved

2200 aarlige Arbejdstimer 1,90 §,

$ 2260 aarligt i hele Industriens Gennemsnit eller pr. Arbejdstime ved
2200 aarlige Arbejdstimer 1,03 $.

De laveste Nettoprodukiionsvaerdier pr. Beskeftiget findes i Indu-
strier med relalivt mindre faste Anlmg (Trme, Tekstil og Leder), de
hojeste i kemisk og Petrolcumsindustri, hvor menneskeligl Arbejde i
Forhold til Maskinernes Ydelse er af langl mindre Belydning.

Udtrykker man Lonninger og Gager i1 % af »Yalue added by manu-
factures, finder man gennemgaaende, at Industrier, hvor » Value added
by manufaciure pr. Beskeaeftigets er hej, er Lonningsprocenten for del
meste lav, et Forhold, som igen er en Folge af disse Industriers hojere
Maskiniseringsgrad.

ee) Nettoproduktion pr. Besksftiget i Storbrilanniens Industri
1924—35.

For Englands Vedkommende foreligger der for alle Industrigrupper
Tal for Nettoproduktion pr. Beskeaftiget for 1924, 30 og 35. Hele In-
dustriens Gennemsnit (Virksomheder med mere end 10 Beskafligede)
viste sig al veere folgende:

Tabel 45, Nettoproduktionsvardi pr. Besk®:ftiget 1| den
engelske Industri 1924, 19230, 19357).
{Industriens Gennemsnilstal).

e m— — ——— = ——— T mhe—t m—

Nettoproduktionsverdi

Aar jdsti : seetni
pr. Arbejdstime under Forudssetning afl
£ pr. Beskaftiget 2200 aarlige Arbejdstimer i sh,

1924....... 212 L11Ys
1930....... 211 111
1935....... 223 20

" A, L. Bowleys, Oulput, Employment and Wages in The United Hingdom 1924,
1930 og 1935 i London & Cambridge Economic Service, Special Memorandum Nr. 47,
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Hvad disse Tal i Realiteten betyder, kan man ferst fuldtud be-
demme, naar man borteliminerer de forskellige Tidspunkters Pris- og
Valutasvingninger. Professor Bowley!) faar derved folgende korri-
gerede Vaerdier:

Tabel 4. Forogelsen i den menneskelige Arbejdskrafts
reale Ydelser i den engelske Industri. 1924=100

192¢ | 1930 | 1935
:I’hysical productionc pr. Arbejder
lOPeralive) ...oonrrinnnnnennnns 100 107 1341
Beskeeftigel (employed)............ 100 105 _ 131

Aarene preges allsaa afl en slerk Stigning i Virksomhedernes Arbejds-
ydelse, fordelt paa Arbejdernes Tal, steerkest mellem 1930—1935. Som
Hovedaarsager maa den tekniske og organisatoriske Udvikling betrag-
tes, desuden stigende Besksftigelsesgrad siden Efteraar 1931, Pundets
Nedskrivning, ligesom Stordriftens stadige Fremtrmngen kan have be-
virket en Del af Stigningen.

Nettoproduktionen pr. Beskeftiget inden for de forskellige Induslri-
grupper kan paa Grundlag af de engelske Census ligeledes opstilles:

Tabel 47. Nettoproduktion pr. Beskeftigel i Storbritan-
niens vigtigste Industrigrupper 1924, 1930, 1935').

1924 £/ 1930 £ 1935 £

Kemisk Induslri.....covviiiiiinrrrarrnsaronanrorianns 69 : 409 ' 457
Nezrings- og Nydelsesmiddelindustri ..o iiaaan. 392 350 0 389
Trykkeri- og Papirindustri ..., 271 272 b |
Metalindustri {ekskl. Jern) ..........cccoiiiaiiiians, 230 218 246
Maskin-, Skibsbygning- og Kerctejinduslri............ a2m 214 227
Jern- og Slaalindustri......ocvvveeieiiiiiianiiiinaas 198 | 186 M5
Leederindustri ... oovinevriiiiiinerrannnsnnnnaareesnan .| 240 221 213
Bypggemalerialer og Lerindustri ... ..ovveeiierineins. 198 | 205 206
Treindustri .....oovvvvee. .. R VD RS 100 | 188 | 193
T b 177 | 152 | 162
Bekleaedningsindustri......ovveunrrneriinneeaannnien | 180 | 139 | 150
Tekstilindustei ... ..o e i iie i naaas 176 | 139 149
Offentlige Virksomheder.........covveriirnenrrrnnnnns 223 | 239 | 258
L T AP 250 247 236

Falteooooniiinnn.s 212 ! 211 | 223

'y Qutput, Employment and Wages in the U. K. 1924, 1930, 1935 Cambridge Economic
Strvice, Special Memorandum Nr. 47.
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Nettoprodukiionsverdi pr. Besk=ftiget er altsaa ogsaa her meget
forskellig i de vigtige Industrigrupper. I 1935 findes den stoerste Netlo-
produktion pr. Beskefiiget inden for den kemiske Industri (457 £),
medens den mindste (£ 149) findes inden for Tekstilindustrien. Disse 2
Industrier viser, naar man forudsztter en gennemsnitlig aarlig Desked-
tigelse paa 2200 Timer, folgende Maksimums- og Minimumsvsaerdier:

Tabel 48, Arbejdstimens Guldverdi hpjest og lavest
i Shilling og Pence, England?').

T
| hoajest inden ! - .
hejeste Gru ppel for Kemisk | ‘].ﬂ"-‘ESt mt"tcn_l'pr
Aar Kemisk Industri: |laveste li]plppﬂ l[n:u];pc Tekstilier:
Industri | Petroleam- | Tekstilier Linnedvarer og
i raflinaderi | Hamp
1924, . 3/4 arr 1/7 111
1930. . 39 03 t 1/3 010
1935. . 4/2 7/2 l‘ 1/4 0/11

Gjensynlig skyldes de viste Forskelle i » Nettoproduktion pr. Besksef-
tiget* hovedsagelig forskellig sleerk Maskinanvendelse. Det maa
endnu bemarkes, at Nettoproduktionens Vardi er overordentlig for-
skellig i de 18 engelske »Provinser« (areas), hejest i Greater London
for alle Industriers Gennemsnit (i 1935 ca. 2/10Y/2 sh pr. Arbejdstime)
lavest i Nordirland (ea. 1/3'/2 sh pr. Arbejdstime). Nordirland er netop
Hovedsadet for Linnedvareproduktionen, der igen havde den laveste
Nettoproduktion inden for Tekstilgruppen.

ff) Nettoproduktion pr. Beskaftiget og pr. indusiriel Arbejder i nogle
danske Industrier 1935.

Normtallene for Nettoproduktion, der, som vi har vist, i andre Lande
har veret Genstand for indgaaende Undersegelser, er hidtil ikke ble-
vet offentliggjort af det danske Statistiske Departement. Efter hvad
vi erfarer, vil Indusiriens Nettoproduklion derimod fremtlidig indgaa
i dets Undersegelser. Vi fik imidlertid stillet et Talmateriale til vor
Raadighed, paa Grundlag af hvilket vi har v=ret i Siand til at beregne

Ty Output, Employment and Wages in the 1. K. 1924, 1930, 1935 Cambridge Economic
Service, Special Memorandum Nr. 47,
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Nettoproduktionen pr. Besk®ftiget og pr. industriel Arbejder for en
Reekke danske Indusirier.

Tabel Nr. 49. Nettoproduklion pr. Arbejder og pr. Beska[tiget.
MNogle danske Industrier 1935 Kr. pr. Aar.

p Pr. b P';'
L. , . .1 |Arbejder og
BeskeMiget 1:?::]::::‘] Hjalpe-
| persanale
Svovilsyrefabrikker ........... . 00iiias 12,700 15,270 15070
Margarinefabrikker.................... 12,300 25,580 20,700
T T Tl o 1= 9,240 11,160 10,730
Papir- og Papfabrikker................ 4,740 0,890 9,500
Farvefabrikker ......coooviiiiiiniinnnn &.630 15,200 13,770
Oliemoller. ... ooiinn i iiinniannaninens &.600 12,00 10.850
Uldspinderier og Klmdefabrikker...... 7,700 8,480 B, 380
Bomuldsvaverier m. m. ....ooniune. 7,690 8910 8,720
Cementifabrikker .............0enn 5820 6,530 6,360
Tobaksindustrl .........onererrisnnnns 5,520 6,500 6,390
SxEbe- og Sodafabrikker ............... 5430 10,940 9450
Glasvier el . v it i e 4,690 5,360 5,190
Jernvarefabriker........ . o0 iiiiiiaa.. 4,630 5.850 5.670
Chokolade- og Sukkervarefabrikker. ... 4,060 8,100 7,210
Trikotagefabrikker ....ccvvvivvrrinnnns 3210 4010 3.900
Skotejsfabrikker........oovviiiiiiia 3,080 2,77 3,670
Bomuldsspinderier .................... 3,020 3.160 3,150
Teglveerker......oovvuvirrenniirnsnnns, 2,800 3,280 3,220

Hvorledes disse Veardier forholder sig til de tilsvarende engelske
Industriers Tal fremgaar af vor nmste Tabel (se Tabel 50).

Vardierne viser for en Del af Industriernes Vedkommende ret be-
tydelige Afvigelser., Formodninger angaaende Aarsagerne il disse Afl-
vigelser er nerliggende. Tager man f. Eks. Tobaksindustrien, vil alle-
rede Produktionsfordelingen paa de 3 viglige Artikler *los Tobaks«,
»Cigarer« og »Cigareiter« kunne bevirke disse Afvigelser. Vi skal imid-
lertid ikke her komme n@rmere ind paa de to Landes specielle Indu-
striforhold. Internationale Sammenligninger vil utvivlsomt ogsaa paa
dette Omraade faa deres store Belydning, men skal disse Sammenlig-
ninger blive effektive, maa man samtidig inddele Virksomhederne efter
Produktionsobjekt, Produktionsform, Driftssterrelse og Maskiniserings-
grad.
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Tabel Nr. 50, Nettoproduktion pr. Beskmftiget i
Danmark og England 1935").

Industriens Gennemsnil,

| England,
|
Danmark England I re::::t i
Kr. o | danske
| | Kr.

Margarinelabrikker......... ... 12,3040 (456)*) | (10,2100
T =) w1 ] A 2240 201 | 5,600
Papir- og Paplabrikker................... 8,740 I 284 | G360
Farvefabrikker ..................... fetees 8630 | 423 L9540

Oliemaller. . oo e RE00 | 570 | 1277

Uldspinderier og Kledelabrikker......... 7700 | 179 4,010
Cementfabrikker. ... oo oL, Cheeias 5820 | 359 12,520
Taobaksindustri ........ ... cccoiinainaian 8520 670 15,010
Smbe- og Sodafabrikker. .. ... ... .. ..., 5430 | 453 10,150
Glasvmerker .. ..o iineesiiinnnncnanans . 4,690 239 5.130
Jernvare- Varklajs- og Kniviabrikker ... 4,630 193% | 5600
Chokolade- og Sukkcrvarefabrikker ...... 4 (G0 238 | 8,330
Trikotagefabrikker .................. oL, 3,210 150 ‘ 3,360
Skotajsfabrikker ....... e irarea e 3,000 160 3,580
Bomuldsspinderier ........ faas s reaeEs 3,020 111 2,490
Tl her . .ot m e 2090 216 4 540

gg) Afhmngigheden mellem Indusiriens Formdlingsvierdi og Len-
niveaunets Hojde,

Jo mindre Lennen er i Forhold til Fabrikkens Foredlingsvaerdi,
des sterre bliver Lonnens Bevagelighed inden for visse Grenser. Vel
enhver, der praktisk har haft at gere med Lenforhandlinger og Len-
kampe, ved, hvorledes de Industrigrene, i hvilke Lenandelen udger
en stor Brekdel af Omkostningerne, nmsien altid staar i Kampens
Forgrund.

Et usedvanligt klart Billede af dette Forhold viser felgende Sam-
menligning i den engelske Industri-Census 1930,

1y Yor Tabel Nr. 49 of Fifth Census of Production {1935); Omregning 1 £ = 2240
danske Kr.

1} Inkl. Mejerier. Margarineproduktion pdger ken ca. %4 i denne Gruppe.

¥ Tool and Implement.
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Tabel 31, Jomindre LonandeleniIndustriens Foredlings-
vicrdier, des hpjereerden absolulte Len (England 1930).

Gennemsnillig Aarslen Lanprocent af
pr. egentlig Arbejder [ndustiriens Formdlingsverdi
{operative) i £ fol net output)
Ikke over 100 ! 521
101—120 44,6
121—140 457
141—160 43,9
Over 160 3.6

Det er beklageligt, at Census ikke omfatler en Skala for Lennin-
gernes Andel ved de laveste og hejeste Formdlingsverdier.

Utvivlsomt bliver Lonniveauet stadig hejere i Industrier med lav
Loenandel i Forsedlingsverdien, bl. a. ogsaa paa Grund af, at man 1
disse maskiniserede Industrier finder et relativt storre Antal Funktio-
nerer (og dermed hojere Lonklasser).

2. Nettoproduktion pr. Beskeftiget ved forskellige
Drifisstorrelser.
aa) U. 5. A,

Hvilken Indflydelse voksende Driftssforrelse har paa »Value added
by manufactures fremgaar af nedenstaaende Tabel, som vi har ud-
regnet paa Grundlag af den amerikanske Census of Manufaclure 1919,
Den benyHede Census omfatter et saa fyldigt Undersogelsesmateriale,
at den trods det tidlige Tidspunkt giver verdifulde Oplysninger, saa-
ledes netop angaaende »Value added by manufactures ved forskellig
Driftsstorrelse.

Tabel 52, Value added by manufaclture pr. Arbejder
iU 5 A IndustrivedforskelligDriftsstorrelse i 191494,

Driftsslarrelse Valueaddedbs |Illnnut':1clurc Value added by manu.
Produktion § Mill. $ i “f Om- facture pr. Arbejder
setningen

Indtil § 5000 ......... 110 64 2340

§ 5.000—3% 20000...... 540 57 2.160

& 20.000—3% 100.000.... 1.750 49 2200

$ 100.000—$ 500.000 ... 4.150 46 2,410

& 500.000—£ 1.000 000.. 2,580 ' 45 | 2 590

£ 1.000.000 og deraver 15.610 a7 3020

Hele Industrien ...... 22.040 10 2,750

Yy Kilde: Abstract of the Census of Manufactures 1918, Washingten 1923, 5. 354
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Forzdlingsverdien inden for Virksomheder med over $ 1.000.000
Produktion representerede allerede den Gang godt 60 % af hele For-
wdlingsveerdien inden for U. 5. A.s Indusiri. Endnu sterre er denne
Gruppes Andel i hele Industriens Oms@tning. Tabellen viser, at »Value
added by manufacture« maalt i Procent af Oms®tiningen aftager ved
voksende Driftssterrelse. De dalende Vardier kan dels forklares ved,
at man ved smaa Driftsstorrelser har at gore med Virksomheder, der
til Dels drives som Haandvaerksvirksomheder; hovedsagelig skyldes de
aftagende Vardier, som findes ved sterre Driftssterrelser, den tidligere
omtalte »Sterrelsesdegressione.

Endvidere viser vor Tabel »Value added by manufacture pr. Arbej-
der«, Waar man ser bort fra den mindste Sterrelsesgruppe, finder man
ved voksende Driftssterrelse voksende Veardier. Aarsagen hertil maa
soges i Maskiniseringsgraden og Driftsdegressionen. Aarsagen til det
forholdsvis store Belsb for svalue addede ved den mindste Sterrelses-
gruppe kan vel forklares ved disse Virksomheders Haandverkskarak-
ter; ismr er Driftsherrens og Familiemedlemmers Arbejdskrafl ikke
fuldt medregnet i Undersegelsen.

Endnu en Gang ensker vi i denne Forbindelse at fremhaeve, at il
Trods for, at Normiallet »Value added by manufacture pr. Beskef-
tigete ifl. sin Beregning giver Udlryk for den menneskelige Arbejds-
ydelse, saa maa man dog ved enhver Bedemmelse samtidig tage Hensyn
til, at dets Sterrelse er beslemt af flere Faktorer, nemlig saavel den
menneskelige og den mekaniske Arbejdskraft som Virksomhedens tek-
niske Ydeevne, Organisalion og Beskmfiigelsesgrad.

Mindre udpraeget end 1 andre Lande er ajensynligt Storrelsesdegres-
sionen i den engelske Industri, som det vil ses af felgende.

bb) England.

For Englands Vedkommende har vi Gennemsnitstal angaaende hele
Indusirien til Raadighed for Aarene 1924 og 1930. Pr. Beskmftiget
viser Neltoproduktionen i hele den engelske Industri ikke altfor store
Svingninger, for man naar de sterste Driftsstorrelser.

Forskellene mellem 1924 og 1930 skyldes Pris- og i Ssrdeleshed
Lonniveauets forskellige Hojde i disse 2 Aar. Imidlertid fremgaar det
tydeligt af Tabellen, at for de storste Virksomheders Vedkommende
var *net output« i 1930 steget betydeligt sammenlignet med 1924.
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Tabel 53. »Net outpule pr. Besk®ftiget i den engelske
Industri 1930 og 1924,
Ved forskellige Driftsstprrelser').

— ——————————————————————
— i = = e ——— SIS

Driftzstarrelse 1930 1924
Antal Beskaftigede £ L
11— 24........... W0 | 213
25— 49........... 210 221
l— 99........... 210 230
100— 188 ........... 213 234
H0— 209, .......... 206 223
00— 309 ........... 207 227
400— 499 ........... 207 203
500— T49........... 209 230
To0— 999 .. ... ..., 203 230

1000—=1498........... 205 230
1500—1.000 . ....ocinns 240
2000=2800 .. ......... 245 an
JO00—4.999 . .......... 287
2,000 og derover...... 267

I alt... 212 | 212

3. Enkelte nyere tyske Tal for Foredlingsveerdi
pr. »Enhed Anlegskapitale,

I en tysk Undersegelse har man for 16 Kedvare-Fabrikker (hoved-
sagelig Pelsefabrikation og i mindre Grad Reg- og Hermelik-Varer)
af overordentlig forskellig Driftssterrelse beregnet
Foredlingsvardi pr. Arbejder, som androg mellem 5625—11.135 RM

vejet Gennemsnit 9.100 EM,
Foredlingsverdi pr. 1000 RM Anlegskapital androg mellem 1313—
4800 RM vejel Gennemsnit 2740 Rm,

I de undersegte Virksomheder varierede

Hrurmpmduktmn pr. Arbejder mellem 21.800—44.750 Rm

vejet Gennemsnit 30.000 RM
og Hruf!opmduktmn pr. 100 RM Len mellem 1480—2890 RM

vejet Gennemsnit 1895 RM.

"y Kilde: Final Report on the Fourth Census of Production of the U, K. 1930, 5. 27
De engelske Industri-Census-Helter viser dette Normtal ogsaa for de forskellige Drifts-
starrelser inden for enkelte Industeier.
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d. Maskiniseringsgraden.

I) Danmark og Sverige.

I det folgende skal vi gengive nogle Tabeller, som viser Maskinise-
ringsgraden inden for nogle danske og svenske Industrier. Naar vi
giver Maskiniseringsnormtal paa dette Punkt af vor Fremstilling i
Forbindelse med Ydelsesnormtallene, saa sker det paa Grund af den
overordentlig store Rolle, som disse Kendsgerninger spiller for Ydelses-
normiallene. Ved Opstilling af Maskiniseringens Normtal har vi, for
at skabe en Fellesnmevner for de mange forskelligartede Maskiner, be-
nyttet Enheden =installeret Hestekrafte,

Tabel 34. Maskiniseringsgraden i @ forskellige danske og
svenske Induoustrier henholdsvis 1935 og 1931,

Gennemsnillipe Anlal installerede HE pr. Beskmftiget'.

Branche Danmark 1935 Sverige 1931

HE HK
Sukkerinduslri .......... 123 100
Margarineindustri ....... 43 48
Melleindustrl . ........... 121 19.4
Bryggerier .....o.oavuu. 31 2.7
Trikotageinduostri . ....... 03 0,4
Blad- og Bogtrykkeri.... 1,1 0.8
Skotejsindustri .......... 0.5 04
Skibsveerfer. ...o...oouan. KR | 4,1
Teglveerksindustei ....... 2.6 3.6
Hele Industrien ......... 1.5 3.0

Det ses, at skont man i hele den svenske Industri finder en Maskini-
seringsgrad, som er dobbelt saa stor som det tilsvarende danske Tal,
hersker der dog, naar man samunenligner de her bchandlede enkelte
Industrier, en ret stor Lighed mellem de danske og svenske Sterrelser.

Den store Forskel mellem den samlede Industris Tal kan delvis
skyldes, at man i den svenske Statistik fra Gruppen »Industri og
Haandvark« har udskudt Gruppen :Industri og Haandverk i Kom-
bination med anden Naringe, men sikkert frem for alt, at de mere
mekaniserede Industriers forholdsmmssige Betydning er langt sterre
i Sverige end 1 Danmark.

Den folgende Tabel viser, hvorledes deite Tal varierer ved forskellig
Driftssterrelse. Tabellen omfatlier dog kun de danske Industrier.

= emarm s —-

1y Danmark: Erhvervstellingen 1935, Tab. I B. Swerige: Faretagsrikning 1931, Tab. 8.
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Tabel 35. Installeret Hestekraft pr. Beskaftiget
iden danske Industri ved forskellig Driftssterrelse

1934 —35"%).
Antal Beskafligede.
1—5 | 6-20 |21—100 | 190
| og derover

Sukkerindustri..._..... — — 19,1 13,6
Margarineindustri.... .. 22 34 a7 6,7
Malleindustri .......... 124 11.3 6.3 —
Bryggerier ............. 1.9 2.9 2.6 3,3
Trikotageindustri ..., .. 0.5 0.3 0.3 0,5
Blad- og Bogtrykkeri .. 0,9 1.0 12 1.6
Skotejsindustri......... 0.6 0,5 03 0,7
Skibsveerfler ........... — — 1.4 3,1
Teglverksindustri ..... 30 a7 2.6 25
Hele Industrien........ 1.2 12 1,6 21

Efter de i vor Tabel undersogte Industrier at demme, synes der ikke
at herske en almen bestemt Relation mellem Driftsstorrelse og Anlal
Hestekrseflter pr. Beskseftigel. Hovedgrunden til, at vi dog gengiver
denne Tabel, er imidlertid, at vi i et af de kommende Afsnit skal
komme udferlig tilbage til Maskiniseringsgradens Indflydelse paa
Ydelsesnormtallenes Forleb, og det vil da ses, hvorledes disse saa plan-
lest udseende Tal faklisk ger deres Virkning nwesten lovmeessigt gel-
dende,

2} Norge.

For Norges Yedkommende er det ikke muligt at udregne de lilsva-
rende Vardier, men disse ligger utvivlsomt langt over de danske Tal.
Detle fremgaar tydeligt af nedenstaaende Tal, som vi paa Grundlag
af Norges Produksjonsstatistikk 1937 har udregnet for de forskellige
Industrigrupper.

Aarsagen 1il den swerdeles store Maskiniseringsgrad maa soges 1 de
overordentlig store Energim@engder, som Norges Vandfald stiller til
Industriens Disposition. En Industrigruppe, der som den kemiske In-
dustri arbejder med over 100 HK. pr. Beskeftiget, var utenkelig uden
den billige Elektricitet. Beromlest er utvivlsomt den norske Godnings-
industri — Norge Salpeter — hvor man med Luften som Raamateriale
fremstiller kvelstofrige Gedningsmidler ved Hjmlp af en Proces, der

Y} Danmarks Erhvervstalling 1935, Tabel IIT B.
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Tabel 56. Maskiniseringsgraden { den norske Indastri

1936°%),
Antal installerede Antal installerede
LB E LT e i H. K. i alt i 1000 |H. K. pr. BeskzeRiget
Malm- og Metaludvinding ........ 436 .7
Jord- og Stenindustri............. 40 4.7
Jern- og Metalindostri............ 132 31
Kemisk og elektrokemisk Industri &d1 101,4
Olie- og Fedlindustri............. 42 12,4
(as- og Elektriciletsvierker....... 36 431
Treeindustri .. .oovveviiiiaiinnniia, 126 9.3
Tramasse-, Cellulose- og Papir-
industri ........coiiiiiai i 470 26,6
Leader- og Gummivareindustri. ... 14 33
Tekstilindustri. ... ..o iiinnenran 40 27
Beklzdningsindasiri.............. B 0.4
Nerings- og Nydelsesmiddel-
industri ........ ..., 108 5,7
Grafisk Industri.................. ] 14
[all....... 2,00 12,4

krever umaadelig store Elektricitetskvantiteter, en Fabrikation der her-
oppe vilde veere utenkelig uden Vandfaldenes uudtemmelige Kraftkilder,

Naar der ger sig saa specielle Forhold geldende, som vi har vist
det for Norges Vedkommende, da bliver internationale Sammenlig-
ninger imidlertid let vildledende, naar man ikke nejagligt underseger
de specielle Forhold.

e} Mekanisk Hestekraft som Normialbasis.

I. Bruttoproduktion (Oms®ining) pr. Hestekraft

Det er endnu for de fleste Landes Vedkommende ret vanskeligt at
beregne den meckaniske Hestekrafts Ydelsesnormtal. Saaledes er det
kun for Storbritannien muligt at udregne Nettoproduktion pr. gen-

nemsnitlig beskaeftiget Hestekraft.
Naar man vil beregne Maskinens Ydelsesnormtal for andre Lande

er man derimod kun i Stand iil at opstille »Bruttoproduktionen pr.
installeret Hestekrafte, Forudseiningen for, at Tallet »Bruttoproduk-
tion pr. installeret Heslekraft« kan tjene til Sammenligningsforseg,
er imidlertid, at man er villig til at forudsmtte, at de installerede Heste-
krefters Beskmftigelsesgrad inden for samme Indusirigrupper er no-
genlunde ensartet.

1) Kilde: Norges Industri, Produksjonsstatistikk 1937, 5. 27 og Tabel 2.
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Denne Formodning bliver i en vis Grad bekraftet af den Under-
sagelse, som findes i Englands Census, der fremviser folgende For-
hold mellem benytiet og ubenytiet Motorkapocitet:

Den ubenyitede Kapacitet androg i % af Totalkapaciteten

i Aaret 1924 1930
Samtlige Industrier med Undlagelse af
den elekiricitetsleverende Industri
i Kraftmaskiner. .. 16,2 193
i Eleklromotorer.. 21.3 232

Aaret 1924 var utvivlsomt et gunstigt Konjunkturaar, 1930 ligesaa
utvivisomt et ret ugunstigl. Svingningerne af alle engelske Kraft-
maskiners Kapacitetsudnyttelse i disse to Aar var mindre, end man
kunde vente det; Reserver og Stilstand laa ved Dampkraften mellem
/s og e af Totalkapaciteten, ved Elektromotorer mellem 21 og 28 %.
Hvor meget Maskinens Mindrebesk®ftigelse paa Grund af forkortet
Arbejdstid udgjorde, lader sig imidlertid ikke bedemme,

aa) England: Bruttoproduktion pr. i Lebet af Aaret beskaftiget Heste-
kraft i forskellige Industrigrupper.

Omscetningen pr. installeret Hestekraft androg for hele Englands
Industri (dog kun Virksomheder med mere end 10 Beskaftigede):

1924 1930
273 £ 1% £

Den synkende Verdi mellem 1924 og 1930 skvldes dels det staerkt
nedadgaaende Prisniveau'), dels at Produktionsvolumenet samtidig er
vokset med ca. 8%, den mekaniske Hestekrafts Tal derimod med
n@sten 30 %.

Angaaende Enkeltheder for de enkelle Indusirier kan henvises til
de engelske Census-Publikationer. For vore Formaal er det smrdeles
gunstigt, at man i de engelske Undersegelser finder Omsweetningen pr.
virkelig gennemsnitlig benyttet Hestekraft i de forskellige Industrier.

For Hovedindustrigruppernes Vedkommende ser Tallene for 1930 saa-
ledes ud:

—

1) Storbritanniens Engrosprislal: 1924 — 168, 1920 — 100, 1930 = &4,

6
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Tabel 57. Aarlig Oms=tning pr. gennemsnillig bhenyitet
mekanisk Hestekraflt i de vigtigste engelske Industri-
grupper 1930.

(Virksomheder med mere end 10 Beskaeftigede).

Anlal benytlede | Omsaeining
Hestekrefler Mill. | pr.HK i £

Fabrik-Industrier
Bekledningsindustri .. .. cooooie i 0,11 1,641
Nearings- og Nydelsesmiddelindustri....... 0,66 1,046
Lederinduastri .. ... ... ini e iinnas 007 ald
Metalindustri (elskl Jern) ... .ooeoo. ... 0,25 430
Kemisk Industri-...oooiiiiiiiiiiinnnianes 0,53 343
B T L 0,26 264
Trykkeri- op Papirindustri................ 0,70 253
Maskin- Skibsbygning- og Kerelajsindustri. 1,87 247
Tekstilindustri ........ .. ciiiiinininnun 244 177
Byggemateriale- og Lerindustri............ 0.52 138
Jern- og Staalindustri ... v iaieiiinas 2.68 &9
Andre Industrier ...... .. iiniiiiineiiaas 0,39 159
Gennemsnil af Fabrik-Industrier.......... 250
lkke Fabrik-Industrier
Byggeveesenet .o iiiiiiiiaaa s 160000860000 0,18 279
Offentlige Virksomheder (ekskl. Elektricitets-

leverende) . con s i i iinaac i iiaccininsaes 0,890 348
Minedrift......cnvir i cnn i annrsnannes 3,75 50
Alle Induslrier ..o ine i iiiavninnaanonns 15,32 Patet

Inden for de forskellige Industrigrupper findes altsaa en meget va-
ricrende Omsetning pr. HK. Bekledningsindusiricn fremviser det
hejeste Tal: 1641 £, medens Minedriftens tilsvarende Tal kun andrager
50 £, Udslagsgivende for dette Normtals Storrelse er dels Maskinise-
ringsgrad, dels Materialets og Feerdigproduktets Vardi. 1 Beklaednings-
industrien er Maskinarbejdet kun ringe, det anvendte Materiale og
Fardigproduktet af hej Verdi; i Minedriften ligger Forholdel omvendt.
Nerings- og Nydelsesmiddelindusirien, hvis Tal felger nermest efter
Bekledningsindustrien, kendelegnes frem for alt af Raamaterialets og
Ferdigproduktets hoje Vaerdi.

Paa Grund af det engelske Materiale kan disse Tal ogsaa beregnes
for de enkelte Industrier, men derimod ikke ved forskellig Driftsstor-
relse. Dette tillader imidlertid det skandinaviske Materiale, idet det
dog her kun er muligt at beregne Normiallene for den installerede,
ikke for den faktisk benyitede Kapacitet.
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bb) Skandinavien.

Gennemsnilstal for den danske og svenske Industri,

I nedenstaacnde Tabel gengiver vi »Brultoproduktion pr. installeret
Hestekrafts for 9 forskellige danske og svenske Industrier, de samme
9 Industrier, hvis *Bruttoproduktion pr. Beskaftigel* og Maskinise-
ringsgrad, vi har vist i tidligere Afsnit.

Tabel 58. Omsmining pr. installeret HK i den danske og
svenske Industri henholdsvis 1934 —35 og 1930—31"),

Gennemsnitstal.
Danmark Sveripe
granche d. Kroner | sv. Kroner

Sukkerindustri ....... 3.390 2,800
Margarineindustri .... 7.950 11.650
Malleindustri ......... 2080 1.450
Bryggerier............ 5,990 6220
Trikotageindustri..... 13410 14.820
Blad- og Boglrykkeri. 7.6490 7.130
Skotoejsindustri ....... 1.L930 18,040
Skibsveerfler.......... 2190 1 480
Teglverksindustri ... . 1.360 1.110
Hele Industrien ...... 3910 2.709

Ligesom for den engelske Industri, saaledes gwmlder ogsaa her, at
Bekledningsindustrien fremviser de hojeste Verdier, og dernmst kom-
mer Nmringsmiddelindustrien, Teglvierker har den mindste Omszet-
ning pr. HK., hvilket hovedsagelig skyldes Materialets ringe Vardi.

Normtallet » Bruttoproduktion pr. installeret Hestekrafl«e er beslaglet
med Normtallet »Bruttoproduktion pr. Beskeftiget«, men er noget
mindre nejagtig, idet Udnyitelsesgraden ofle svinger sterki. Den er,
som det fremgaar af en Undersegelse af den mekaniske Krafts Netto-
arbejdstid i det tvske Haandvmerk, netop for mindre Virksomheders
Vedkommende hyppigt kun ringe.

Tahel 59. Nettoarbejdstiden af installeret mekanisk
Krafti det tyske Haandv=rk 1936,
Timer pr. Aar?)

Slagtere...... ... 70
Bagere og Konditorer.. 4958
Mekaniske Vaerksteder. 480
Skrmddere . ......oao.n 430
BROmMagere.....oovuvues 248
Snedkere ... iieaann 268
Smede ... viiie i 185

(Vedrarer kun Virksomheder med elektrisk Drift).
Kilde: Technik und Betricb, Blatter der Frankfurter Zeitung, 27, 5 38 5. 2

"y Erhvervstgllingen 1934—35 Tab. 1I1B. Swerige: 1931 Ars Farctagsrikning Tab. 8
M Aarels Timetal med 365 Dage er 8760. De her gengivine Tal for Smasbedrifter er,
mualt i Ferhold til de ellers kendte Gennemsnil, paafaldende lave, o reprasenterer vel
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ce) Bruitoproduktion pr. installeret Hestekraft ved forskellige Drifls-
sterrelser.
Ved en Opdeling af Normtallet »Bruttoproduktion pr. installeret

Hestekrafte efter forskellig Driftsstorrelse har vi for de undersegle
9 danske og svenske Industrier fundet felgende Verdier:

Tabel G0. Omszxining pr. installerel HK i den danske opg
svenske Indostri ved forskellige Driftsstgrrelser
henholdsvis 1934 —35 og 1930—31").

\ o . I = |
- LT o o | =
LT | B z | E %-zréﬂi'a': ..|E':
2% | E% |28 | B |8 || TFE | a2 | EF
= 2 =2 =2 i 23 1B =l 3 ﬂ'.-|?|:=
ZElSE (S8 5 |E2|88|82 58|32
W | =2 | =S = HeS | dm | v | W E -
Danmark
Antal
Beskafligede
1— H........ —_ 7070 1460 3.890 | 11.220| 6.8360 | 5280 — 860
G— 20........ — 7.250| 4240 | 3.810| 20,630 | 7500 | 14320 | — 1.270
21=100..... .. 2740 D130 | 7.580( 5030 [ 23250 | 9.000 | 22210 | 5.660 | 1.670
100 og derover. | 5.030| 7430 — | 65101 17.000| 7.270 ! 12940 | 2,180 1,750
Sverige
Antal
Besk®ftipede
1— H...ee. ] — 0,850 160| 6.740| 12.640| 4.760 | 13.070| — 650
6— 10........ — | 11070 | 3.270| 7.920 [ 14.230 | 6.900 | 12.020 | 1.980| 560
1= 50........ 180 10270 4.820( 4.930| 22.440 | 7.900 | 18530 | 1.600] 850
H51—200........ 1.590 | 11780 | S.840| 3.730 | 10.810| 7.480 | 15.660 | 1.470| 1.290
over 200........ 83200 — G.830 | 8.970( 18.730 | — | 22420 1.720| 2.390

Ved en Inddeling af Normiallet » Omssetning pr. Hestekrafte ses det,
hvorledes Normtiallenes Bevagelse i den danske og svenske Industri
er praeget af den samme Tendens. I Halvdelen af de undersegte In-
dustrigrene finder man ved voksende Driftssterrelse stigende Omsm=t-
ning pr. Hestekraft, medens Resten af Industrierne foerst viser en Stig-
ning, for til sidst at vise aftagende Verdier.

usdvanlig lave Beskweltigelsesgrader. 1 tyske Elektricitetsverker var Kapacitelens fak-
tiske Udnyttelse i 1028 ca, 2510 Timer aarligh, | Kanada i 1925 allerede 4230 (Die deotsche
Elektrizititawirlschaft, Berlin 1930, 5. 26). Ang. »Spidsebelasiningens: algorende Betyd-
ning for Elcktricitetspriser slgn. ogsaa Mans Wille, Die Honzentration in der Elekirizi-
tatswirtschafl, Berlin 1932, Grafiske Fremstillinger 5. 40 og 43.

"} Danmark: Erhvervsizllingen 1934—35, Tabel III B. Sverige: 1931 Ars Forclags-
rikning, Tabel 8.
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dd]} Afhengigheden mellem Normitallene :Brutloprodukiion pr. Be-
skeeftiget«, »Bruttoproduktion pr. installeret Hestekrafte og »Ma-
skiniseringsgraden«.

I del felgende skal vi forsege at belyse det indbyrdes Forhold, der
bestaar mellem »Omsweining pr. Beskaftiget, »Omseetning pr. HK < og
*Installerede Hestekreefter pr. Beskeftiget<. Ved storre Maskinisering
anvendes et voksende Antal HK. og et aftagende Antal Arbejdere for
at opnaa en given Produktion. Dette vil igen sige:

Ved stigende Maskinanvendelse stiger Oms@iningen pr. Beskefligel,
medens Omsetningen pr. instolleret HK. daler.

Vi har i de foregaaende Afsnit gengivet Eksempler paa de tre for-
skellige Normtal, hvis indbyrdes Forhold, vi onsker at belyse i det
felgende. Vi har derfor stadig valgt de samme Industrier, og vi vil
da ogsaa i det felgende benyte os af de Tal, som vi fandt for de
danske Industriers Vedkommende; vi kan ved Hj®lp af de tidligere
fundne Tal vise, at ovenstaaende Grundregel ogsaa virkelig er i Over-
ensstemmelse med de faktiske Forhold, Ved imidlertid at sammen-
holde Tabellerne Nr. 36, Nr. 53 og Nr. GUses det, at det umiddelbare
Resultat er et helt andet, end vi forudsatte. Vi skal her for Nemheds
Skyld gengive et enkelt illustrerende Eksempel:

Tabel 61. Bruttoproduktion pr. Beskaftiget og pr
installeret Hestekraft samt Maskiniseringsgraden
inden for danske Brypggerier ved voksende
Driftsstprelse 1934-—35"1),

Driftsslarrelse

Brutloproduklion pr. [nstalleret HE

Antal Besk:weltigede Beskxftiget linstalleret HE| pr. Beskemeftigel
B T reus 7.200 | 3890 1,9
L | 11.190 3.810 29
21=-100.......00. 0. 12.010 ‘ 5.030 2,6
100 og derover ......... 21.400 | 6.510 33

Sammenligner man de ovenfor gengivne Tal, vil det vaere smrdeles
vanskeligl, overhovedet al finde nogen indbyrdes Afh@ngighed, langt
mindre at finde nogen Overensstemmelse med Grundreglen: Veksende
Maskinisering, voksende Bruttoproduktion pr. Beskeftiget og afta-
gende Brultoprodukiion pr. Hestekraft. Ogsaa inden for de andre In-
dustrier finder man gennemgaaende stigende Omsmining pr. instal-

1} Erhvervsietlingen 184 —35, Tabel I B,
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leret Hestekraft ved voksende Driftssterrelse, selv om de i Lighed med

Bryggerierne har voksende Maskiniseringsgrad. Aarsagen hertil er

ajensynlig, at andre Forhold, iseer Loven om Stordriftens Fordele, be-

virker stigende Tal, hvilkel tilslorer de Bevmgelser, som Maskinise-
ringsgraden medferer. Sammenligner man imidlertid Stigningsgrader
for »Omsmining pr. BDeskeftigel« og »Omseining pr. Hestekrafte, da

vil man dog tydeligt kunne spore Maskiniseringsgradens Indflydelse.

For tydeligt at illustrere detle Forhold gengiver vi Bevagelserne af de

3 Normtal »Omsm:ining pr. Beskaftiget«, »Omsmlning pr. inslallerel

Hestekrafte og »Installeret Hestekraft pr. Beskaftiget« i nogle grafiske

Fremstillinger, hvor vi har segt at faa det virkelige Afhengighedsfor-

hold frem wved:

1} at holde del ene al de 2 Ydelsesnormial =20msaining pr. Beskelligete og
#»Omsmetning pr. inslalleret Hestekraft« konslant, medens det andet od-
trykkes 1 Procenl af de konstant holdte Normlal,

2) at tage den hejesie Voerdi for Normlallet s»installerel Hestekrafl pr, Be-

skftigete og udtrykke de evrige Verdier for inslallerede Hestekriefter
pr. Beskmxltiget i Procent af den hojeste Vardi.

Ved denne Fremgangsmaade opnaar man ved Hjzlp af Punkt 1
at holde den ene af Sterrelserne konstant og altsaa upaavirket af
Stigningen i Driftssterrelsen. Ved at uditrykke den anden Sterrelse i
Procent af den stabile Storrelse opnaar man at gore Bevagelsen rela-
tiv, hvorved man netop faar et Udlryk for den forskellig steerke Stig-
ningsgrad. Da denne igen var den eneste Sterrelse, der ogsaa ved de
absolutte Tal viste Maskiniseringsgradens Indflydelse, vil det sige, at
man gennem ovenfor anferte Fremgangsmaade virkelig er i Stand til
at faa et smukt Billede af Maskiniseringsgradens Indflydelse paa de
to Omsmtningsnormtal. Gennem Punkt 2 i ovenomskrevne Frem-
gangsmaade skal kun opnaas, at Bevagelserne for Maskiniserings-
graden grafisk bliver overskuelige og lette at sammenligne med Om-
seelningsnormtallet.



a1

Grafisk Fremslilling Nr. 13, Forholdet mellem Normtallene

s0msmtning pr. Besk@ltigels, Oms@tning pr. installeret

Hestekrafte og »Installerede Hestekrefter pr. Beske[-
tigete 1 8 forskellige Industrier, 1934 —35").
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1y Kilde: Erhvervsizllingen 1535, Tabel III B.
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De smrdeles regelmsessige Bevaegelser 1 samtlige undersegte Indu-
strier frister nasten 1il at opstille matematiske S@tninger for Forholdet
og Afhengigheden, der hersker mellem de 3 behandlede Normtal, Selv
en lille Bevagelse 1 Maskiniseringen afspejles paa ventet Maade i Om-
setningsnormliallenes Forleb.

Da det ene Omsainingsnormtal er procentualt afhsngig af del an-
det, er det ligegyldigl, om del ene eller det andet af de 2 Oms®zinings-
normial holdes konstant, idet man ved at foretage en Ombytning ved
den nye variable Sterrelse vilde finde den modsatte Tendens end ved
den nuverende variable. Et Forhold, der allsaa ganske svarer lil den
tidligere omtalte Regel for Afh®ngigheden mellem Normtallene » Om-
sining pr. Beskeelligete, »Omsaining pr. Heslekraft« og »Installerede
Hestekrefler pr. Beskeltiget«,

2, Nettoproduktionsvardien pr. mekanisk Hestekraft.
(Hestekraft- eller Kilowatt-Timens Guldvaerdi).
aa) Nelloproduklionen pr. gennemsnitlig besksftiget Hestekraft i Eng-

land 1930.

(Hovedindustrigruppernes Gennemsnit).

Paa Grundiag af de engelske Censusarbejder er man i Stand til ogsaa
at beregne Normtal for de vigtigste Induslriers aarlige Nettoproduk-
tion, fordelt pr. arbejdende Hestekraft,

Resnltatet ses af felgende Tabel:

Tabel 62. Neltoproduktion pr. gennemsnitlig benyttet
installeret Hestekraft i Storbritanniens vigtigste
Industrigrupper 1930%).

Gennemsnitsial £

pr. Aar,
Fabrik-Indusirier,
Bekladningsindusiri ..... ..o i ir i i i s i 710
Neerings- og Nydelsesmiddelindustei............ 285
Lederinduslei ... ovnieiiinnienirnnncnrnanss 146
Melalindustri (ekskl Jern) ..o ovv i iivniiinnnan, il |
Kemisk Industri.....coonimnniiiiinirinananan, 138
Traindustri ... . i i i 1
Trykkeri- og Papirindustri ... ..o, 148
Maskin-, Skibsbygning- og Keretejindustri...... 123
Tekslilindustri oo ocvnn e innanrrinnassnrirnnannns Ll
Byggematerial- og Lerindustel ... ..ot a7
Jern- op Staalinduasted .. ... i 34
Andre Indusloier ... oo inireraertinaannns 110
Ikke Fabrik-Indusirier.

Byggevisenet . ... i e i it s s 533
Offentlige Virksomheder

(Ekskl. Elektricitetsleverende Industrier)........ 210
Minedrill.. ... ... i iirinrrnssrorsanconsnannns 41
Samtlige Induslrier.. ... ........00 0.0 cevecerr.. 08

1y Final Report on the Fourth Census of Production of the United Kingdom (1930)
Part V. General Report, 5. 121.
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Ved vor Undersegelse af Brultoproduktion pr. Hestekraft gjorde vi
opm#rksom paa to Faktorer, der begge var af afgerende Betydning for
dette Normtals Storrelse, Maskiniseringsgraden og Materialomkost-
ninger.

For Netfoproduktionen pr. Hestekraft er Materialomkostningerne
imidlertid helt bortelimineret, og Tallets Sterrelse er som Folge heraf
endnu sterkere afhengig af Maskiniseringsgraden, idet man her lige-
som ved H].'Llitnpmdukiiun vil finde de sterste Vaerdier for Nettoproduk-
tion pr. Heslekraft inden for lidet maskiniserede Industrier, medens
voksende Maskiniseringsgrad vil bevirke, at Vardierne aflager. Vi har
i ovenslaaende Tabel gengivet Industrierne i samme Reekkefelge som
benyttet i Tabellen over Bruttoproduktion pr. Hestekraft; men medens
Verdierne i sidstnmevnte Tabel var opstillet 1 aflagende Raxkkefolge
viser ovenstaaende Tabels Industrier ikke Beviegelser i Overensstem-
melse hermed.

bbh) Nettoproduktionen pr. installeret Heslekraft. Nogle danske Indu-
strier 1935,

Paa Grundlag af de modiagne Vardier for Nettoproduktionsvardien
[:-:lgn. Tabel 49} har vi ved Hjelp af Erhvervsstatistikken 1935 bereg-
net Nettoproduktionen pr. installeret Hestekraft.

Tabel 63. Nettoproduktion pr. installeret Hestekraft

i nogle danske Industrier 1935, Kr. pr. Aar.

Pr. installerel
Hestekraft 1935

Tobaksindustri . ..o ieiiii e iiia e rnnanecans 23.380
Trikotagefabrikker ... oo B.040
Skotajsfabrikker ... e 6.600
Bomuldsvieverier m. i, . ... oo ivieniiniannaa 4 87
Farvelahrikher ..o ee i ce s ireianrennaans 417
] L 2 o 3.800
Uldspinderier og Kledefabrikker.............. 3.730
Chokolade- og Sukkervarefabrikker ........... 3280
Jernvare-, Varklej- og Kniviabrikker.......... 2930
Smebe- op Sodafabrikker.......oooiaiia il 2010
Margarinefabrikker......coov i, 2.910
L = 1= 2500
Bomuldspinderier .........cooieinin i 1.300
Oliemaller ..o inine it cieiranrescsassancnnns 1.280
Teglvarker. ... oo ia i nnnsaanarsnasns 1.130
Svovilsyrefabrikker ...... ... ..o il 1.080
Papir- og Papfabrikker..........oooviiviiiaa, 850
Cementfabrikker ......ccocneiiiiannnnrrinanns 260

De forskellige i vor Tabel undersegte Industrier fremviser meget
afvigende Verdier, saaledes andrager Nettoproduktionen i Cementindu-



94

strien kun 260 Kr. aarligl, medens det tilsvarende Tal i Tobaksindu-
strien naar op til 23.380 Kr. Aarsagen er i dette Tilfzlde den forskellig
steerke Maskineringsgrad, hvis afgerende Betydning vi allerede tidligere
har omtalt udferligt.

En Sammenligning mellem de fundne danske Verdicr og tilsvarende
engelske Verdier viser felgende Tabel:

Tabel 64, Nettoproduktion pr. Hestekraft!) i Danmark
ofg England 1935,

Danmark  England

Qmr.
Kr. £ id
Kr.
Trikatagefabrikker ................ §.040 F10 15.900 Bekledningsinds.
Margarinefabrikker ............... 2910 Neering. o
Tobaksindustri ..... S 23,380 }235 6.380 { el
Cholkolade- og Sukkervarefabrikker 3280 ydelsesmidier
Garverier ...covvnriiinnrriieans 2300 : e
Skolojsfabrikker .................. 600 | 146 3270  Lederindusiri
Papir- og Papfabrikker ........... 850 18 332 { Eﬁf;ﬂl;ﬁi
Jernvare. Varrktajs- og Kniviabrik.. 2930 123 2760  Maskinindustri
Svovlsyrefabrikker................ 1.080
Farvelabrikker ................... 4170 : :
K k Indust
OliemBller .. ovenenereaeneennnn 128) (138 3030 ) Femisk Thanst
Szxbhe- og Sodalabrikker ........... 2910
Dldspinderi og Kleedefabrik....... 3.780
Bomuldsspinderi.................. 1.300 ‘l 60 1340  Tekslilindustri
Bomuldsvaeveri m. m. .....o0vvenan 4.870
Glasindustri.......... ... .o o0l 3.800 .
Cementfabrikker .................. 260 } 87 1.950 {E;E?!“d“m‘r!al"' o8
Teglveerker .. .ovven i iinianiinenn. 1.130 Lol (P 02

Et saadant Sammenligningsforseg kan paa Grundlag af det forhaan-
denvarende Materiale kun blive meget ufuldkommen. At vi dog har
besluttet os til at gengive detle Eksempel skyldes den store Betydning,
saadanne internationale Sammenligninger har vundet paa Handels-
normtallenes Omraade, en Betydning, som efter vor Mening ikke vil
gore sig gxldende i mindre stierk Grad for Industrinormtallenes Ved-
kommende, naar Materialet forst danner en tilstrekkelig Sammenlig-
ningshasis.

1y For Danmarks Vedkommende pr. sinstallerets, for England pr. sbeskmfligete Hesle-
kraft.
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ce) Vurderinger af Kilowalt-Timens Produktionsverdi i forskellige
engelske Industrier,

Beregningen af den maskinelle Arbejdskrafts Nettoproduktionsverdi
vilde 1il prakiisk Brug blive endnu betydelig mere vierdifuld, dersom
man var i Stand til at beregne:

Nettoproduktionsperdien pr. arbejdet Hestekraft-Time eller Netlo-
produktionsveerdien pr. Kitowatt-Time; men paa Grundlag af offentligt
tilgmengelige Materialer er det endnu neppe muligt at beregne disse
Sterrelser helt nejagtigt.

Den Form, i hvilken den engelske Census for 1935 fremstiller sit
Materiale, giver imidlertid Muligheder for Vurderinger, der for mange
Industriers Vedkommende utvivisomt kan fere til praktisk brugelige
Sammenligninger.

Census angiver nemlig for samtlige Industrier Udgifterne til »Braend-
sel og Elektricitet, brugt til alle Formaal«, For Industrier, hvor Kul
eller Olie er Raamateriale, og dermed bliver en Bestanddel af selve
Varen (f. Eks. Kul ved Staalfremstilling), kan man paa dette Grundlag
hverken beregne eller vurdere den maskinelle Krafts Ydelse; men for
Industrier, hvor dette ikke er Tilfzldet (0og det er den overvaldende
Majoritet), kan man dog ved Hjmlp af disse Omkostninger ret godt
tilnzerme sig de sogte Normtal,

Lettest er det at vurdere Nettoproduktion pr. Kilowatt-Time for In-
dustrier, der keber Sterstedelen af Energimmengden udefra. Census an-
giver nemlig for disse Industrier direkle Antallet af aarlig brugte Kilo-
watt-Timer (BTU). Ser nu for en Industri »Energiregningent ud som
falger:

Engelsk Konfektions-Skreederi og Modepynt 1935:
Kabt Elektricitet 67 Mill. KWT. 431.000 £
derudover 58 Mill. Tons Kul 64.000 f
47 Mill. Tons Koks 62.000 £
0,92 Mill. Gallons sver Olie 16.000 £,

kan man forsegsvis forudsaette, at 1 £ udgivet til Kol eller Olie leverer
omirent ligesaa stor en Energim@ngde som den Elektricitetsmoengde,
der kan kobes for 1 £. Ved en saadan Vurdering vil de eventuelle Fejl
nzppe vaere altfor betydelige. ldet vi for et Forsegs Skyld gaar ud
fra denne Foruds@tning, har vi ved Hjmlp af det engelske Materiale
vurderet Nettoproduktionsvaerdien pr. Kilowatt-Time og derved fundet
felgende Resultat:
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Tabel G5, Nettoproduktionsvardien pr. Kilowatt-Time
i forskellige britiske Industrier 1935,

Sleerk! mekanifzerede Indusirier. shid
Silke, i Smrdeleshed Kunstsilke-Fremstilling .... 0/
Appretur (Textile Finishing) ..o ooooiniiiios, 0'G
Kornmeller ... iirrnaacnnnnnans 07
Beb, Sejlgarn og Metinduslri....oo oo, 1/2
Bomuldsvmyerior .o vvieneerinnreriannnncnnnnns 1/3
Maskinindustrd . ... . inei i e e 1110
[senkram og Staalmaebler....... ... ... i oo, 1711

Lidel mekaniserede Indusirier.
(mest Haandarbejde)

Knivvarer (Cullery) oo iiinniiinnnriinnnrisaa, 41
Selv- og Smykkeinduoslrien ...l 47
Mobler........... 00000900 0006000 a0 Do os loooenat H/2
T 5/8
Skolajsindusiri. ..oo i ceiieniesrcnaasrneanans 6/6
Pelskonfeklion . ..o oot iiinniiacinaccas 107G
Skrzdderi, Ljolefremstilling, Konflfektion ....... 11410

Disse Tal frister sterkt il driftsekonomisk Uddybning. Man ser,
som det var at vente, al i de lidel mekaniserede Industrier, hvor kun
fag Hestekrefter arbejder i Virksomheden, bliver Nettoproduktionen
pr. Kilowalt-Time swmrdeles hoj, derimod finder vi i Indusirier, hvor
det menneskelige Arbejde er en Biforeteelse, de laveste Tal’).

Det er endnu ikke muligt ved Hj=lp al det til Raadighed slaaende
Materiale at beregne eller vurdere KWT's Nettoproduktion ved forskel-
lige Driftsstorrelser.

V. Industriens Finansnormtal.
a) Kapitalforhold [ vigtige Industrier,

Undersegelser af Finansnormtal i Form afl Stalussammenligninger,
Statusanalyser og Statuskritik er af ret tidlig Oprindelse og er i Dag
ganske almindelig udbredt og anerkendt. Hele del moderne Revisions-
viesen vilde ligesom Oplysningsbureavernes Virksomhed kun vanske-
ligt vaere muligt uden Kendskab til disse Finansforhold., For Opstil-
lingen af saadanne Finansnormtal er det af stor Belydning, at Status-

—————

"y Engelske Saghyndige smiter 1000 HK mekanisk Encrgi lig 746 KW clekirisk Energi;
ved Elektricitetl wdvundet ved Kolbedampmaskiner fraregner de el Tab paa 105 pas
Grund af Transmission fra =prime movers (il elckirisk Generator; ved Damplurbiner
regner man ikke med nogel Transmissionsiab (Fourth Census of Production of the U. K.
1830, General Reporl, Part V, London 1935, 5. 120),
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opstillingen inden for de forskellige Virksomheder er nogenlunde ens-
artet. Ensarlet Statusopstilling er i Tyskland blevet foreskrevet Aktie-
selskaber af den nye Aktiesclskabs-Lovgivning, medens man i U. S. A.
gennem Inlerstate Commerce Commissions Forskrifter, Bankernes og
Revisor-Organisationernes Virksomhed i stor Udstr@kning har gen-
nemfert Enhedsbogferingen frivilligt.

Ved Hjelp af folgende grafiske Fremstilling onsker vi at give et
Indtryk af nogle vigtige Industriers financielle Opbygning.

Grafisk Fremstilling Nr. 14. Finansnormtal for Aklieselska-

hberne inden for 8 vigtige tyske Industrier 1934—351).
Passiver
TENT) otleincusti IR~

Sukkerindustri

o ] Bilindustri
0 %0 t0 81 0 %g 20 a0 &0 &1 100
forkering: |l =
o Anleg Irteresseri  Verdipapirer lager Debilorer Likvide
Aktiver: SR Midler mm.
) Egen- langfristet korttristet andre
Passiver: Wapital  Gzld zld Passiver

Underseger man de i vor grafiske Fremstilling gengivne Finans-
normial, vil man se, at Egenkapitalen udger en smrdeles stor Del af
den samlede Kapital, men dette nedvendiggeres ogsaa af den inden
for Industrien almindelige store Anlegsformue.

—

"y Kilde: Siatistik des Deutschen Reiches, Band 493, Berlin 1936,
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Erhvervsekonomiske Virksomheder plejer man efter Anlegsfor-
muens Andel i den samlede Formue at inddele i 4 »Typer«:

1) Bankselskaber (mindste Anlmgsformue),
2} Handelsselskahber,
3) Industriselskaber,
4) Trafikselskaber (sterste Anlmgsformue).

Men inden for hver Erhvervsgruppe ger sig igen slore Forskelle
geldende, hvilket da ogsaa fremgaar af felgende Tabel:

Tabel Nr. 6. Formuens Opbygningi forskellige
Erhvervsgrene 1 I, 5, A, 193171,

-
"*‘f'ml smtnings-| Anl®gs- | Anden
Virk- formue formue | Formue
somheder, | o N
- e | o fe

BT T 2 46,2 13.8 40,0
Handel i Almindelighed ............ 7 65,3 13,5 21,0
Skotajsindostri....... ..o, 5 67.7 13,1 20,2
Landbrugsmaskinindustri . .......... ] 627 30,6 6.7
Bomuldsindustri ......co0iieiinaann B 56.0 0.5 14.5
Lederindustri ......ocvvuneerninan, . 2 50,0 44,7 33
Gadningsindusted. ... iiani 3 476 128 0.6
Bilimdustri . ...cvonevriinnnnrninnnnnes 11 41,0 40,6 184
Gummiindusted ... e 4 bt ) 44,3 16,4
Petroleumsindustri. ................. 10 33,5 134 16,1
Sukkerinduostri...coooniiinaiiiioanas 7 31,6 520 16,4
Kemisk Indostri .......c000eiiinnnes 4 25,7 70,0 43
Jern- og Staalindustri............... 11 24,3 724 3.3
Kobbermineindustri ................ 13 4,2 66,4 24
Kulmineindustri .....vcvevniinnnn. a2 13,7 78,4 7.0

ennemsnit. .. 225 | 3178 45,1 : 14,1

b) Lagerets Omsctningshastighed { Industrien.

Et Finansnormtal, som er af den allersterste Betydning for Han-
delen og som derfor ogsaa ved Opstilling af Handelsnormtal indtager
en fremiredende Stilling er Lagersterrelsen, iser Lagerets Omsut-
ningshastighed. Selvom dette Normtal spiller en knap saa stor Rolle
for Industrien, saa har dets Sterrelse dog ogsaa her en meget vaesenl-
lig Betydning. Vi skal derfor nedenfor gengive Lagernormial for en
Del Industrier:

e

1}y Paa Grundlag afl offentlige Aarsberetninger iflg. James . Bliss.
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Tabel Nr. 67. Lagerets Omsmtningshastighed i forskel-
lige tyske Industrier?).
Angaaende tyske Industrier angives der officielt fplgende Gennemsnilstal
for aarlig Omsetning 1 1932:

Tobaksindustrien ........ ... oo, 5,0
Skotejsindustrien ... ittt iiii i e 8,7
Molleindustrien. ... oo i i i i e iis i e e en e nnnes 57
Leaederindustrien......o.oeiveieiiinnneranarsranes 349
Jern- og Staalindustrien . ....... . .. ..o nia.. 43
Bilindustrien ... oo v i nninnenns 33
Maskinindustrien . ....c.ooriiin i i e i 36
FPapirindustrien ............... oM o0 ooC hoobfAoanc 5B
Stenkulmincindustrien ... .coviiiiniriiiiiiian 171
Brunkulminedrill. .......... ..o onnanns 114

¢) Kapitalens Omscetningshastighed | Industrien.

Et Normtal, der inden for Industrien derimod indtager en lignende
vigtig Stilling som Lagerels Omssetningshastighed inden for Handelen
er Kapitalens Omscetningshastighed. Til Trods for at det for den rene
Rentabilitelsberegning ogsaa er af Betydning at udregne Egenkapita-
lens Omsmtningshastighed, saa har Erfaringerne vist, at den samlede
invesierede Kapitals og Anlegsformuens Omsetningshastighed er langt
vigtigere Normtal, idet den samlede Kapitals Oms=iningshastighed
giver Oplysninger om den samlede Virksomheds formaalstjenlige Fi-
nancering, medens Ankegsformuens Oms@iningshastighed ofte ivde-
ligt viser, hvorvidt Virksomheden arbejder med en uhensiglsmassig
Kapacitet.

Man finder altsaa inden for Industrier, der krmver betydelige faste
Anleg, som f. Eks. Minedrift, en swrdeles lav Oms@tningshastighed
for den samlede Kapital og en forholdsvis endnu lavere Omsmtnings-
hastighed for Anlegsformuen. Dette Forhold er ganske indlysende,
naar man . Eks. tenker paa Minedriftens Kempeanlag, der som Regel
kun er rentable, naar deres store Anlegsomkostninger fordeles over en
lang Aarrzkke, saaledes at del enkelte Aar kun belasles med beskedne
Afskrivningsprocenter. Paafaldende er Moelleindustriens Tal. Denne
stierkt mekaniserede I[ndustri, hvis Anlegskapital i Tyskland udger
40,1 pCt. af den samlede Kapital, omsatle denne 2,3 Gange aarligt, det

1 Om Svingningerne | Omsminingshastigheden foreligger uwdover de officielle Skrifler
indgaaende Enkcltundersegelser; [ Eks. angaaende Bomuldsvieveri: J, Abstoss, Ergeb-
nisse von Betrichsvergleichen in der Boumwoellweberei, Schmalenbachs Zeitschrift far
handelswissenschaftliche Forschung, 1912 5. 583, Gennemsnitlet er 4,6 Gange aarligl,
laveste 2,7, laojeste 109 Gange. Serdeles dybigasende ogsan W, Cordes, Die Lager-
haltung in den Grundstoffindustrien, Diss. Berlin H. H. 1933,
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Tabel Nr. 68. Kapitalens og Anlegsformuens Omsmtnings-
hastighed i den tyske Industri.

Den samlede Kapitals  Anlaegsformuens

Omsxtnings- Omselnings-

haslighed) hastighed?)
Tobaksindustrien ............... 20 126
Skotajsindustrien ............... 2.2 93
Malleinduostrien ......covieeiinnn 23 7.1
Leaderindustrien ....... 30000000s 1.3 5,6
Jern- og Staalinduslirien ........ 1.0 28
Bilindustrien..... ... oin. 1.0 28
Maskinindustrien ............... 09 p.¥.
Papirindustrien . ........c.00ut. 1.3 2.6
Stenkulminedrilt.......ooovinns 09 1.5
Brunkulminedrift ............... 0.6 1,2

hejeste Tal blandt de 10 Industrier i Tabel 68. Her maa man imidler-
tid tage det Forhold i Betragining, al Vardiforskellen mellem Kornet
og Melet kun er ringe, hvilket igen bevirker, at der kraeves en sardeles
stor Oms@ining for at sikre denne Industris Rentabilitet. T Almindelig-
hed gmlder for Industrien den Regel, at stigende Anlzgsiormue med-
forer aftagende Omsminingshastighed af den samlede Kapital.

Dette Forhold fremgaar da ogsaa af nedenstaaende Tabel:

Tabel Nr. 69. Stigende Anlagsformuoe, dalende
Kapitalomsainingshastighed?).

Anlepsforme i % af  Den samlede Kapilals

den samlede Formue Dmsziningshastig
Tobaksindustrien ......cviiiinneinnn 146 20
Musikinstrumentindustrien........... 51,5 13
Kautsjuk- og Asbestindustrien ....... 340 1,5
Jern- og Staalindustrien ............. 35,5 1.0
Bryggerier .. ittt 43,1 1,1

Minedrift ........... T TIIT 47,7 0.8

" Einzelichriflen zur Stalistik des Deutschen Refches Nr. 28, Berlin 1933, 5. 23
Smign. ogsaa Hirsch, Kapitalbindung in Industrie, Handel und Verkehr, i Harms, Kapi-
tal und Kapitalismus, Berlin 18931

1 Udregnel af Det handelsvidenskabelige Forskningsinstitut paa Grundlag al Einzel-
schrift zur Statistik des Deutschen BReiches Nr. 28 og Stalistik des Deutschen Reiches
Nr. 493, Tabel 1b og 1D

%)} Beregnet al Det handelsvidenskabelige Forskningsinstitut paa Grundlag af Stati-
stik des Deutschen Reiches, Band 493, Berlin 1936, Tabel 1d, zamt Einzelschrift zur
Staustik des Deutschen Reiches, Nr. 28, Berlin 1933, 5. 28,
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d) »Strukiur< Normital,

For at faa en Oversigt over de swerdeles forskelligartede Engros-
handelsvirksomheder, har man i de sidste 25 Aar opstillet *Drifis-
Idealtyper« med nogenlunde ensartede Opgaver (Funktioner)?).

Industriens mangfoldige, vanskeligt overskuelige Udformninger har
meget tidligt fristet til lignende Forseg. 1 Mellemeuropa har man i de
3 sidste Generationer talt om *Sveer-Industrient (Mine- og Jernindu-
strien) og »Forarbejdende Industrier«.

For at faa et Sammenlignings-Grundlag har vi allerede i den tyske
Krigsekonomi forsegl at inddele Industrien i storre, relativt ensartede
Grupper.

Baseret dels paa saadanne tidligere Undersegelser, dels ogsaa paa
Beskatningsmateriale, har det tyske »5tatistisches Reichsamt«, med
Opstillingen af Normtal for @je, forsegt at sammenstille fem *Industri-
typer<, nemlig:

Type A (Hovedrepraesentant: Minedriff) langsom Kapitalomsatning,
hej Len i Procent af Omstning (45 pCt).

Type B (Hovedrepresentant: Jern-, Staal- og Metalvareindustri —
*Schwerindustrie<) ringere Lenandel (30 pCt.), noget hurti-
gere Kapitaloms®ining.

Type C (Hovedrepreesentant: Maskin-, Instrument- og Keretojfabri-
kation), Lenandel 25 pCt.,, Omsezining ca. 70 pCl af Kapi-
talen.

Type D (Tekstil-Industri), Lenninger 20 pCt. af Oms=ztningen. Om-
seiningen 100 pCt. af Totalkapitalen, relativ stor Procent-
sats for Fremmedkapital (45 pCt. af Totalkapital).

Type E. (Kemisk Industri) laveste Lenprocent (10 pCt. al Omsst-
ningen), stor Kapital (Omsmtning 65 pCt. aarlig af Total-
kapitalen).

Hovedsynspunkterne i denne tyske, officielle Uddybning af »*In-
dustri-Type-ldéent ses af felgende Tabel Nr. 70, Side 50:

Dette Forseg bekrafter visse Iagtlagelser, ogsaa i selve de tilsva-
rende Industriers Holdning. Lenforandringer har for del meste meget
storre Betydning for Industrier af Type A end f. Eks. al Type E, hvor
hele Lensummen efter dette Billede kun udger 10 pCt. af Oms=t-
ningen.

Tovrigt er Forsoget i flere Henseender endnu ikke lost tilfredsstil-
lende; der angives i det tyske Skrift for disse Industrier 3—4 »lypiske
Omsetningsslerrelser«, men man kan ikke se stor Forskel: Len i pCt
1) I Tyskland Hirsch, Der moderne Handel, 2. Opl, Tibingen 1925, i U.S. A. i de

¥ Handels-Censusser; halvollficiel Fremstilling i Beckman & Engle, Wholesaling, prin-
ciples and practice, New York 1937, 1
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Tabel MNr. 70, Struktur-Normtal fortyske Industirier.

Totalkapitalen=100D.

Type
A B G D E
i - i -
PRl e Mit:n:-- .Jir;'iii::ﬁl-" :::5:;:1_- | Tekstil-‘ Kemisk
drift 'vare Indstri Montage Industri | Indusiri
Totalkapital.............. 100 100 100 100 r 100
Egenkapital .............. 70 65 55 55 | 65
Fremmedkapital ......... a0 5 43 43 I
kortfristet Gaeld........ 18 35 39 41,5 25
do. i *fo af Fremmedkap. [i]l] o0 ) M) 70
langfristet Geeld........ 12 35 ] 45 10
do. i %o af Fremmedkap. 40 10 12 10 30
Omseening........o0aia 63 EO 70 100 65
Lonsum (Len og Sal®rer] 20 10
i % al Omselningen... 45 30 25
Renter for langvarig Gald 0,36 1,23
i %o al Oms=tningen ... 1.4 0,35 0,70
Netloforljeneste I %o af
Tolalkapitalen ......... 7 6.5 5.9 HH 6.5
Neltofortjeneste § %% al
Egenkapitalen.......... 10 10 10 10 10
Kilde: Einzelschriften zur Statistik des Deuwtschen Reiches Nr. 28, 5. 26—31 (1934)

forkortet.

af Omsztningen og Renter angives for alle Klasser i den tilsvarende
Industrigruppe med samme Procenisats, hvilket afgjort ikke kan
passe. Gevinsten (inkl. Fremmedkapitalens Forrentning) angives til
at viere omtrent 10 pCt. af Egenkapitalen endog for alle Typers Ved-
kommende. Ogsaa her nerer vi Tvivl om, at en saa stor Ensartethed
hersker. Skulde det alligevel passe nogenlunde, saa var det en mzrke-
lig, omend sen Bekrzftelse af Adam Smith's og hans direkte Efterfel-
geres Mening, at der ecksislerer en »ensretiet Profitratex, og delte
skulde herefler endog passe for den med saa heje faste Omkostninger
belastede Storindustri.

V1. Nogle Normtal for Materialudbyttet.

Den overordentlig store Beiydning, som Materinludbyttet har for en
store Del af Industrien, har vi allerede understreget,

Vi har da ogsaa henvist til den Kendsgerning, at Normtal for Ma-
terialudbytiet kan henregnes til »*Teknikkens Normtal«. Men netop
Materialudbyttet er for mange Industrier af saa afgerende Betydning



103

for hele Virksomhedens okonomiske Resultat, at det ligesaavel kan
henregnes lil ekonomiske Normtal, Til Trods for, at de sterste Mulig-
heder for Besparelser inden for mange Industrier maaske netop fin-
des paa delte Omraade, mangler endnu ganske systematiske ekono-
miske Sammenligninger angaaende Materialudbyltet. Det vil vere na-
turligt at inddele saadanne Sammenligninger i Overensstemmelse med
deres Formaal, nemlig:

1) Bevidst Forbedring af Malerialets Udbyttemuligheder (*Rende-
ment«-Forbedring),

2} Selve Matrialels bedre tekniske Udnyltlelse,

3) Materialernes gensidige Substitution (tysk »Ersatze),

4] Bi- og Affaldsprodukternes voksende Udnytlelse.

I det felgende skal vi kun gengive enkelte Eksempler for hver af
disse fire Sammenligningsmuligheder:

i) Bevidst Forbedring af Materialets Udnyttelsesmuligheder,

1) Roer med stigende Sukkerindhold (Sukkerroerne
og deres Beskatning).

Sukkerroerne viser, hvorledes Beskatningen kan veere Foranledning
til, at endogsaa den mindste Bonde Lerer at udvilge de mest sukker-
holdige Roearter. Hjemlandets Sukkerforbrug blev i de fleste euro-
p&iske Lande beskattet efter Centner forarbejdede Sukkerrcer. Ved
Udfersel blev der ferst for hver Ceniner Sukker tilbagebetalt Skat
for 9—10 Centner Roer. Folgen: Man har lert at fremstille 1 Centner
Sukker af langt feerre Centner Roer. Vore Undersogelser viser f. Eks.
for Tysklands Vedkommende omtrent lelgende Forhold:

Til Fremstilling af 1 Ton Raasukker blev brugt
omkring 1850 ea. 9—10 Tons Sukkerroer

1 1910 ca. T = ¥
i Aarel 1918 ¢ca. 62 ’ (Svingninger mell.
Sa—Ba).
Danmarks Gennemsnit 1928—37 ca, 595 » *

Det maa imidlertid ikke glemmes, at Naturens Luner stadig foranar-
sager slore Udbyitesvingninger. Sukkerindholdet er vel for det meste
hajere i torre end i regnfulde Aar, og endnu andre Vejrforhold gor sig
geldende’).

1y Danmarks Sukkerroer havde i Aarliel 1928—37 gennemsnillig ca. 16—17 pCt.
Sukkerudbytie, altsaa 595 Centner Roer pr. Centmer Sukker; i 1929 kun 56 Ceniner,
derimod 1984 over 74 Centner (Dansk Industribereining 1937, 5. 12).
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Siden omkring 1925 er ogsaa Sukkerroens Forleber Sukkerreret
paany blevet en farlig Konkurrent, grundet paa den Kendsgerning, at
der nu gennem Froudvalgelse paa Cuba og andetsteds dyrkes Sukker-
rerplanter med meget hejere Sukkerindhold end det tidligere var Til-
feldet').

Af lignende Virkning, men af nogen anden Karakter er vort fol-
gende Eksempel:

2, Mel giver et 15—20 pCt sterre Bredvolumen.

En smrdeles maerkelig Forbedring i Materialudnyttelsen har fundet
Sted i et al Menneskets mldste Erhvery, nemlig ved Brodfremstillingen.

Siden omtrent 1925 tilfejer man Melet visse ganske billige Kemika-
lier, der ikke foreger Braedets Vagt, men derimod Bredets Volumen
med 15—20 pCt.

I det tyske Enquéte-Udvalg, hvor disse Kendsgerninger blev dreftet,
opstod Sporgsmaalet: Masiter Brodets Vgt eller mesetter maaske ogsaa
dets Volumen,

Disse Kemikalier har nu den Smregenhed at gere Brodet mere
porest. Herigennem foreges DBrodels Fordejelighed, saaledes at der
ikke kan vmre Tvivl om, at den vedvarende Tilbagegang i Bred- og
Melforbruget, som man iagttager i mange Lande — ved Siden af
andre Grunde — ogsaa hmnger sammen med del bedre Material-
udbytte, som disse Kemikalier muligger for Menneskets Hovederns-
ringsmiddel®).

b) Materialets bedre tekniske Udnyitelse. Kullet bliver »fra Broendsel
til et indugtrielt Haastof<.

Af det samme Ton Kul, som Stephenson efter Nutidens Maalestok
bortedslede i sit ferste Lokomotiv »Puffing Billy#, uwdvinder man i
Dag utvivlsomt mange Gange den Nyttevirkning som for 100 Aar
siden.

Mest citeret er i Tyskland vel felgende Eksempel:

1) Kulforbrug ved Kalifremstillingen.

Ved Fremstilling af 1 Ton Kali brugtes:

I Aar 1922, .. ... ... ... .. 3.3 Tons Brunkul
. 1 - 2.8 » »
= » 1929, ....... . .eein. 1.6 » »

1) Slgn. Gerd May, Zucker, Hef 11, der sWandlungen in der Weltwirlschafte, Leipaig
1937, og den der anfaerie Litteratur,
3 Hirsch, Pkonomisk Tidehverv, Kebenhawn 1937, 5. 2.
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Men her drejer det sig om en Overgangssucces. I 1922 blev Kali-
industrien tvunget til at benytte Brunkul, da Stenkullene afleveredes
som Krigsgmldbetaling (de saakaldte »Reparationer). Hurtig Tilpas-
ning, bl. a. ogsaa af alle Kedelanleg, ferie til dette glimrende Re-
sultat.

Men ikke mindre tydeligt ser man Fremskridtet af felgende Tal:

2) Kulforbrug ved Cellulosefremstillingen.

Ved Fremstilling af 100 kg Cellulose brugles i Tyskland
i Gennemsnit 1910—14.......... 152 kg Kul
1927, .. ..., 120 » »

3) 1 Kilowattime blevi 1926—27 fremstillet af halvt
saa mange Kul som 1 1913,

En officiel Betmnkning fastslaar, at i velorganiserede tyske Elek-
tricitetsveerker var for Produktion af 1 Kilowattime

i Aaret Stenkulbehovet i kg
1913 12—1,1
1024/25 08
1926/27 0,6
i U.s. A. gunstigste Veerker allerede 1929 0.4

Derved udnyltedes selv i gunstigste tyske Tilfeelde kon ca. 20 pCt.
af Brendslets Varmeenheder?).

1 alle Lande ser man Kullets Nyttevirkning foreget. Det tyske In-
stitut fiir Konjunkturforschung vurderer, at man har lert at frem-
bringe samme Ydelse med et

Mindreforbrug af Kul imellem 1814 0g 193
i Tyskland og Storbritannien.. af 15—20 pCL
i Frankrig ............ ciaas af 15—18 pCt.
I 8 - T A R af 25—30 pCt.

Vigtigst er i denne Forbindelse, at Udnyttelsen af Kullet sker iflg.
kemisk Analyse, hvorigennem det storste Udbyite af Affaldsproduk-
terne, i Serdeleshed ogsaa inden for Koksproduktionen, sikres®).

) Die deutsche Elekirizitdtswirtschalt anl. Skr. 5. 12, For U. 5. A, vises, al der i
hele Landet gennemsnitlig til Fremstilling af 1 KWT Elekiricitet i 1912 brugles endnu
200 kg Stenkul, i 1931 ca. 0,70 kg, medens de gunstigst arbejdende Verker allerede 1
1920 nojedes med 408 g Stenkul. F. G. Tyron elter E. G. Lange, Steinkohle, Heft 4,
der sWandlungen der Wellwirlschafls, Leipzig 1936, 5. 94—94.

1} Samme Problemer i mange andre Indusirier. 3lgn. f. Eks. Lzderindusirien: E.
Auder, Technische Kennziffern aus der deulschen Lederindustrie, Sehmalenbachs Tids-
skrift, Bind 25, 5. 215 og felgende.
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c) Materialernes gensidige Substitution,

Vi skal kun med nogle Henlydninger komme ind paa delte Forholds
Betydning.

Meget hyppigt kan et Produkt fremslilles af forskellige Haa- og
Hjxlpestoffer. Sporgsmaalet bliver da almindeligvis Raavarernes ind-
byrdes Prisforheld, men undertiden bliver Problemet dog langt alvor-
ligere, nemlig naar der hersker Mangel paa Raastoffer.

I Verdenskrigens andet Aar saa vi en Henvendelse fra den tyske
Gerindustri til Regeringens Baavare-Administration, hvori der bl. a.
onskedes:

enten Ger fra Blproduktion
eller Hvede, Byg cller andre Kornsorter,

og hvis det ikke var muligt, onskede man

Melasse (Sukkerets forste Affaldsprodukt) eller det nieste Af-
faldsprodukt »Kandisabliulex,

cller Kartofler,

cller, som dengang sidste Udvej, maaske ogsaa Cellulose.

d) Bi- og Affaldsprodukternes voksende Betydning.

Det bedst kendle, sandsynligvis vigligste Eksempel paa Biproduk-
ters voksende Udnyttelse, danner Koksproduktionens Biprodukter.
Koksproduktionens vigligste Affaldsprodukler er:

Gas (af hvilket igen udvindes Kvalstof),

Benzol,

Ammonial,

Tjere (og de heraf afledede overordentlig vigtige Stoffer, der-
iblandt Amilinfarve- og Medicinalindustrien).

Som bekendt opbygges nu paa disse lidligere Affaldsprodukter
nogle af Verdens sterste Industrier. For Kulproduktionen er det for
det meste saaledes, at netop disse Biprodukier betinger Fortjenesten,
medens sefve Kulprodukfionen i mange Egne overhovedet ikke be-
taler sig.

Felgende officielle tyske Omkostningsberegning viser dette Forhold
sardeles tydeligt'):

e

1y Beregnet efter Engquéte-Udvalg, Die deutsche Kohlenwirtschaft, Berlin 1929, 5. 158
i Forbindelse med 5. 167,
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Tabel Nr. 71. Omkostninger ved Koksoudvinding
i Tyskland 1926—27 (inkl. Gasindtzgter, men ekskl. Afskrivninger)
for hele Ruhromraadet pr. Ton i RM.

Juli 1926 Wovember 1927

Omkostninger til Kal.................... 19.07 19,09
Arbejdslon...ccooie i 1,68 1,57
Hjelpematerialet og Energi ............. 0,97 0,74
Andre Omkostoinger.. ... ooioiieane. Q.57 0,63

22,29 x203
Indlzgter al Biprodukler. ...... ... .00, 7.03 6,96
Nelto-Omkostninger . ..........coeevvins 15,26 15,17
B o R s T ) 0,91
Koksomhkostninger. .. ... .o iaiiisn 16,08
Kokspris-Gennemsnit..............c000i 20,41
Gevinst ved Koksproduktion ............ 5,97
Tab ved anden Kulproduktion .......... 5,28
Meltopevinst 1 hele Buhromraadet....... 0,19

Man ser altsaa Biprodukternes afgorende Betydning for hele Ruhr-
minedriftens Reniabilitet.

Bi- og Affaldsprodukters store vedvarende voksende Betydning maa
aldrig undervurderes ved industrielle Kalkulationer.

VII. Forseg paa en systematisk Opstilling af Industriens vigtigste

skonomiske Normial.

(1. Udkast).

Paa samme Maade som vi har spgt at give et System over Handelzs-Norm-
tal'), ensker vi i det felgende al give en systematisk Skilse over de wvig-
tigste driftzekonomisk Industri-Normital.

Medens de tidligere opstillede Handels-Mormtal var baseret paa [aktisk
eksisterende Maleriale, gelder detle kun for en Del af Industri-Normitallene.
Af denne Grund er det vel muligi, at denne vor forste Oversigt senere il
kunne blive erslattet med en mere fyldestgerende Opstilling.

I. Omkosinings-Normifal,

Disse udtrykkes mesl formaalstjenligt 1 pCt. af Omsainingen.
a) Efter Omkostningsarfer, . Eks.
Lenninger og (ager,
Leje eller Lejeveerdi (Rumomkostninger pr, m* eller Kvflod),
Energi eller Energiomkostninger,
Maskinomkostninger,
Alskrivninger,
Materialomkostninger (efter Fradrag al Affaldsprodukiers Verdi),

] _“il‘i-f:‘-l;: Kennzahlen zur Handelsforschung, Berlin 1935, S. 147, ogsan Preishil-
dungskommission des Eidg. Volkswirtschaftsdepartementes: Veroffentlichung 17. Bern
1937, Side 66 og 67.
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Hjwlpemalerialomkostninger (efter Fradrag af Affaldsprodukters Veerdi)
disse inddeles igen, om muligt, efier:
Driftsafdelinger og
Underafdelinger, d. v. 5.
de saakaldte Omkostningssfeder.

b) Efter Funktioner, i Smrdeleshed ved Afsminingsomkostninger.
Almindelige (General-) Omkostninger,
almindelige Drifisomkostninger i selve Produktionen,
i Afswtning (ofle ogsaa kaldt Handelsomkostninger).

1I. Ydelses-Normial,

Bruttoproduktion pr. Besksfligei — Produktionsmangde (= Volumen)} og
Produktionsewaerdi
pr. Aar,
pr. ydet Arbejdstime
ogsaa pr. »produktiv Arbejders, her igen pr. Aar eller Arbejdstime.
og pr. Maskine eller Maskin-Aggregal.

Brultoproduklionsvaerdi pr. Hestekraff
pr. installeret Hestekrafl aarligt,
pr. arbejdende Hestekraft (uden Reservemaskiner og Tomgang),
pr. Hestekraftstime,
pr. Kilowalt-Time,
pr. Maskine eller Maskin-Aggregat').

Neltoproduklionsvardien pr. Deskafligel,
(#Value added by manufacture¢, »Goldwert der Arbeitsstunde«).
pr. Aar,
pr. ydel Arbejdstime,
ogsaa pr. »produktiv Arbejders,
pr. Lgnsum-Enhed,
pr. Kapital-Enhed,
Neltoproduktionsvierdi pr. Hestekraft
pr. installeret Heslekrafl og
pr. arbejdende Hestekrafl (uden Reservemaskiner og Tomgang),
pr. Hestekraltstime,
pr. Kilowattime,

Nettoproduktionsvaerdi pr. Maskine eller Maskin-Aggregat,

11I. Tekniske Normial,

Materialudbytte

i absolutte Tal, ogsaa for Hoved-, Bi- og Affaldsmaierialer,
Maskiniseringsgraden

i absolutle Tal, ogsaa ved forskellig »Produktionsdybdes,
1) For Eksempel Brulloproduktion pr. Vevestol, som i Tysklands Bomuldsindustri i
1930 varierede fra RM 5900 1l BM 9200, Gennemsnit RM 7400 aarligl, jir. Abstess i
Schmalenbachs Tidsskeil 1932, 5. 584); 1 Haute-Industrien: Omsztning pr. sKonus« {Ho-
vedmaskinen) og mange andre.
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Driftsudnyttelsen

i pCt. al Driftskapaciteten,

i pCt. maanedlig af Aarels Besk®[tigelse,

i pCt, af tidligere Driftsperioder,
Maskinudnyitelsen

i pCt, al Maskinkapaciteten,

i pCt. af tidligere Drifltsperioder,
Udnyltelsen al den menneskelige Arbejdskraft

i absolatte Tal,

i pCt. af tidligere Driftsperioder.

IV, Udbplite-Normial,
rFormdlingsvaerdiens i pCt. af Oms@einingen,
sFormdlingsomkostningere i pCt. af Omsselningen,
MNettoudbyltet

i pCt, alfl Omsxciningen,

i pCt. af Egenkapitalen.

V. Finansferings-Normibal,

Til Dels de saakaldte Procentstalus'er isgr:

Den samlede Kapilal i pCt af Omsitningen,
Egenkapital i pCt. af Omssetningen,
Fremmedkapital i pCt. af Oms=iningen,
Udestaaende Fordringer i pCt, al Omszlningen,
Kreditsalg § pCt. alfl Omssiningen,
Varegaeld i pCtL. af Omsxiningen eller af Varelageret,
Raastoffer I pCt. af Omsatningen eller af Varelageret,
Halvfabrikater i pCt. af Omsmetningen eller af Varelageret,
Furdigfabrikater i pCl. al Omswetningen eller al Varelagerel.
Returvarer i pCt. af Oms=tningen eller af Varelageret,
Lager pr. Beskaftiget

for hele Virksomheden,

for de vigtigste Afdelinger,
Omsm=ining pr. Leverandpr-Faklura,
Omsxining pr. Kunde-Faktura.

YI. Strukiur-Normial,

Gennemsnitligt Antal beskaftigede Personer i Virksomheden,
Forholdel mellem »produktives og szuprodukiives Arbejdere
i Aarsgennemsnil,
i Hoveds=son,
Antal installerede Maskiner:
Primear- (Kraft) Maskiner, Antal HK,
Arbejdsmaskiner i HK,
Antal Maskintimer
i Aarsgennemsnil,
i kortere Perioder.



110

Gennemsnilligt Antal Iremstillede Artikler:
Raastofler,
Halviabrikater,
Foerdigfabrikater (ogsaa i Lenarbejde, »Appretures, s»work given ouls
ete.),
Total-Struktur-»Typer«.

Y1I. Konjunkfur-Normial,
Udviklingssammenligninger (f. Eks. Sammenligninger med det foregaa-
ende Aar eller flere tidligere Aar) paa Grundlag af:
Omsstning,
Antal Arbejdere, Antal Arbejdstimer og deres Fordeling i Aarets Lghb,
Maskiniseringsgraden,
Kapacitets-UJdnytlelzsesgrad for hele Virksomheden,
lor Drifltsafdelingerne,
for Maskiner eller Maskin-Aggregater,
Antal Maskintimer eller K'WT,
Antal Kunder,
De lidsmmssige Svingninger ved Indkeb og Salg af
Haa- og Hjmlpematerialer,
Halvfabrikater,
Fardigfabrikater,
Lagerbeholdningens Svingninger,




