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Teglproduktion 1 Danmark

Teglvarkerne ved Bregnet og Auning samt
en teglbraenders keramik

AF JAN KOCK, THOMAS GUNTZELNICK POULSEN,
NANNA HARRITZ RAHBEK & HELGE HANSEN

1100-tallet var en dynamisk periode for det danske samfund, den gkonomiske
vakst var stor, og mange af vores nuvarende byer opstod. Et af de markante
nye fenomener i den udvikling var anvendelse af tegl i byggeriet, der gennem
de folgende drhundreder vandt storre og sterre udbredelse. Teglbranding ser ud
til at have vundet indpas over det meste af landet nermest i form af en belge
og ikke kun pi kongeligt initiativ, som det tidligere har varet teorien. Den
dominerende ovntype er hgjovnen, ogsd benavnt skakt- eller kammerovnen
uden adskillelse mellem fyr- og ovnkammer. Alene det arkzologiske materiale
teller 1 dag mere end 400 ovnfund.

Anledningen til denne status over teglens opkomst og udvikling i Danmark
frem til tiden omkring 1900, serligt med fokus pi de arkzologiske spor efter
selve produktionen, er de to teglovnskomplekser, der er fremlagt her. Det
ene er fremkommet ved Bregnet pd det sydlige Djursland, hvor den store
teglbyggede borg pd Kalg ligger tzt ved. Anlegget ved Bregnet kan dateres til
14-1500-tallet. Det andet kompleks er fremkommet ved Auning i midten af
Djursland kun i kort afstand fra den teglbyggede herregrd Gammel Estrup.

Ved begge lokaliteter er der fremkommet spor, som aldrig fer eller kun
sjeldent er set ved andre arkaologisk undersagte teglvarker fra middelalderen
og renxssancen. Ved Bregnet er der siledes pavist rester af en slemmekasse
af trae, en langstrakt stenforet xltegrav eller sump, fundamenter af torrelader
og en brend. Ved Auning er der ud over flere ovne ved den ene bevaret s3
meget, at der et stykke oppe pd den ene ovns sidevag var bevaret dele af en
3bning til indsxtning af tegl i den gverste del af ovnen. Desuden ser det ud
til, at ovnen kan have varet overhvalvet, idet der ved bagvaggen var bevaret
det nederste tydeligt skritmurede skifte til en overhvalving af ovnhrummet,
hvilket ikke var set for i Danmark. Ved Auning var der desuden bevaret et
uszdvanligt rigt inventar af husgerdd 1 form af gryder, potter, pander og andet
i lertgj, der kan have varet anvendt i en teglbranders husholdning. Det store
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keramiske materiale viser, at vedkommende ud over det lokale lertaj har haft
gkonomi til at anskaffe stentgj fra flere lokaliteter fra det tyske omride og her
iser Rhinlandet. Dette materiale er fremlagt sarskilt.

Forste del af artiklen gennemgdr teglproduktionens udvikling i Danmark
— srligt med hejovn, ogsi kaldet en skakt- eller kammerovn, 1 fokus. Denne
ovntype kommer ferdigudviklet til landet i 1100-tallet, og dens udformning er
nzrmest statisk indtil i slutningen af 1800-tallet, hvor den efterhinden erstattes
af ny teknologi. I artiklens anden del fremlaegges to teglverkskomplekser, dels
ved Bregnet ved Kalg og dels ved Auning, begge pd Djursland. Begge tilfgjer
ny viden om teglproduktionen i Danmark i middelalderen og renassancen.

Teglens ankomst til Danmark

Teglen gor sin entré her i landet i midten af 1100-tallet. Fra flere sider er der
gjort forseg pd at komme tattere pi et drstal for, hvornir det skete, og hvorfra
impulserne kom. De hjemlige skriftlige kilder giver ikke klare udsagn. Et af
de f3 er indskriften p3 den blyplade, der stod i kong Valdemar den Stores grav
i Ringsted Kirke. Kongen dade 1 1182 efter at have regeret 1 26 ir. P3 blypla-
den nzvnes nogle af de vasentlige begivenheder i hans regeringstid, bl.a. at
han lod Valdemarsmuren ved Danevirke opfere af breendt tegl. Hvornir i
hans regeringstid bygningen af den kolossale teglstensmur med en leengde p3
0. 3700 m er pdbegyndt, er noget usikkert. Den bedste kilde er Ryddrbogen,
der under 1163 navner, at Valdemar opferte muren det r efter et mislykket
stormede 1 1162 med den tyske kejser Frederik Barbarossa i byen Besangon,
hvor Valdemar bl.a. mitte anerkende kejserens lenshajhed i 1162.! Ryddrbogen
er dog ikke en samtidig kilde, da den er nedskrevet godt 100 &r senere, men
det er givetvis et godt bud pd tidspunktet for byggeriets pibegyndelse. Selve
byggeriet mi have strakt sig over en laengere irrakke. Alene processen med at
lave tilstrakkelige maengder af tegl har vaeret langvarig. Bide teglsten og den
ngdvendige mortel ser ud til at vere lavet taet pd byggepladsen, som det ofte ses
ved senere byggerier. Sdledes er der nord for muren ved landsbyerne Skovby
og Husby 1 1634 og senere fundet spor efter bide tegl- og kalkovne (fig. 1).
Ligeledes er der 1 1800-tallet fundet rester af teglovne anlagt i den voldgrav,
der 13 foran Valdemarsmuren. De anvendte tegl varierer en del i storrelse, men
ligger oftest mellem 24-27 cm i lengden, 11-12 cm i1 bredden og 7,5-8,5 cm 1
hejden. Sten med en lengde pd godt 31 cm ses ogs3.?

Valdemar den Store var ogsi initiativtager til bygningen af teglstenskirken
Skt. Bendts 1 Ringsted. De fleste mener, at gstpartiet af kirken stod ferdig ved
kirkefesten i 1170. Klosterkirken i Sorg, ogsd bygget i tegl, m8 vare pibegyndt
noget for dette tidspunkt, ligesom det nok er tilfeeldet med en raekke andre
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Fig. 1. Teglbreending i fuld gang ved foden af verdens sterste byggeri — Babelstirnet. Detalje
af maleri udfert af Picter Bruegel den xldre, ca. 1563. M&l: 60x74,5 cm. — Foto: Wikimedia
Commons, Museum Boijmans Van Beuningen, Rotterdam.

Brick-firing in full swing at the foot of the largest building in the world — the Tower of
Babel. Detail from a painting by Pieter Bruegel the Elder c. 1563.

kirker i omridet.> Disse to kirker er ssmmen med Valdemarsmuren nogle af
de bedst bevarede bygningsvarker fra perioden. De to anleg er blevet naer-
studeret ved flere lejligheder. Siledes har arkitekt Mogens Clemmensen ved
sine undersegelser af kirkerne fundet en rakke arkitektoniske detaljer, han
mente kunne have sine forbilleder i1 samtidig teglstensarkitektur i Lombardiet i
Norditalien. Netop her fik det at breende tegl en renassance 1 disse drhundreder,
og store bygninger i tegl skad op i omridet. Kendskabet til teglbreending var
ellers vidt udbredt 1 Romerriget, men forsvandt p3 det nermeste 1 Europa ved
Det Vestromerske Riges oplesning i slutningen af 400-tallet. De arkitektoniske
paralleller er overbevisende, og et nystartet projekt har som mal at underbygge
dette.* Siden Clemmensens undersggelser har det vaeret almindeligt accepteret,
at ogsd teknologien med at brnde tegl er bragt direkte fra Lombardiet hertil
miske pd kongelig foranledning. Svagheden ved Clemmensens synspunkt er
dog, at det tilsyneladende ikke er undersegt, hvordan situationen s ud nord for
Alperne og sarligt 1 det nordtyske omride pi dette tidspunkt. Det ser nemlig
ud til, at opheret af teglproduktionen efter Romerrigets kollaps ikke er 100
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procent — heller ikke nord for Alperne. Sdledes har man en formodning om, at
teglproduktionen aldrig har varet helt ophert i det sydtyske omride. En rackke
af de store klosterordner ser ud til at have anvendt tegl allerede i 700-tallet.> Et
andet eksempel er, at man i 1000-tallets Hildesheim under biskop Bernward
lod brende tagtegl og gulvfliser, hvoraf mange er stemplet med hans navn.

I lobet af 1980°erne er der da ogsd sat spergsméilstegn ved Clemmensens
udlegning.® Nye undersegelser her i landet svel som syd for os synes at pege
pd, at denne teknologividen ogsd kan vere sket ved en diffusion, hvor flere
faktorer har spillet ind. Bl.a. ved Cistercienserordenens og andre ordners nye
klostergrundlaeggelser i lgbet af 1100- og 1200-tallet og de deraf felgende
byggerier med tegl. Hvis man ser pi teglens tidlige forekomst i Danmark,
ligner det mere en art horisont, hvor man inden for relativt kort tid tager
tegl og dermed teglbraending 1 anvendelse i store omrider af landet, og at det
sker uden den direkte teknologiske kontakt til Lombardiet. Hans Krongaard
Kristensen har foretaget en bred indsamling af relevant materiale, som netop
tyder p& noget sddant.”

Tanken om, at teglet har fundet anvendelse i Danmark noget for dateringen
af ' Valdemarsmuren til 1163, er ogsi vendt i forbindelse med nye undersogel-
ser af et teglgulv i Skt. Laurentii Kirke i Roskilde.® Lengere sydp8, bl.a. ved
de senere irs store undersegelser i Liibeck, er der pdvist trebyggede kaldre
fra profane byggerier, hvor trapper ned til flere af kaeldrene er bygget af tegl.
Dendrokronologiske dateringer af kaldrene viser, at den xldste daterer sig til
omkring 1176. Denne brede anvendelse af tegl i Liibeck antyder ogsi, at mate-
rialet har varet kendt i nogen tid forud. Tyske forskere taler om en polycentrisk
udbredelse af den nye arkitektur under anvendelse af tegl i store dele af det
nordlige tyske lavland i lebet af 1100-tallet. Det gor sig serlig tydeligt gaeldende
i det astlige Holstein og lengere mod ost i kolonialiseringsomriderne.’

Man mener, at der kommer klare arkitektoniske impulser fra Lombardiet i
Norditalien til de nordlige omrider, inklusive Danmark. Altsd det samme re-
sultat, som Clemmensen kom frem til, men ikke kun introduceret af Valdemar
den Store. Derimod mener man, at det samme ikke nedvendigvis er tilfaldet
med den teknologi, der bruges til fremstilling af tegl.!® Det er nok et bdde-og,
nemlig at lombardiske teglbreendere har veret aktive som vandrehindvarkere
sine steder, men at udbredelsen af viden om teglproduktion andre steder er sket
indirekte og gennem flere led. Nogen entydig afklaring er ikke 1 hus endnu.
En cekstensiv afsegning i denne forbindelse af, hvilke ovntyper der gennem
tiden er anvendst til teglbrending i1 det centrale Europa, har ikke givet noget
entydigt resultat.
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Typer af teglovne

Ser man pé de typer af ovne, man har brendt tegl 1, er der tre hovedprincipper
for, hvorledes man serger for track i en ovn. Den ene mulighed er det lodrette
trek nede fra og op, der af tyskerne kaldes en Alt Deutscher Ofen. Den anden er
den med vandret traek, der i det tyske omride benzvnes en Kasseler Ofen. Endelig
er der den tredje mulighed, at luften ledes op over det, der skal brendes, og
trackkes lodret ned, af tyskerne benaxvnt Kammer Ofen. Alle kendes i flere vari-
anter rundt omkring i1 Europa. Her 1 landet kendes de tre former for trak kun
fra de f3 middelalderlige pottemagerovne, der er registreret. Det drejer sig om
ovnene fra Hellum, Barmer og Kragelund og desuden fliseovnen fra Bistrup."

Langt den mest almindelige ovn har opstigende, lodret treek. Fra romertiden
vides, at man b3de har anvendt ovne med rund og rektanguler grundplan.'?
Opwne til keramikbranding er almindeligvis runde 1 grundplan, hvorimod der
til tegl gerne anvendes en rektanguler model (fig. 2). Romertidens ovne er

Fig. 2. Romersk teglovn med adskilt breend- og ovnkammer. Hvorledes s3danne teglovne
har varet lukkede opadtil, er ganske usikkert. Der er sdledes bud p3, at ovnen har varet
3ben opadtil, men ogsi at den har varet lukket med en cirkular, hvalvet afslutning og kun
med en lille 8bning gverst for at give treek. Rheinzabern, Pfalz. Svarer i konstruktion til de
ovne, der er undersegt ved Benlase, Grenholt og Kastholm. — Efter Bender 2004, s. 289.

Roman brick kiln with separate stoking and kiln chambers. The upper form of a kiln of
this type is unclear. It has been suggested both that it was open at the top and that it had a
closed, vaulted dome with only a small opening above to give draught. Rheinzabern, Pfalz.
Corresponds to the kilns investigated at Benlose, Grenholt and Kastholm.
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Fig. 3. Teglovn ved Bellemose vest for Odense undersegt i 1988. Breendkammerets ribber
ses som tvargiende bjxlker. I selve ovnkammeret stir endnu en del tegl fra den seneste
branding. — Foto: Ubberud Lokalarkiv.

Brick kiln at Bellemose, west of Odense, investigated in 1988. The ribs of the kiln cham-
ber are evident as transverse beams. The kiln chamber still contains some bricks from
the final firing.

oftest forsynet med et serligt brendkammer under selve ovnkammeret. Adskil-
lelsen er bygget som en rackke ret tetstillede buer, der baerer gulvet 1 ovnkam-
meret. I gulvet er der relativt store huller eller spalter, der leder varmen op 1
ovnkammeret. Hvordan ovnene har varet lukket opadtil, er uklart, da rester af
noget sidant ikke er bevaret. Todelte teglovne er sjeldne her i landet, og kun
ganske f3 er bevaret, f.eks. ovnen fra Benlase, der ligger tet ved Ringsted og
kan have leveret tegl til byens kirke 1 den tidlige middelalder samt ovnen ved
Grenbholt syd for Fredensborg og ovnene ved Kastholm ved Lejre og Bellemose
vest for Odense (fig. 3).> Ovne af denne type kan godt have forbilleder tilbage
til romertiden, men en egentlig kontinuitet af typen er ikke pdvist. Den todelte
ovntype ser hovedsageligt ud til at veere brugt i Nord- og Midtsjelland og 1
nogen grad med udlebere til Fyn. Dateringen af ovngruppen er oftest usikker.
Det vil vere overordentligt enskvardigt at f3 dateret denne gruppe ovne med
TL (Thermoluminescence) og/eller *C-metoderne.
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Hgj-, skakt- eller kammerovnen

Helt dominerende i Danmark og i det meste af Nordeuropa er dog det, vi her
1 landet kalder en hgj-, skakt- eller kammerovn med lodret opstigende trek,
hvor der ikke er nogen egentlig adskillelse i et brand- og et ovnkammer og
ingen permanent afdekning opadtil. Alt efter hvor stor ovnen bygges, forsy-
nes den med et passende antal fyribninger, anbragt med si tilpas afstand, at
varmen fordeles jevnt. Ved et storre behov ved naste braending ses eksempler
pd, at man har brudt en sidevaeg ned og tilfgjet flere fyrdbninger. Ud for hver
indfyringsibning stables de sten, der skal braendes, sd de danner en fyrkanal
af samme bredde som fyribningerne i ovnvaggen. Almindeligt er det, at fyr-
kanalernes bredde er markeret med en forsenket kanal i samme bredde som
fyribningen. Forsenkningen er oftest kun af en teglstens tykkelse, altsg 8-10
cm, men kan ogsd vare en del lavere.

Det ser ud til, at man begynder at overdekke denne ovntype med en perma-
nent hvaelving, siledes at man fir et egentligt lukket ovnkammer. Det synes at
ske i forste halvdel af 1500-tallet." Tyskerne benavner den overhvalvede ovn
som en Deutscher Ofen (fig. 4). Ved den ene af de undersegte ovne 1 Auning fra

Fig. 4. Overhvazlvet skakt- eller
kammerovn. P4 tysk benaevnt
Deutsche Ofen. Den ene ovn ved
teglvaerket 1 Auning har sand-
synligvis vaeret overhvalvet pd
samme mdde. — Efter Bender
2004, s. 140.

Vaulted kiln chamber, Deutsche
Ofen in German. One of the
kilns at Auning was probably
vaulted in the same way.
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tiden omkring 1620 er der bevaret s meget af bagvaeggen 1 ovnen, at man kan
se begyndelsen til et overhvalvet rum, alts et lukket ovnkammer. Sddanne
lukkede ovne er szrligt velegnede til braending af fliser og tagtegl. Nér denne
ovntype ikke tidligere er pavist her i landet, kan det skyldes, at den nasten
aldrig er intakt i en tilstrakkelig hojde, til at noget sddant er bevaret.

Det er dog den ibne kammerovn, der bliver ved med at vere den domi-
nerende her 1 landet, indtil ringovnen lige si langsomt tager over henimod
slutningen af 1800-tallet. Mange kammerovne har kun varet i drift periodevis,
nir der var behov for tegl. Hvordan skaktovnen har veret i brug, kan vurderes
ud fra ovnen fra Bladstrup, der i dag stir i Den Fynske Landsby.

Eksempler pd hgj-, skakt- eller kammerovne 1 Danmark

Her skal kun omtales nogle f3 cksempler. Den mest deekkende database over
arkaologisk undersegte teglovne pd landsplan findes pé Slots- og Kulturstyrel-
sens hjemmeside 1 databasen Fund og Fortidsminder. Desuden findes et godt og
kulturhistorisk bredere supplement pa to hjemmesider, nemlig Teglvarksinitia-
tiverne 1 Danmarks hjemmeside samt pd Norsk Historisk Teglverksdatabase.

Velkendt er de teglovne, der er bevaret som overdakkede ruiner. Siledes
er der ovnen ved Lindeballe vest for i Vejle, der er undersegt i 1915. Ovnen
ligger txt ved den lokale kirke, og teglsten herfra har givetvis fundet anven-
delse her. Den menes at have varet i brug i 1200-tallet og senere igen i 1413 1
forbindelse med bygningen af et vibenhus og kirkens overhvalving, der blev
udfert i tegl. Ovnen er typisk gravet ind i en bakke, siledes at kun siden med
de tre indfyringshuller ligger frit. Ovnkammeret miler i fladen 4x4,5 m, og
med en ansliet hgjde pd 4 m skennes det, at den har kunnet rumme omkring
20.000 teglsten.' I behandlingen af teglvaerket ved Bregnet er der gjort et forsog
pd at udregne, hvor mange sten der kan braendes i en ovn med et flademal p3
4,5x4,5, velvidende at hgjden ikke kendes. Der er her taget hejde for de ned-
vendige mellemrum og fyrkanaler. Antallet landede pd 18.000 stk. Man har
regnet pd, hvor mange teglsten der er anvendt til Roskilde Domkirke. Tallet er
pd omkring 2,5 millioner. Det bliver til 125 brandinger 1 en ovn, der rummer
20.000 sten, og ikke alle sten i en braending er brugbare.

I Lilbjerg ved Vegjle er der i den sydlige del af byen i kanten af moranebak-
kerne ligeledes bevaret en ovn, der er undersggt 1 1923, og som ofte benaxvnes
‘munkenes teglovn’. Arsagen hertil er, at man mener, at ovnen er bygget kort
efter 1355 for at levere tegl til byens sortebredrekloster. Det vides, at ovnen
overgik til byens eje 1 1535 og var 1 brug nu og da i de felgende drhundreder.
Opvwnen var fra begyndelsen dimensioneret som ovnen i Lindeballe. Det er pavist,
at ovnen er blevet fornyet mindst tre gange. Den seneste version er betydeligt
mindre med kun en fyribning og alts3 tilpasset det aktuelle behov (fig. 5).
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Fig. 5. Munkenes teglovn i Vejle under udgravning i 1923. Den senere og mindre ovn er
bygget op inde i den sterre og xldre ovn. — Foto: J. Renvig, Vejle Stadsarkiv.

The monks’ brick kiln in Vejle under excavation in 1923. The later, smaller kiln was con-
structed inside the earlier, larger kiln.

Nordvest for Ulfborg ud mod Felsted Kog i Vestjylland, hvor der er gode
lerforekomster, er der undersggt en teglovn med fem fyrkanaler pa lokaliteten
Svendsholm. Den dateres til de forste rtier af 1800-tallet. Den er opfert helt
efter standarden, bortset fra at der er et par mundtlige overleveringer, der be-
retter, at ovnen miske har varet overhvalvet og dermed lukket opadtil — altsd
som det er tilfeldet i Auning. Omridet har varet rig pa teglovne, og blandt
disse er det vard at nevne teglvaerket pd herregirden Narre Vosborg, der var
storre end de fleste pd egnen. Optegnelser fortzller, at ovnen her kunne rumme
15.000 sten, og at drsproduktionen var omkring 80.000 sten, 300 tagsten og
10 stenkakkelovne. J.C. Hald navner i sin beskrivelse af Ringkebing Amt
fra 1833, at der 1 hele amtet er 203 teglovne, store sdvel som smi. Ovnene er
oplistede sogn for sogn.”

I Lauge pd Nordsjzlland er der ogsd pavist et kompleks pd fire teglovne,
der ser ud til at kunne dateres til slutningen af 1700-tallet og begyndelsen af
1800-tallet, altsd 1 drene for ophavelsen af landsbyernes dyrkningstxllesskab,
hvor der blev opfert mange nye girde i tegl. Ovnene er igen af den gaengse type
med tre eller fire fyribninger. Det sarlige er, at ovnene menes at have varet i
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Fig. 6. De fire ovne i Lauge nzer Helsinge er placeret omkring et mindre vandhul med en
afstand pd omkring 50 m. Til venstre ses den felles ®lteplads. Ovnene er alle af samme
type og let forsenkede i undergrunden. Sterrelsen varierer en del. De tre af ovnene har
hver tre indfyringsibninger, den fjerde har fire. — Grafik: Museum Nordsjzlland, 2018.

The four kilns at Lauge near Helsinge are situated about 50 m apart, around a small pond.
The common pugging (clay-kneading) area can be seen to the left. The kilns are all the
same type and sunken slightly into the subsoil. They vary somewhat in size. Three of the
kilns each has three stokeholes, the fourth has four.

brug mere eller mindre samtidig, selvom de ligger relativt teet p hinanden med
kun omkring 50 m’s afstand. Dog har alle tilsyneladende brugt den samme
store stenbrolagte xlteplads. Er der her tale om, at hver gird har haft sin egen
teglovn, eller har man mistolket konteksten (fig. 6 & 7)?'

P3 Fyn er der flere steder gode forekomster af ler, der giver mulighed for
teglproduktion. Ved Radby nar Vissenbjerg er der sdledes undersegt en ovn
med fem fyribninger, men ellers bygget helt efter den almindelige standard.
Ovnen er termoluminescensdateret til 1350 +/- 50 ir. P3 stedet er der ogsi
blevet breendt keramik, nemlig fynsk sortgods. Til braending af noget sidant
har man dog brugt en helt anden type ovn.”

Et typisk eksempel fra Sjelland er ovnene ved Farum Lillevang, hvor der
bide er braendt tegl og gjort keramik. Det har kraevet hver sin ovntype ligesom
ved Radby pd Fyn. Teglovnen er fra starten en standardmodel, men kun med
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to fyribninger. Senere er der bygget en ny og sterre ovn op lige vest for den
gamle, igen med en standardudformning. Ovnen skal formentlig dateres til
midten af middelalderen. Et andet eksempel er teglovne i og omkring Nast-
ved. Overordnet er de alle af skaktovntypen, men en af ovnene ved lokaliteten
Lerbjerg uden for byen skiller sig ud ved, at der er bevaret spor, efter at den
formentlig har varet overhvalvet, altsd formentlig samme lukkede konstruk-
tion som den ene af ovnene i Auning. En anden ovn ved Skovkloster, ogsd
uden for byen, var af typen med adskilt fyr- og ovakammer.?

P3 de fleste lokaliteter er det kun selve ovnen, der er erkendt. De ovrige
aktiviteter, der herer til fremstilling af tegl, har kun sjaeldent kunnet erkendes.
P3 enkelte lokaliteter, f.eks. ved Pamhule sydvest for Haderslev, hvor der har
varet et teglverk 1 middelalderen, er der dog pévist lidt flere elementer. Her
er der spor efter, at leret til teglsten er gravet op og lagt 1 bede vinteren over,
s& frosten har kunnet merne materialet. Desuden var der bevaret en forsenket
trekasse — en sump — hvor leret tilberedes og gives en konsistens egnet til at sld
tegl af. Sidanne sumpe er ogsi omtalt i Jens Rostgaards beskrivelse fra 1711.%!
Ved Bregnet er der for ferste gang 1 Danmark fundet flere elementer fra et
teglvaerksdrift, nemlig en xltegrav, en sump, en brend, en terrelade og en ovn.

Fig. 7. Ovn A35 i Lauge med vagge opbygget af kraftige kampesten. P& banken til hgjre
ses en rekke teglsten fra den sidste breending. — Foto: Museum Nordsjzlland.

Kiln A35 at Lauge with walls built of large field stones. Several bricks from the final firing
can be seen on the bench to the right.
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Ovnenes placering og handel med tegl

Man valger gerne at placere teglovnen i nzrheden af, hvor stenene skal an-
vendes, og bygger ofte en ny ovn til formdlet, da der kan gd mange r imel-
lem, at der er behov for tegl. Men der skal ogsd tages hgjde for andre faktorer
sdsom forekomsten af egnet ler, sand foruden vand og braendsel til ovnen.
De forste mange hundrede 8r, efter at teglen kom til landet, var det primaert
kirken, kongemagten og de overste lag i samfundet, der havde rdd til at bygge
1 tegl. Teglovnene ved Danevirke er et af mange gode eksempler pd denne
mekanisme.

I den nermeste omegn af Roskilde ser man den samme situation. Ved de
fleste klostre har man opfert bygninger af tegl, og der er da ogsd ved mange af
sddanne fundet spor efter teglbreending. I forbindelse med den lengere rekke
af nye bearbejdninger af arkzologiske undersogelser ved den slags anleg er det
p3 det nermeste normen, at der ogsé er pavist spor efter teglbranding.* Ved
mange kongelige anleg har der veret brug for tegl. Et godt eksempel er borgen
pi Kalg, hvor det er helt oplagt, at de teglovne, der er fundet ved Bregnet, er
blevet brugt til at breende tegl til borgen gennem drhundreder.

I renaessancen fir en stor del af adlen for alvor rid til at bygge deres her-
regirde i tegl. Det ene pragtanleg efter det andet skyder op rundt om i landet,
og det kraever store mangder tegl.

Derfor findes der ofte teglovne fra denne periode tet pd herregirdene. Netop
de her fremlagte teglovne ved Auning er et godt eksempel pé dette. Man kan
formode, at teglen herfra er blevet anvendst til byggearbejder pd Auning Kirke
og herregdrden Gammel Estrup, der har tilhert adelsfamilien Skeel i flere
generationer. En analyse af leret 1 teglsten fra ovnene 1 Auning viser, at det er
det samme ler, der findes i murstenene pd Gammel Estrup.

Ved flere af kebstaderne vides det, at byen havde sin egen mere eller mindre
permanente teglovn. I lebet af senmiddelalderen og renassancen blev flere
byer udstyret med rddhuse og byporte. Et eksempel herpd er Aalborg, der
havde en teglovn lige ast for byen.? Ogsi i labet af renassancen fik enkelte
velstillede kebmand og andre i byerne rd til at opfere stenhuse. Jens Bangs
stenhus, igen 1 Aalborg, og Jergen Kocks hus 1 Malme er gode reprasentanter
for denne udvikling.**

I omegnen af Helsinggr er der gjort en indsamling af viden om teglovne, og
netop ved Oresund har der varet god brug for tegl. Til slottene i omridet med
Kronborg Slot som det absolut sterste har der varet brug for store maengder af
tegl. Til de store klostre i byen er der ogsd medgiet tegl af betydeligt omfang,.
Byens rige handel og @resundstolden har pd samme méde vaeret medvirkende
til en del stenhuse i byen. Oversigten fra Helsinger giver et godt billede af,
hvor intens forbruget af tegl har veret 1 omridet.”
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Til bygningen af Kronborg Slot har der ikke kunnet skaftes tilstrackkeligt
med teglsten lokalt. Derfor har kongen beordret keb af tegl i Kebenhavn,
foruden at der blev bestilt mange tusinde sten fra det hollandske omride. Alle
disse sten er s3 blevet sejlet til byggestedet. Det menes pd samme made, at de
usedvanligt smi teglsten, der engang i1 1100-tallet er brugt til en hej kaelder

26 Fra flere andre

lige syd for Ribe Domkirke, er importeret fra samme omride.
danske byer vides det, at der ogsd blev indkebt tegl fra det hollandske omride
1 1500-tallet, ofte i form af de karakteristiske ‘mopper’, der er mindre i format
end den typiske munkesten.

Nir mange af de storste teglbyggede borganleg og klostre 1 dag stir som
ruiner, skyldes det i vaeesentlig grad, at de — efter at de ikke lengere var i brug
til deres formal — blev brugt som en bekvem og billig mide at skaffe teglsten
pa. Et eksempel pd dette er borgen Kale. Da dette len blev nedlagt, og borgen
ikke leengere var nedvendig, forerede Frederik III godset til sennen Ulrik
Christian Gyldenlave. Da han i lebet af 1670’erne lod bygge slottet Charlot-
tenborg 1 Kebenhavn, blev der til formilet udskibet skibsladninger af tegl fra
Kalg samt indkgbt hollandske mopper.?’

Skibene, der fragtede tegl, ndede ikke altid frem til deres mil, idet de forliste
undervejs. Sidanne skibsvrag er der patruftet enkelte af rundt i landet. I farvan-
det omkring Sydestfyn, ALre, Tisinge og Langeland er der siledes registreret en
rekke vrag. 1 2010 var det blevet til syv. Det nok xldste vrag er fra 1300-tallet og
er lastet med munkesten. Teglprodukter er en god, tung last, der ogsd er nerlig-
gende at bruge som ballast, ndr man sejlede uden anden last. At bruge natursten
som ballast er der ikke store penge i, men teglsten kunne geres 1 penge.

Vejledning i teglbranding

Ofte md det have veret omvandrende teglbrendere, der breendte tegl der, hvor
der var behov. I lgbet af 1700-tallet, hvor eftersporgslen pé tegl steg, blev der i
1711 af Jens Rostgaard skrevet en vejledning i teglproduktion med titlen Under-
retning om Muursteens Breending og Tagsteens Strygning.®® Skriftet gennemgir alle
led i arbejdet med at fremstille tegl, og pa sin vis er det nzrmest en facitliste
til, hvorledes arkzologiske 1agttagelser om tegl skal forstds, ndr man nu ikke
har alle brikker til forstielsen. Et afsnit omhandler desuden, hvorledes man
brender kalk.

Rostgaards skrift blev dog aldrig trykt, men er nu renskrevet og udgivet. Man
skal frem til oplysningstiden 1 de sidste drtier af 1700-tallet, for der kendes et
trykt skrift med det samme @rinde. Det er praesten Johan Arent Dyssel fra Lol-
land, der fik udgivet det lille vaerk Om Indretningen og Anlegget af smaae Teglbraen-
derier ved Landsbyerne. Dyssels tekst er ledsaget af nogle illustrative kobberstik,
hvor man ser et eksempel pi en teglovn og de enkelte led 1 processen (fig. 8).
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Fig. 8. Johan Arent Dyssels kobberstik i hans skrift Om Indretningen og Anleegget af smaae
Teglbreenderier ved Landsbyerne fra 1722. Til venstre kobberstik A, Opstalt af ovnens facade,
og til hgjre kobberstik B, Grundplan af ovnen.

Johan Arent Dyssel’s copperplates in his treatise Om Indretningen og Anlagget af smaae Tegl-
brenderier ved Landsbyerne from 1722. Left: copperplate A, Elevation of the kiln’s fagade.
Right: copperplate B, Ground plan of the kil.

Erindringer om teglproduktion i Danmark

Det myldrer frem med oplysninger om hgjovne over det ganske land, ndr
man leder efter sikaldte folkeminder. I sin omfattende bog Dansk Bondeliv fra
1889 beskriver H.F. Feilberg, hvorledes der ved mange landsbyer var mindre
teglovne, der blev benyttet af lokale, nir der var brug for at breende tegl.”” P&
den tid blev mange bindingsvaerksbygningers lerklinede fag udskiftet med
brendte tegl eller endnu mere radikalt: hele vaeggen udskiftet med fuldmur.
De store landbrugsreformer i slutningen af 1700-tallet og udskiftningen af
mange landsbyer, hvor en del grde som regel blev flyttet ud pd marken og
1 den forbindelse ofte blev opfert af braendte teglsten, gjorde, at behovet for
tegl steg voldsomt.

Feilberg forteller videre, at det ikke var usedvanligt, at et par beboere slog
sig sammen om at breende tegl og undervejs hjalp hinanden. Farste skridt var,
at man om efteriret kerte ler hjem, som s3 kunne ligge og fryse godt igen-
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nem, hvilket gjorde det lettere, nir man hen p3 fordret forarbejdede leret og
derefter strog de r teglsten. De ovne, Feilberg har set, har varet ganske smi
og rummede ofte kun mellem 4-6.000 sten og havde kun to fyribninger. Hvis
der var to girde, der skulle have braendt sten, stablede de hver sine sten ud for
den ene af fyribningerne. Derpi blev ovnen tendt, og der blev si fyret degnet
rundt, til den enskede temperatur var niet. Breendet kunne vare tre, trakul,
lyng eller terv, alt efter hvad man havde adgang til. Ofte forsamlede nogle af
byens folk, sdvel unge som gamle, sig om aftenen ved ovnen og ned varmen.
Feilberg fortzller siledes om en aften ved ovnen i Vester Vedsted syd for Ribe,
hvor der var en brending i gang. Her var forsamlet mange mennesker, bl.a.
drenge, der havde forsynet sig med kartofler, og planen var at stege dem i glgder
fra ovnen. Ofte var der festligt lag ved ovnens varme; der blev sunget, leet og
fortalt historier. Nu og da var der ogsd karesterier, og der blev somme tider
indgiet aftaler, som holdt resten af livet. Fyringen i ovnen skulle overviges
ngje. For lidt varme var ikke optimalt, og ved for meget lurede katastrofen,
og stenene sintrede sammen.

Feilberg beretter om engang, hvor reggangen i ovnen var stoppet, at der
blev hentet en bgsse, der var ladt med en god portion krudt. Den blev affyret
ind i et af fyrhullerne og bevirkede, at gnister og funker slog op af ovnen. Det
var et provet rid, og det satte igen gang 1 ovnen.

I nogle af de undersggte ovne er der fundet rester af; at de har vaeret brugt
til kalkbreending. Feilberg omtaler ikke noget sidant, men navner en metode
til breending af kalk, han har set 1 det vestlige Jylland, hvor man i mangel af
bedre anvendte muslinger af forskellig slags til formailet. ‘Ovnen’ eller milen
var stablet yderst enkelt over to rekker torv med passende afstand p3 den flade
mark, s3 der blev dannet en rende. Renden blev fyldt op med muslinger, deekket
med torv og det hele si indkapslet i grastorv. Der blev tendt ild i vindsiden.
Nir bilet var brendt ud, var den brendte kalk klar til laskning.

Tilsvarende beretninger om teglbraending er nedtegnet fra flere andre egne
i landet. Siledes havde byen Kragelund i Hunderup Sogn nar Bramminge en
feelles teglovn, der 13 1 et toftedige 1 s8 tilpas afstand fra girdene, at der ingen
brandfare var, ndr der blev brendt tegl.®! Leret til formailet blev hentet pd
landsbyens fxlles jord, hvor der var uszdvanligt velegnet ler. Omkring 1840
var ovnen faldet fuldstendigt sammen, efter at der gennem mange r forud var
braendt sten til hovedsageligt udflyttergirdenes behov. Da der skulle bygges
en ny gird 1 begyndelsen af 1840’crne, valgte man i stedet for at genopbygge
den sammenfaldne ovn at bygge en ny ovn 1 nerheden af, hvor den faerdige
tegl skulle anvendes og i nogen afstand fra den gamle ovn. Selve strygningen
af teglsten blev klaret om fordret for at udnytte den terring, der var i luften.
P3 samme tid blev der skiret torv i mosen, s& de ogsi kunne vare torre, nir
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ovnen skulle teendes efter host. Man regnede med, at der medgik to terv for
hver teglsten, der skulle braendes. Den nye ovn var godt 4 alen bred og 6 alen
dyb og omkring 5 alen hgj, hvoraf 3 alen var gravet ned i jorden (1 alen er lig
med 62,77 cm). Kun fronten i ovnen med fyribningerne var gjort i tegl; de
gvrige vaegge var gjort af kampesten sat 1 ler. Nir ovnen var fyldt, rummede
den 4-5.000 sten. De nederste lag sten blev stablet sddan, at der i forlengelse
af fyr3bningerne blev en tvergidende fyrkanal, der opadtil blev lukket nogen-
lunde 1 overkanten af fyribningen, ved at de sten, der blev stablet omkring
fyrkanalerne, kragede lengere og lengere ud, s der dannedes en art hvalv.
Det var et vigtigt arbejde at stable teglen pd en sidan mide, at varmen blev
fordelt bedst muligt i ovnen. Samtidig med at stenene blev sat ind, blev der
anbragt terv mellem disse. Det blev gjort pd en sidan made, at der stadig var
godt trek mellem de enkelte dele. Der blev lagt et interimistisk 13g gverst, som
gjorde det muligt i nogen grad at styre varmen.

Det tog i dette tilfelde fire ir at braende tilstrackkeligt mange sten til den
nye gird, og hvert 8&r niede man to brandinger, hvilket i alt blev til sm3 40.000
sten. Fyrkanalerne var helt fyldt op med brende ved tending af ovnen. De
forste to til tre dage fyrede man ganske forsigtigt med det forma3l at f3 yder-
ligere vand ud af sten og terv inden den egentlige braending. Stenene blev 1
denne fase helt sorte og tilregede, der var en voldsom regdannelse og ikke
behageligt at opholde sig ved ovnen, der heller ikke var rigtigt varm endnu.
Ved den efterfolgende egentlige breending steg temperaturen kraftigt. Man
kunne 1 vasentlig grad regulere lufttilferslen og dermed varmen ved enten at
dxkke for indfyringsibningerne eller ved at legge vide torv eller andet p3 de
steder af ovnens overdakning, hvor der var for kraftig varme og flammer. Efter
tre dogn var selve brandingen overstdet, og ovnen blev muret til for at give
tilstrekkelig langsom afkeling, der varede nogle dage. Nu kunne ovnen bnes,
og resultatet af anstrengelserne vurderes. Lignende erindringsstof kendes fra
mange egne af landet og er adskillige gange blevet bekraftet af arkzologiske
fund. Et af de rigtigt gode eksempler er fund af fire teglovne fra slutningen
af 1700-tallet og begyndelsen af 1800-tallet i naerheden af landsbyen Lauge
pd Nordsjzlland.

Kemien 1 teglproduktion

Man er tilbgjelig til at synes, at det at braende tegl er en enkel og ukompliceret
proces, men realiteterne er nogle andre. Man skal kunne vurdere lerets kvalitet
og egnethed til form3let, vurdere vandindholdet 1 materialet, graden af magring,
stable ovnen rigtigt, tende op og styre brendingen samt afkelingen. Alt blev
gjort pd grundlag af erfaringer uden méleinstrumenter eller andet udstyr. S3
det var den rutinerede hindvarkers erfaring, det hele byggede p3, og derfor
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var det ofte en omrejsende teglbrander, der ledede arbejdet. Man har heller
ikke kendt den kemi, der foregir i materialet undervejs. Rutine og erfaring
var det, der bar igennem.

De fleste steder i Danmark er der ikke langt til brugbart ler. Noget ler
kan bruges direkte, andet skal renses eller magres. Det ler, der anvendes ved
strygningen af tegl, indeholder typisk 25-30% vand, si det opgravede ler skal
tilsettes ganske meget vand og derpd xltes sammen.

For at f3 den sliede teglsten til at slippe formen anvendte man i mid-
delalderen at stryge sand pd strygebordet eller rulle den afpassede klump ler
1 sand og pd den mdde bruge sandet som slipmiddel mod bord og form. I
renassancen skifter man efterhinden til vandstrygning af tegl, hvor vandet
virker som slipmiddel. Sandstregne sten ses endnu anvendt almindeligt 1 byg-
ninger fra begyndelsen af 1600-tallet. Et godt eksempel herpi er herregirden
Sparresholm i Sydsjalland, der er opfert i 1609. Ved byggeriet 1 1619-20 af
Borsen 1 Kebenhavn blev der anvendt vandstregne sten, der samtidig havde
et mindre format.

Ved teglstrygningen skal leret som navnt typisk indeholde 25-30% vand,
for at det er egnet til formailet. Alt vand skal efterfolgende igen fjernes. Kun i
sommerhalviret er det muligt at {3 torret de sliede teglsten tilstraekkeligt selv
ved anvendelse af tarrelader. Under processen svinder teglstenen omkring 10%.
Na&r vandprocenten ned pi 10-12%, stopper svindet, og tilstanden er det, der
betegnes som leederhird. Luftterring fir restindholdet af vand ned pd 5-6%.
Dette vandindhold skal fordampe i de forste faser af breendingen, og det sker,
inden temperaturen nir 100 °C. Alene denne del af processen forbruger en
del breendsel. Den naste reaktion i opvarmningsforlgbet sker ved 500-600 °C.
Her mister lermineralerne deres indhold af kemisk bundet vand, og leret er
nu ikke lengere plastisk. Herefter kan materialet betegnes som tegl. Styrken 1
teglen er endnu ikke stor, men den stiger med stigende temperaturer. Samtidig
bliver farven mere og mere redlig, bide for redbraendende og gulbrendende
tegl. Det skyldes, at jernoxiderne i lermineralerne nu danner mineralet ha-
matit. Ved 800 °C sker der noget helt afggrende, isar for gulbraendende tegl,
i form af en kalkspaltning. Her sker felgende reaktion: CaCO, + energi >
CaO + CO,. Kalkindholdet spaltes altsd under stort energiforbrug til braendt
kalk og kuldioxid. Man har beregnet, at der fra en gul sten pd 2 kg frigeres
300 liter kuldioxid ved 800 °C. Energiforbruget hertil svarer til en opvarm-
ning pd 300 °C. Derudover er der risiko for sikaldte kalkspaltningsrevner,
halvmineformede indvendige revner, der opstir pd grund af forskelle i svind
mellem det indre og det ydre af stenene. Disse problemer er nok &rsagen til,
at man 1 middelalderen kun i nogle egne og kun i begrenset tid har anvendt
gulbreendende ler til munkesten.
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Med yderligere temperaturstigning udvikler redt og gult tegl sig forskelligt.
Readt tegl bliver mere og mere redt. Ved ca. 1000 °C begynder det at svinde og
sintre. En normal breendingstemperatur er 1010 °C. Ved lidt lavere temperatur
er den rede farve lysere; ved hgjere er farven mere brunlig og endda violet.
Det er helt og holdent teglbraenderens erfaring med at vurdere temperaturen
ud fra farven pi flammerne, der afger resultatet.

Gult tegl opferer sig anderledes. Op til 1040 °C er det stadig mere eller
mindre redligt, fordi der stadig er hamatit i materialet. Det forsvinder med
stigende temperatur, og materialet bliver mere og mere gult. Den normale
brendingstemperatur for gult tegl er 1040 °C. Indtil da er der ikke noget
brendingssvind. Men det kommer med hgjere temperatur. Allerede ved 1060
°C er der begyndende smeltning. Og ved endnu hgjere temperatur smelter
materialet til en grenlig glasfase. Sdledes har breending af gult tegl kraevet store
kundskaber af en teglmester.

Forudsztningen for ovenstdende forlgb er, at breendingen er oxiderende, altsd
en brending med luft og dermed iltoverskud. Hvis der under braendingen er et
underskud af ilt, altsd reducerende forhold, vil redbrendende tegl blive sort, da
hamatit omdannes til magnetit. I middelaldermurvark ses sidanne sorte sten
anvendt til megnstermurvaerk som f.eks. i murene pd Gésetirnet i Vordingborg.

Afkelingsforlgbet er heller ikke ukritisk. Her kan der iser opstd problemer
med skgre og spreengte sten. Det skyldes, at kvarts, som udger en stor del af
teglmaterialet, ved 572 °C undergir en fasetransformation benaevnt kvarts-
springet. Ved opvarmning gir det fra alfakvarts til betakvarts under en volu-
menudvidelse pd 1%. Det er normalt ukritisk, da det ubreendte materiale er ret
clastisk. Anderledes forholder det sig under afkelingen. Her trackker materialet
sig sammen, og da keramiske materialer normalt har ringe trekstyrke, giver
det s3kaldte kelerevner. I brudflader ses, at kvartskornene glimter, og i mi-
kroskopet ses, at de enkelte kvartskorn er spaltede, og at samme kvartskorn er
synligt pd begge brudflader. Langsom afkeling sikrer mod sidanne ulykker.
Gule sten er ikke pd samme vis felsomme over for kvartsspringet, men de vil

ikke kunne anvendes 1 teglovne, da de let vil smelte.

Hgj-, skakt- eller kammerovnens udfasning i Danmark

I lobet af 1800-tallet blev der flere steder 1 Europa gjort forseg med at kon-
struere en kontinuerligt brendende teglovn, hvor man kunne brende degnet
rundt uden afbrydelse, og uden at det var nedvendigt, at ovnen mitte afkeles
mellem braendingerne. Den losning, der viste sig mest effektiv, var ringovnen,
som ingenier og kongelig bygmester i Berlin, Friedrich Hoffmann, anmeldte
patent pd 1 1859. Senere blev det udstedte patent dog underkendt, da det viste
sig, at den samme idé allerede var realiseret af en anden i 1839.
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En ringovn bestdr af en rund- eller ringformet tunnel opfert i tegl, hvortil der
er en storre rekke indgange til hver sin sektion eller kammer. I et kammer kan
man vare 1 gang med at indsztte rd tegl. Ndr kammeret er fyldt, mures den
tilherende indgang til. Et sddant kammer er kun adskilt fra det foregiende,
der allerede er fyldt med rd tegl, af en teet papirvag. Papirvaggen hindrer trck
rundt i ovnen. Flere kamre eller sektioner — og dermed papirvaegge — borte
er man i gang med opvarmning og brending. Der fyres med kul, der hxldes
ned i ovnen gennem huller i loftet. Laengere fremme er en rakke kamre under
afkeling, og endelig er man 1 det efterfelgende kammer 1 gang med at kore de
feerdigbraendte tegl ud. Kammeret, hvor der stables rd sten, og det, hvor der
udtages braendte sten, ligger siledes hele tiden teet pd hinanden, men flytter si
kontinuerligt rundt i ovnen. En af de forste ringovne i Danmark blev opfort
ved Nivaagaard pd Nordsjelland og stod faerdig i 1870.%

Gennem de efterfglgende drtier, hvor efterspergslen pé tegl steg voldsomt,
blev der opfert mange ringovne i landet. Men den traditionelle hgjovn holdt sig
dog i brug ganske leenge, selvom den var betydeligt mindre effektiv og dyrere 1
drift. Forst efter 2. Verdenskrig blev de sidste aktive hgjovne efterhinden taget
ud af drift, men s sent som 1 1965 var en sddan ovn dog stadig i brug i Sinding
nzr Herning.* Flere steder fik de dog lov til at blive stdende inaktive lenge,
idet man ikke havde behov for at genanvende de ofte noget dirlige sten, en ovn
var bygget af, og det desuden krevede en del arbejde at bryde dem ned uden
egentligt formdl. Et eksempel er hgjovnen ved teglvarket 1 Charlottenlund,
der endnu stod i al sin valde i slutningen af 1960’erne.

Et eksempel pd en sddan ovn, der var i brug op mod midten af 1900-tallet,
er Bladstrup Teglvaerk, Hjadstrup Sogn pd Nordfyn, der var 1 drift fra om-
kring 1889 til 1940 (fig. 9 & 10). I 1953 solgte ejeren varket til Den Fynske
Landsby 1 Odense, hvor det i dag er genopfert. Her stir med andre ord et intakt
teglverk med en hgj- eller kammerovn. Bladstrup Teglvark er forsynet med
en kammerovn, der indvendigt méler 4,60x5,20 m. Ovnens bund var sat af
brendte teglsten med en let forsenket fyrkanal ud for hver indfyring. Disse
fyrkanaler er dog udeladt, som ovnen stir nu pd museet, sikkert for at undg3,
at besggende snubler over dem (fig. 11).

Selve brandingen 1 kammerovnen tog i alt 10 degn. Det forste degns tid
fyredes kun svagt for at drive det sidste vand ud af stenene. Denne del af
processen blev kaldt ‘smegningen’. De efterfolgende 4-5 dage ‘fuldfyrede’
man, og der blev fyldt kul pd hver time degnet rundt, s3 man niede op pi de
nedvendige 1050 °C, der var nedvendigt for at {3 fuldbraendte sten. Blev det
for varmt, kunne teglen sintre, s teglbreenderen skulle vere opmarksom.
Snart fjernedes flakkelaget averst pd ovnen, og de braendte sten stod si og
afkelede ganske langsomt de naste fire til fem dage, hvorefter ovnen kunne
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Fig. 9. Ejeren af Bladstrup Teglvaerk med familie samt arbejdere opstillet til fotografering
foran ovnbygningen o. 1910. — Foto: Museum Odense.

The owner of Bladstrup brickworks with his family and employees posing for a photograph
in front of the kiln building c. 1910.

temmes for faerdigbreendte sten. Ikke alle sten var perfekt breendt, hvorfor et
storre sorteringsarbejde fulgte. Idealet var velbreendte facadesten, der var de
dyreste, de lyse ikke helt braendte sten kunne bruges til indvendige skillevegge
og lignende og var knap s3 dyre. Sten, der var breendt for meget, kaldtes ‘klin-
ker’, var ofte misfarvede og skave, men fandt ogsd anvendelse. Hvis en del af
stenene havde fiet for meget varme, kunne de vare sintret sammen 1 stgrre
blokke og dermed vare helt ubrugelige.

Mzngden af kul, der medgik til en enkelt brending, var omkring 1 ton
pr. 3000 sten. Da der kunne vare omkring 50.000 sten i Bladstrup-ovnen ad
gangen, beted det et forbrug pa i alt omkring 17 tons kul.** Kammerovnen i
Bladstrup stir som monument over en ovnteknologi, der kom til Danmark 1
midten af 1100-tallet, og som med nedvendige modifikationer for at kunne
tyres med kul, holdt sig i brug til drtier efter midten af 1900-tallet, altsi om-
kring 800 &r. Aflgseren, ringovnen fra midten af 1800-tallet, var da allerede
ved at blive aflast af tunnelovnen, hvor teglen p3 vogne kerer gennem det
samme forbrandingsforlgb. Forskellen er, at det nu er teglen, der bevager sig.
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Fig. 10. Plantegning af teglovnsbygningen pd Bladstrup Teglvaerk. 1) Ovn 2) Ovnrum 3)
Port til den nederste del af ovnen 4) Port til den gverste del af ovnen 5) Indfyringslemme
6) Frokoststue 7) Vaegge, porte og dere. Ovnkammerets grundmal er indvendigt 5,10x4,60
m, og selve bygningen méler 14,5x18,10 m. Ovnen er dakket af et hejt rejst tag, der gi-
ver plads til eventuelle flammer. Taget er teekket med lost oplagte vingetegl, der tillader
rogen fra breendingen at sive ud i det fri. P4 mange malerier og fotografier med eksterigr
af teglvaerker ses sddanne karakteristiske hgje og stejle saddeltage. Skorstene vandt forst
indpas med ringovnen. Opma@lt i forbindelse med hjemtagningen i 1953. — Omtegnet af’
Ea Rasmussen pd grundlag af Hedegaard, 1985.

Plan of the kiln building at Bladstrup brickworks. 1) Kiln. 2) Kiln chamber. 3) Opening
to the lower part of the kiln. 4) Opening to the upper part of the kiln. 5) Stokehole. 6)
Lunch room. 7) Walls, gates and doors. The ground plan of the Kiln chamber measures
5.1x4.6 m internally, while the building itself measures 14.5x18.1 m. The kiln is covered
by a high roof, allowing room for possible flames. It is roofed with loosely laid pantiles,
which allow smoke from the firing to seep out.

Milebrending af tegl

Mange af de fundsteder, hvor der kun forckommer tegl, teglsmuld eller lig-
nende, kan det vare de sidste rester af en egentlig teglovn, der blot er blevet
totalt plyndret og nedbrudt. En anden mulighed er, at det er de spor, en sikaldt
milebrending af tegl efterlader, altsd en branding, uden at der anvendes en
egentlig ovn (fig. 12). Der er en del beretninger om, at denne metode har varet
1 almindelig brug. Forlgbet er 1 alt vaesentligt det samme som ved fremstilling
1 en egentlig teglovn. De sten, der skal braendes, stables, siledes at der frem-
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Fig. 11. Ovnrum p3 Bladstrup Teglvark genopfert i Den Fynske Landsby 1957. Til venstre
tre indfyrings3bninger, foran hvilke der er opstablinger af tegl fra den sidste brending.
Til hejre porten til overovnen, der mures til inden en brending. — Foto: Eigil Hansen,
Museum Odense.

The kiln room from Bladstrup brickworks rebuilt at the Funen Village in 1957. To the left,
three stokeholes, in front of which are stacks of bricks from the final firing. To the right,
the opening to the upper part of the kiln chamber, which is bricked up prior to firing.

kommer de essentielle mellemrum, der skal fordele varmen, si der dannes
det onskede antal fyrkanaler i bunden af milen. Oversiden af milen dekkes
interimistisk, si det i nogen grad vil vere muligt at regulere treekket i den.
Ved den rekonstruktion af en mileovn, man gennemferte pd Cathrinesminde
ved Flensborg, valgte man ikke at dekke milens sider, selvom det ville give en
noget bedre mulighed for at regulere traekket 1 milen (fig. 13 og 14).

At brende 1 en mile, eller som tyskerne kalder det i en Feldofen, har vae-
ret udbredt 1 mange egne af Europa. En af de bedste og mest detaljerede
dokumentationer af denne brendingsmaide er en autentisk filmoptagelse fra
Sabershausen 1 Hunsriick ved Rhinen fra 1963. Her er det en endnu levende
tradition, der er filmet, og ikke en rekonstruktion.” Alle led i processen frem
til det ferdige produkt er fastholdt i detaljer. Selve stablingen af milen er yderst
detaljeret filmet. I det konkrete eksempel er der omkring 50.000 sten, og milen
er omkring 4 m hej. En mile kan gores betydeligt storre, ved at man forlenger
den og forsyner den med et passende antal indfyringsibninger. Der er ogs3
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Fig. 12. Teglbrending i mile. Der fyres for fuld kraft, og det ses, hvordan flammerne
fordeler sig i mellemrummene mellem stenene. Unge som gamle er samlet omkring den
varme ovn optaget af forskellige goremal. Man ser tydeligt, at milen ikke er afdakket pd
siderne, men det kan selvfolgelig vere udeladt af maleren for at tydeliggere, hvorledes tegl-
stenene er stablede. Men det kan ogsd vare sddan, maleren har set en milebranding, da det
vides, at de har varet brugt bide med og uden afdackning af siderne. Akvarellen er malet
11919 af Rasmus Christiansen. Han var meget produktiv og er bl.a. kendt for sine mange
anskuelighedstavler med historisk indhold. Forud for det feerdige maleri gik omhyggelige
studier i den aktuelle historiske ramme. Men nogen egentlig dokumentarisk gengivelse er
der ikke tale om. Der er ikke fra hans egen hind anfert nogen tids- eller stedsangivelse.
Billedet er gengivet i drsskriftet Mdgen fra 1954 med folgende tekst: “Braending af sten i
dben lergrav i Jylland i midten af 19. drhundrede”. Originalen findes i dag pd Det Grenne
Museum ved Gl. Estrup. Bag pd maleriet er med hindskrift anfert: “Selleredgaard”. Hvad
det dekker over vides ikke. Méilene er 114x74 cm. Blendrammen méler 94x63 cm. — Af-
fotografering: Det Grenne Museum.

Firing of bricks in a clamp kiln. The firing is intense, and flames can be seen rising up in
the gaps between the bricks. Watercolour painted by Rasmus Christiansen in 1919.

cksempler pd, at man anlegger et antal tilsvarende indfyringsibninger pd den
modsatte side af milen. Nir stablingen af sten er bragt til ende, beklaskes alle
fire sider med ltet ler, der smeres godt ud for at gere siderne lufttzette. Op-
teendingen i milen er ligeledes fastholdt 1 detaljer. Under den forste forsigtige
opvarmning lukkes fyribningerne delvist til, for at der ikke skal komme en
for kraftig brand. Efter at breendingen er slut, og milen er afkelet, begynder
man at sortere stenene. Man kan se, at den ler, der er klasket pd milens sider,
ikke er braendt fast pd selve de brandte sten.
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Fig. 13. Forseg med brending af tegl i mileovn pd museet Cathrinesminde Teglvark ved
Flensborg, juli 2017. Man er i gang med at stable de rd sten pd en mide, s der dannes
fyrkanaler og godt trak mellem alle sten. Ud over museets personale og frivillige deltog
Holger Bonisch fra Beilrode i Sachsen, Tyskland, der er ekspert i at breende tegl i miler.
— Foto: Torben A. Vestergaard.

Experimental firing of bricks in a clamp kiln at the museum Cathrinesminde Teglvark at
Flensborg in July 2017. Work is in progress stacking the bricks to form firing channels and
create good draught between the bricks. In addition to the museum staft and volunteers,
Holger Bonisch from Beilrode in Saxony, Germany, an expert in clamp-firing of bricks,
also took part.

I det hollandske omride er det pivist, at den traditionelle milebrending, altsd
uden ovn, muligvis udvikler sig gennem tiderne. Der er nemlig pvist miler,
der har varet forsynet med en permanent bagmur, og i andre egne af landet
kendes miler, der har tre permanente sider, siledes at det kun er den side,
hvorfra milen stables med tegl, der er interimistisk. S sent som omkring 1900
kunne sddanne semimiler, benevnt Waaloven, endnu ses 1 drift.*¢

Det at braende tegl 1 miler er et faenomen, der ud over Europa er kendt
fra store dele af verden og stadig ses ganske almindeligt. Siledes kan meto-
den med brending af tegl i miler iagttages i lande som Indien og Pakistan.
Da arbejdskraften hidtil har varet billig og rigelig, er det hele foregiet som
hindarbejde. Siledes er teglen slet i treforme. Ifglge en indisk statistik var
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Fig. 14. Milen p4 Cathrinesminde Teglvark ved Flensborg er feerdigopbygget, og brandin-
gen er begyndt. Der fyres med tre. Milen har fiet en let afdekning opadtil og er forsynet
med et par interimistiske, lave skorstene. Bemaerk, at siderne pd milen ikke pd nogen
méide er dekkede. Den forsigtige opvarmning, den egentlige breending og efterfelgende
afkeling tog samme tid som ved en kammerovn. Efter breendingen blev stenene sorteret
1 gode, mindre gode og for lidt breendte. Szrligt mange af de yderste sten i milen var kun
delvist breendte. Ved denne breending blev det til en tredjedel af hver kvalitet. De to sidste
sorteringer kan man tage med i den naste brending og pd den mide f3 flere velbrandte
sten. — Foto: Torben A. Vestergaard.

The clamp at Cathrinesminde Teglvark at Flensborg is complete and firing has begun.

der endnu i 1995 alene i Indien omkring 60.000 teglverker, der fremstillede
100 milliarder teglsten — og alt som hindarbejde (fig. 15).>” Men de seneste
ar er der sket store forandringer i disse lande, og det har givet markante spor,
bl.a. i vores blomster- og indretningsbutikker, hvor man de senere &r har
kunnet keobe tusindvis af brugte forme til teglstrygning. De er omhyggeligt
gjort rene, og bundmarket med teglvarkets initialer oftest fjernet. Moderne
teglvaerksdrift i disse udviklingslande er nu i gang med at udkonkurrere den
hindgjorte produktion. Derfor er treformene blevet ‘arbejdslese’ og har fun-
det anden anvendelse hos os (fig. 16). Heldigvis er forandringen sket s8 sent,
at der nu ligger rigtig mange film p3 internettet, der dokumenterer denne
brendingsmetode.
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Fig. 15. Miler med tegl. Den forreste mile er braendt og stdr til afkeling, den bagerste er
klar til at blive tendt. Sddanne teglvaerker, hvor der bruges milebrending, var det stadig
ganske almindeligt at traeffe i Indien for et irti eller to siden. Milerne her ligger vest for
byen Ahmedabad i delstaten Gujarat, Indien. — Foto: Jan Kock, 2015.

Brick clamps. The foremost clamp has been fired and has been left to cool. The one be-
hind is ready to be fired. Brickworks employing clamp firing were still quite common in
India only a decade or two ago. These clamps lie west of the town of Ahmedabad in the
state of Gujarat, India.

Fig. 16. Teglform fra Indien med teglverkets initialer pd bundpladen, méler indvendigt
24,9x12 cm og 1x7,5 cm. Svastikaen er et gedigent hindusymbol. I mange egne af Indien
har man brugt forme med bund i modsztning til typen uden bund, der har vaeret gengse
at anvende herhjemme, hvor formen egentlig kun er en ramme. — Foto: Jan Kock, 2015.

Brick mould from India with the brickworks’ initials on the base plate. Internal measure-
ments 24.9x12 cm and 1x7.5 cm. The swastika is a strong Hindu symbol. Moulds with a
base have been used in many parts of India, in contrast to the type without a base, actually
just a frame, that was generally employed in Denmark.
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Milebranding er alt andet lige en mindre effektiv mide at breende tegl pd, men
kraever ikke sd stor en investering som en hgjovn. S3 det er ikke overraskende,
at milen nu og da har varet anvendt endnu 1 1800-tallet her i landet, selv om det
ser ud til, at hgjovnen har vaeret det almindeligste gennem rhundrederne. Her
er de teglvaerker, der er undersggt ved Bregnet og Auning, typiske eksempler
med gode og kun sjeldent sete og nye detaljer bevaret.

Teglvaerket 1 Bregnet

Kommer man kerende ad landevejen fra den hgjtbeliggende by Rende pi
Djursland ned mod Kalg Slotsruin, fornemmer man, hvorledes det voldsomme
moraznelandskab falder ned mod kysten. P4 begge sider af landevejen er der
opdyrkede arealer, der s3 igen afgranses mod vest af Hestehave Skov og mod
ost af Ringelmose Skov. Her er der gode forekomster af ler, der egner sig til
teglproduktion, og som ligger 1 kort afstand fra det af tegl byggede Kalg Slot,
hvor der gennem nogle drhundreder var behov for mangder af teglsten.

Bregnet Kirke (Dster Lisbjerg Herred, Syddjurs Kommune) ligger i dag alene
midt i dette opdyrkede omréde 1 landskabet et stykke syd for Rende, men sidan
har det ikke altid varet. Vest for kirken, pd den anden side af den nuverende
landevej, er der pitruffet spor efter en bebyggelse, der kan have vaeret den
landsby, der har fungeret sammen med kirken og tjent som beboelse for folk,
der bl.a. har haft deres udkomme ved at fremstille tegl ved de teglovne, der er
pavist i omridet. Bregnet nzvnes forste gang i 1338, hvor Stig Andersen Hvide
mageskifter sit gods 1 Bregnet, Ronde og Tykar.?® Men ellers er det sparsomt,
hvad der vides om landsbyen ud fra de skriftlige kilder.

Veje, huse og anden bebyggelse

Ved de arkzologiske undersogelser 1 1989 og et par gange senere er dele af
bebyggelsen pivist. Man mener at have pavist fire tidshorisonter i landsbyen.
Delelementer heri er et vejforlab, et kampestensfundament, et andet fundament
af teglsten, en stor bageovn bygget af tegl, gulvlag og stolpehuller fra bygnin-
ger med jordgravede stolper er vasentlige dele foruden en stensat brend, der
dog ligger lidt lengere mod vest.* Ved den seneste undersegelse 1 omridet i
2021 blev nye dele af bebyggelsen undersegt. De skal som sidan ikke omtales
her, udover at der noget syd for den tidligere fundne brend blev pitruffet en
nedgravet kasse gjort af temmer, der i fladen var omkring 3x4 m og bevaret
1 en hgjde af 60 cm. En uszdvanlig konstruktion 1 en almindelig bebyggelse,
men som har sin parallel 1 bl.a. teglvaerket i Pamhule Skov samt ved mange
andre teglvaerker fra nyere tid.*’
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Fig. 17. Fad drejet i gulbrandt ler. Fanen dekoreret med sgrafitto, inden hele fadet er glaseret
pa oversiden med blyglasur. @: 22 cm. EBM: 289x284. — Foto: Jacob Due.

Turned dish in yellow-fired clay. Decorated with sgrafitto before the entire upper surface
of the dish was glazed with lead glaze. & 22 cm.

Det kraftige stenfundament er del af en bygning, hvor der tillige blev pavist
et lerstampet gulv udlagt oven pd et kraftigt fyldlag. I dette fyldlag og i fun-
damentet blev fundet et par menter fra 1440’erne. Alt andet lige m3 dette
hus vare senere end dette tidspunkt. Fragmenter af blyindfattede ruder samt
rester af karakteristiske figurkakler, bdde gronglaserede og sorte, antyder, at
der har varet en vis velstand 1 huset, og at huset har veret 1 brug endnu sent
1 1500-tallet til begyndelsen af 1600-tallet. Fund af grisorte glaserede gryder
med tre ben, rester af red- eller gulbraendte blyglaserede fade og stjertpotter
samt stentgj og andet statter denne datering (fig. 17, 18, 19 og 20). De xldre
elementer 1 bebyggelsen falder i 1400-tallet. Udstrakningen af bebyggelsen
er ikke klarlagt.

Noget sydvest for den paviste brend fremkom ogs en teglovn. Den blev ikke
undersegt ngjere ved den lejlighed, dog blev facaden frilagt, og en teglstenlag-
ning foran ovnens indfyring blev dateret dels med en magnetisk undersggelse,
der gav resultatet 1460 +/- 50 ir, og dels med en termoluminescensdatering til
1540 +/- 40 &r. Altsd en datering, som 1 alt vaesentligt falder sammen med den
periode, bebyggelsen eller maske landsbyen har fungeret. Det er en nerliggende
tanke, at husets beboere, og nok ogsd nogle af de lidt =ldre huse p3 stedet, har
fiet en del af deres udkomme ved at breende tegl (fig. 21 og 22).
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Fig. 18. Tranlampe til ophaeng-
ning i kede med svirvel. En
sddan lampe har ofte en lidt
storre skil lost ophaengt under
selve skilen til at opsamle tran,
der drypper ned fra den bran-
dende vege, der ofte var et siv,
der 18 ud over spidsen. Tran fik
man fra hvaler eller sxler — eller
kogte den af torskelever. Hgjde:
26 cm, skil: 11,8x8,5 cm. EBM:
289x282. — Foto: Jacob Due.

Train-oil lamp for hanging on
a chain with a swivel. Lamps
like this often have a slightly
larger dish hung loosely below
to catch train oil that drips
down from the burning wick,
often made from a rush, which
hung over the tip. Train oil was
obtained from whales, seals or
boiled from cod liver. Height
26 cm, dish 11.8x8.5 cm. EBM
289x282.

Fig. 19. Hoved af kridtpibe.
Forekommer almindeligt i re-
nxssance fundsammenhaenge.
Ingen initialer eller dekorationer
bevaret. Det lille hoved anty-
der, at tobak var kostbare sager.
Hgjde 2,8 cm. EBM 289x314. —
Foto: Jacob Due.

Bowl of a clay pipe. A common
find in Renaissance contexts. No
initials or decoration preserved.
The small bowl suggests that to-
bacco was costly. Height 2.8 cm.
EBM 289x314.

199



Fig. 20. Knivskaft med skinner nittet pd bladet. Dekoreret med indskdrne linjer i rude-
menster i ramme. Laengde: 5,8 cm. EBM: 289x345. — Foto: Jacob Due.

Knife handle rivetted to the blade. Decorated with carved lines in framed rhomboid pattern.
Length 5.8 cm. EBM 289x345.

Fig. 21. Skl af lyst redbrandt teglvaerksler. Skilen er med hinden presset op af en klump
ler og er meget groft tildannet med kraftige fingeraftryk. Kunne det vare teglbreenderens
barn, der har lavet varket, og faren der har brendt den under en teglbrending? @: 24,8
cm, hgjde: 9,5 cm. EBM: 289x297. — Foto: Jacob Due.

Bowl of pale red-fired brick clay. The bowl has been hand-formed out of a lump of clay
and is very coarsely made with deep finger marks. Could a brickmaker’s child have made
the bowl and their father fired it together with a batch of bricks? & 24.8 cm, height 9.5
cm. EBM 289x297.
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Fig. 22. Oversigtsplan over bebyggelsen og teglvaerket ved Bregnet. For overskuelighedens
skyld er de fleste spor efter den @vrige bebyggelse udeladt. — Tegning: Ea Rasmussen.

Plan of the settlement and brickworks at Bregnet. Most other traces of the rest of the
settlement have been omitted.

Teglvarket

I den vestlige kant af den fundne bebyggelse ved Bregnet fremkom dele af et
teglvark. Her var bevaret usadvanligt mange elementer i form af en stensat
brend, en xltekasse i tra, en stenforet aflang xltegrav, stensat syld fra noget,
der kan tolkes som et arbejdshus eller snarere et eller flere skure, lette funda-
menter sat af teglsten sandsynligvis fra terrelader, lertagningshuller og endelig
den teglovn, der blev pitruftet i 1989.

Ovnen blev ved den lejlighed dateret til at have fungeret i en del 8rtier pd
begge sider af ir 1500. Fundomstandighederne gjorde det ikke muligt at afgere,
om de enkelte elementer i teglveerket har varet i brug samtidig.
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Brond

Brenden, der allerede var lokaliseret i 1989, var omhyggeligt sat af kampesten
og var lidt uregelmaessig rund med en diameter pd mellem 170 og 180 cm 1
overkanten lige under plgjelaget. Den snevrede nedadtil og var i bunden lige
godt 1 m i tvermil, og den bevarede hejde lidt mere end 200 cm. Brenden var
opfert direkte pd bunden af det gravede hul, uden at den stod p3 en ramme,
hvad der ellers ofte ses. Hullet, der var gravet til brenden, var i overkanten
omkring 300x300 cm. Efterhdnden som man fik sat stenene i brenden, blev
mellemrummet mellem brendsiderne og det gravede hul fyldt ud med min-
dre kampesten og undergrundsmateriale. Brenden var stadig vandferende, og
efter kort tid stabiliserede vandniveauet sig til 100 cm over bunden. P4 fladen
omkring brenden var der lige nord for denne et kraftigt stolpehul, der kunne
antyde, at der har varet en eller anden form for vippe- eller hejseanordning,.
Det sparsomme genstandsmateriale, der blev fundet i brenden, indikerer, at
den har varet i brug i renzssancen og er samtidig med de evrige elementer
af teglvaerket. Efter undersggelsen blev brenden fyldt op, s den stadig ligger

intakt pd marken.

ZEltegrav eller sump

Lige sydvest for brenden havde man placeret en trugformet, stenforet fordyb-
ning gravet ned i undergrunden. Den var omkring 13 m lang, godt 5 m bred
og sine steder omkring over 0,5 m dyb. I bundlaget af graven var der stadig
bevaret et kraftigt lerlag. Der er ikke nogen entydig forklaring pd form3let med
anlegget, og direkte paralleller har det ikke vaeret muligt at opspore. Men det
mest nerliggende er dog, at den har fungeret som en art xltegrav eller sump
til leret, sarligt da den ligger lige ved siden af brenden (fig. 23). Fra en del
pottemagerier kendes dog lignende stenforede huller eller fordybninger, der
kan have haft samme funktion som den ved Bregnet. Efter at leret var blevet
rort godt op, blev det gennem en si haeldt over 1 en stor trackasse for dernast at
bundfxlde sig. En s omhyggelig rensning var dog som regel ikke ngdvendig
ved fremstilling af almindelige sten.*! Miske har slemmekassen netop tjent
det form3l.

Slemmekasse

Et stykke syd for ovnen blev der 1 2021 frilagt en nedgravet kasse, der i fladen
mailte 4,10x3,40 cm. Kassen var opbygget med en kraftig bund af flakkede
treestammer af lovtra, der var lagt sidan, at de dannede en jevn bund. Dernast
var der banket hjernestolper ned, som s3 holdt siderne, der var gjort af vandret
lagte planker. Efter at der var fyldt jord ned om konstruktionen, var det en
robust sag. Kassen var kun bevaret i omkring 20 cm’s hgjde, da yngre anleg
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Fig. 23. Altegrav eller sump. I forgrunden syldsten og brolegning op til den vestlige ende
af ®ltegraven. Selve graven med den delvist frilagte, brolagte bund ses pd bagerste halvdel
af billedet. Set mod gst. — Foto: Jan Kock.

Pugging (clay-kneading) pit. In the foreground, the foundation stones and cobbles up to
the pugging pit. The pit itself, with its partially exposed cobbles base, is visible in the rear
half of the picture. Looking east.

havde forstyrret de gvre dele. Overkanten af kassen har givetvis ikke ligget
meget over terreenniveau. I bunden af kassen 13 et kraftigt lag af fint ler. S3 der
kan ikke vaere nogen tvivl om, at det er en slemmekasse, hvor ler tilberedes,
urenheder fjernes og eventuelt magres med sand for at give en blanding, der er
tilpas for teglslagningen, der er det naste led i processen. Slemmekassen ligger
dog et godt stykke fra brenden og de andre elementer af teglvaerket. Desuden
virker det ikke helt rationelt med bide en slemmekasse og en stor stenforet
xltegrav eller sump. Det kan nemt vare sidan, at den har hert til en xldre fase
i teglproduktionen p3 stedet, da en “C-datering af temmeret fra kassen siger
mellem 1404 og 1432 og dermed formentlig noget xldre end teglovnen (fig. 24).

S3danne slemmekasser er sjeldent bevaret og er heller ikke absolut ngdven-
dige som led i produktionen. Ved det middelalderlige teglvark ved Pamhule
vest for Haderslev blev der 1 sin tid fundet en ganske tilsvarende kasse, der méler
5,8x4,5 m,* ved undersggelsen benxevnt en sump. Sddanne kasser kendes ogsd
fra nyere tid og er omtalt i Jens Rostgaards beskrivelse fra 1711 af; hvorledes
man indretter et teglveerk. Han anbefaler dog, at man bygger to sumpe eller
lerkuler, som han kalder dem, idet man kan arbejde mere kontinuerligt ved
at bruge dem pa3 skift. Det tager nemlig nogen tid for leret at sxtte sig efter
opslemningen. Ved at slemme leret op havde man gode muligheder for at
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Fig. 24. Slemmekassen under udgravning. Det tvaerliggende temmer i bunden er frilagt.
Der er trukket en profil pd langs og pd tvars af kassen, si det, der ses, er en fjerdedel af kon-
struktionen. Undersegt i en regnfuld periode. Set mod nord. — Foto: Museum Ostjylland.

The slurry box under excavation. The transverse timbers at the base have been exposed.
A longitudinal and a transverse section have been cut so a quarter of the construction can
be seen. Investigated during a rainy period. Looking north.

fjerne fremmedlegemer i form af sten og andet, der ikke var enskeligt, szrligt
ndr man slog tagsten, hvor man gerne foretrak bedre renset ler af hensyn til
teetheden.”

Christoph Weigel nzvner i sit store vaerk om hindvark fra 1698 netop, at
det opgravede ler ved ankomsten til teglslagningspladsen fyldes i1 en kasse,
hvorefter der tilsxttes tilpas meget vand forud for selve formningen af teglen.
Han forklarer videre, at leret bagefter hakkes igennem med en kniv for at fjerne
endnu flere sten og andre urenheder.**

Andre steder har man klaret problemet med eventuelle urenheder ved at xlte
leret til en tilpas blanding ved at anlegge et fladt rundt bassin, hvor man lod
et kreatur eller en hest bundet til en pzl midt i anlaegget trampe rundt i leret,
mens der blev tilsat tilpas med vand og eventuelt nedvendigt magringsmiddel.
For at effektivisere processen har man ofte valgt at lade dyret trekke en sxrligt
indrettet tohjulet vogn. I forbindelse med teglovnene ved Lauge er der frilagt
en sidan xlteplads (se fig. 6.)
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Fundamenter til arbejdshus eller skure?
Lige op til vestenden af xltegraven er der et par op til 7 m lange syldstensrak-
ker, og en enkelt vinkelret pd disse, der er knap 5 m lang, se fig. 7. Syldstenene
er ikke voldsomt store og antyder nok, at der har stiet et arbejdsskur eller
lignende pé stedet med et hushjerne netop her. Der var et tet lerlag over en
stenlegning inden for syldstenshjernet, der kan vaere dele af et tilhgrende gulv.
Formaélet med bygningen kan ikke fastsl3s. Men placeringen op til xltegra-
ven gor det relevant at teenke p4, at teglslageren har stdet her ved sit arbejdsbord
og slet tegl. Strygebordet skal vare solidt for at holde til det noget voldsomme
arbejde med det tunge ler. Forud for slagning af en sten er bordet bestreet med
et tyndt lag sand, for at den ferdigsliede sten kan slippe bordet. Den vide form
sxettes pd bordet, og ler slds ned i formen, s3 den udfyldes helt. Derpd stryges det
overskydende ler af. Den fyldte form bares pd kant hen til afleegningspladsen,
og teglen laegges ud pd fladen for at begynde terringen. Nir teglen er tilpas
tor, rejses den pd kant for derpd at blive sat i en torrelade (fig. 25).

Fig. 25. Teglslageren p3 teglverket Gronland ved Egernsund i fard med at stryge over-
skudsler af den fyldte form. Her har man valgt en losning, hvor stenen slis ud af formen p3
et breet og derefter legges til terring. Det er sten i munkestensformat, der her produceres
til en specialordre. Forrest pd strygebordet er monteret et vandtrug, hvori formen skylles
forud for den naste slagning. I middelalderen foretrak man at bruge sand som slipmid-
del i stedet for, som her, vand. I baggrunden ses en terrelade med sten i nutidigt format.
Fotografiet er fra 0. 1950. — Foto: C. Jessen, Broagerlands Lokalarkiv.

The brickmaker at the Grenlund brickworks at Egernsund in the process of scaping off
excess clay from the filled mould. In the background the drying barn can be seen with
bricks of modern size. The photograph is from c. 1950.
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Fig. 26. Fundamenter til torrelade syd for xltegraven. Forrest ses stenfundamentet, og
bag det anes de tre fundamenter gjort af breendte teglsten. Set mod vest. — Foto: Jan Kock.

Foundations for a drying barn south of the pugging pit. Foremost is a stone foundation
and behind this are three foundations of fired brick. Looking west.

Fundamenter fra torrelader

Syd for ®ltegraven var der bevaret fire rekker parallelle nordsyd-giende funda-
menter (se fig. 22). De tre vestlige var gjort af teglsten, der var lagt pd fladen i et
ens menster. Afstanden mellem disse tre var godt 3 meter. De var kun bevaret
1 et skifte, og miske har der aldrig varet flere. Det fjerde fundament var sat
af natursten og 18 omkring 6 m lengere mod ost. Alle fire fundamenter var
ganske lette og tydeligvis anderledes end almindelige bygningsfundamenter fra
denne tid. Desuden var der ingen langsgiende fundamenter pd tvaers af disse.
De mi sandsynligvis vaere fundamentet til en terrelade, og stenfundamentet
mod gst afslutningen pd laden (fig. 26). Lidt lengere mod st var der yderligere
to nasten parallelle rekker af lette teglfundamenter, hvilket kan vare rester
fra andre torrelader.

Oftest er en torrelade en let og dben konstruktion i tra uden sidevaegge, men
med et tag der ogsd giver luften god adgang. En terrelade bliver brugt til den
fortsatte torring af rd teglsten. Stenene legges ind p3 hylder i tatstillede reoler,
sd de fir luft fra alle sider. Ladens tag beskytter mod regn og mod, at solen
skal udterre teglen for hurtigt. Sidanne torrelader kunne vare yderst enkle
til store konstruktioner og gik ferst ud af brug, da man begyndte at ovnterre
teglen 1 lgbet af 1900-tallet.* P4 fig. 27 ses siden af en torrelade til teglsten.
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Fig. 27. Teglslageren stir
til @re for fotografen med
en form, der kan rumme
to sten. Fotografiet er ta-
get ved et teglverk, hvor
manden stir mellem et
par terrelader. Bemaerk
den lette treekonstruk-
tion, og at reolerne stir
pd spinkle fundamenter
af teglsten lagt pd fladen
lig dem, der er pavist i
Bregnet. — Foto: Ukendt
fotograf, ca. 1950.

The brickmaker poses for
the photographer with a
mould that can hold two
bricks. The photograph,
taken at a brickworks,
shows the man standing
between two drying
barns. Note the light
wooden construction
and the racks standing
on light foundations of
bricks laid flat, like those
demonstrated at Bregnet.

Teglovn

Ovnen er af den helt traditionelle hgjovnstype, hvor en god del af ovnen er
opfert i en byggegrube. Den har tre indfyringsibninger i den estlige side, der
hver er omkring 60 cm i bredden. Ovnkammeret milte indvendigt i fladen
4,5x4,5 m (fig. 27). Alle fire vaegge har veret omkring 1 m brede. Siden mod
gst med indfyringsibningerne var opfert i tegl, hvor der var anvendt lermertel.
Siden var dog kraftigt nedbrudt, og kun ved den sydligste 3bning var der mur-
vark bevaret. Teglen her var voldsomt medtaget og var delvist sintret grundet
de hgje temperaturer, der har veret her under fyringen. Man kunne se, at der
var blevet foretaget udbedringer af murvaerket mellem brendingerne. Den
nordlige mur var pd samme mide bygget af tegl under anvendelse af lermertel.
Der var bevaret indtil tre skifter. Den vestlige vaeg var nasten helt borte, men
har formentligt ogsd varet sat i tegl. Der var uregelmaessig skiftegang. Den
sydlige vaeg var primart opfert af kampesten, der ogsd var staerkt pdvirket af
varmen. Affald fra tidligere breendinger var pé de tre sider anvendt til at udfylde
rummet mellem ovnen og byggegruben.
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Fig. 28. Teglovnens nord-
ligste del frilagt. Forrest

i brudkanten, hvor den
nordlige fyrdbning har
varet, ses de fem lag tegl
1 gulvet. Set mod vest. —
Foto: Jan Kock.

The northern part of the
brick kiln exposed. Fore-
most, where the northern
stokehole has been, the
five layers of bricks in the
floor can be seen. Look-
ing west.

Bunden 1 ovnen var sat af tegl lagt p3 fladen. Usedvanligt var det, at den bestod
af hele fem lag tegl (fig. 28). I andre ovne er der oftest kun et til to skifter.
Usaxdvanligt var det ogsi, at der ikke var egentlige forsenkede fyrkanaler.
Bunden i ovnen var helt plan. Ud for hver fyrdbning har der dog varet en
gennemgiende fyrkanal af samme bredde som 3bningerne. Disse fyrkanaler
er dannet under stablingen af de r3 sten. Kanalerne kunne tydeligt erkendes,
da teglen her var betydeligt hirdere brendt end der, hvor teglen, der skulle
brendes, havde varet stablet. Resterne af anlaegget bar tydeligt prag af, at man
pa et tidspunkt har fjernet brugbare teglsten.

Fyrgruben foran indfyringen bar spor efter de aktiviteter, der havde varet
i forbindelse med driften af anleegget. Der var udremningslag med murstens-
rester, aske og treekul samt lag med kalk, der viser, at man ogsd har brendt
kalksten til mertel 1 ovnen. I selve ovnen var der da ogsé tydelige spor efter
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kalkbraendingen. Fyrgruben er givetvis med mellemrum blevet temt for ud-
remning, for at man kunne fortsatte arbejdet.

Der er gjort teglsten af munkestensformat samt formentlig ogsi munke- og
nonnetagsten, foruden at der som navnt er breendt kalk i ovnen. Milene pi
de bevarede hele sten varierer en del. Eksemplet her er en typisk reprasentant
(fig. 29a-1).

For at give en fornemmelse af, hvor mange sten denne ovn har kunnet
rumme, kan der gores et lille regnestykke. En gennemsnitsteglsten breendt i
ovnen miler 28x13x9 cm. Da stenene oftest stables pd kant og med mellem-
rum, skal der leegges et mellemrum pd 3 cm til pd de to sider, altsd 31x13x12
cm, hvilket giver et rumfang p3 0,00464 m’ pr. sten. Ovnen har miske varet
stablet 14,5 m’s hegjde. Det vil lidt flot give et rumfang pd 91,125 m>. Deles dette
rumfang med rumfanget pd en gennemsnitssten med tilleg af mellemrum-
mene, giver det 19.639 sten. Trakkes herfra volumen p3 de tre fyrkanaler, der
forsigtigt kan szttes til minimum 1.000 sten, bliver der plads til godt 18.000
sten — med det forbehold at hejden pi stablingen 1 ovnen er ubekendt.

Nir ovnen er fyldt med rd sten, vil der ske en afdeekning opadtil for at kunne
kontrollere treekket 1 ovnen. Hvordan og med hvad det er sket, vides ikke, men
de mange etnologiske og etnografiske beretninger og optegnelser, der findes fra
ind- og udland, giver gode belag for denne del. Det samme gezlder forlebet af
brandingen. Det kan formodes, at der her er fyret med brande og/eller treekul,
men torv kan ogsd fint vare indgdet i1 forlebet. De seneste drhundreder kan
der ogsi vaere brugt importeret stenkul, som dog krever en mindre &ndring
af ovnen, som det er tilfzldet ved ovnen fra Bladstrup.

Ovnen her ved Bregnet er blevet dateret dels med en magnetisk underse-
gelse, der gav resultatet 1460 +/- 50 8r, og dels med en termoluminescensdate-
ring til 1540 +/- 40 8r.* Alts3 en datering, som i alt vasentligt falder sammen
med den periode, bebyggelsen 1 gvrigt mi dateres til.

Tidligere teglproduktion p3 stedet

Op til den undersegte ovn ved Bregnet i forlengelse af den sydlige indfyrings-
dbning stod noget intakt murvark, der udgjorde en art stettemur 1 fyrgruben,
men som godt kan vare rester af en ®ldre ovn, der er genanvendt her. Ellers
var der omkring den undersogte ovn til flere sider spor efter tidligere teglpro-
duktion i form af mindre lag med teglbrokker, lidt kalksten, aske og traeckul
samt varmepdvirket undergrund. Der var ogs3 brokkelag, der gik ind under
anlegget, og til opfyldning mellem det gravede hul til den undersggte ovn
var der brugt maengder af teglbrokker. Alt sammen vidnesbyrd om tidligere
brandinger.
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Anden teglproduktion 1 omridet ved Kalg

Op ad bakken i gstkanten af Rende og lige syd for landevejen gennem byen
er der 1 1995 undersggt en teglovn. Ovnen var gravet godt ind i siden af det
skrinende terren, og de ydre mil pd den var 6x6 m. Selve det rektangulaere
ovnrum madlte 1 fladen godt 4x5 m. I facaden, der vendte mod nordest, var der
fire indfyringsibninger af den gangse slags. Facademuren, der var bevaret i
omtrent 80 cm’s hgjde, var 1 alt vaesentligt muret op af braendte teglsten, dog
med anvendelse af enkelte kampesten. Facademuren var 1 m bred og bygget
som en kassemur udfyldt med kampesten. Til de evrige sider 1 ovnen var
der anvendt overvejende kampesten. Ovnbunden var gjort af omhyggeligt
lagte teglsten og havde fire 10 cm dybe og 45 cm brede fyrkanaler ud for
hver fyribning. Mellem fyrkanalerne var der tre 90 cm brede banke, og ved
hver af siderne en halv benk med en bredde p3 45 cm. P4 bankene ud mod
siderne stod endnu resterne af et lag teglsten, der stod p& kant og med 2-3
cm’s mellemrum, sidan som man nu stabler udbrandte sten i en ovn forud for
brendingen. De teglsten, der stod tilbage i ovnen, havde de almindelige m4l
for munkesten. En termoluminescensdatering gav resultatet 1480 +/-40 e.Kr.¥

P3 marken, hvor det her fremlagte teglvark er fundet, er der flere steder
konstateret andre spor efter teglproduktion. S8ledes er der pd samme mark
fra tid til anden pévist redfarvede omrider af begranset udstrakning, ofte
med teglsmuld og mindre teglbrokker indblandet. Ingen af disse omrider er
dog registreret eller afsat pd et kort, sd derfor kan det sagtens vaere det samme
omride, der er set flere gange. Lengere nede ad bakken p& den modsatte side
af landevejen lige nord for selve svinget, skal der ogsi have varet spor efter
teglproduktion, uden at der vides noget naermere om det. Dele af dette omride
barer desuden prag af, at der har varet graveaktivitet pd omridet.

Fig. 29a-f. En redbreendt munkesten (EBM: 289x395) fra Bregnet i format 26,7x12,7x7,5
cm set fra alle seks sider. a) P4 oversiden ses tydelige spor efter afstryging. b) Undersiden
har spor efter det sand, der er brugt som slipmiddel. c-d) P4 lgbersiderne ses tydeligt, at
leret er sliet eller presset ned i formen. e-f) Endelig de to bindersider, hvor der ses marker,
efter at teglen er presset ud af formen, foruden at der pi den ene side szrligt er spor efter
tilretning med kniv. — Foto: Jacob Due.

A red-fired large medieval brick (EBM 289x395) from Bregnet, of format 26.7x12.7x7.5
cm, seen from all six sides. a) Clear scraping traces on the upper surface. b) The lower
surface has traces of the sand used as mould release. c-d) The long sides clearly show that
the clay has been thrown or pressed down into the mould. e-f) The two end surfaces show
marks from when the brick was pressed out of the mould, and one of them especially has
marks from trimming with a knife.
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Et renaxssanceteglvaerk til herregdrden Gammel
Estrup

I foriret 2020 undersogte Museum Ostjylland et teglvaerk ost for Auning pa
Djursland. Teglvarket var allerede blevet registreret 1 forbindelse med Her-
redberejsningen 1 1893, hvor det endnu fremstod som en aflang forhejning i
terrenet. [ omridet over og omkring teglvarket kunne der ogsi allerede inden
underspgelsens start observeres opplgjede teglstumper i markoverfladen. Tegl-
varket 18 pd en plan flade mellem Auning og Levenholmskovene. Auning Kirke
befinder sig 1 km mod vest, og herregirden Gl. Estrup yderligere godt 3 km
mod vest. Tidligere har en vej forbundet omridet med kirken og herregirden.
Undergrunden i hele det forundersegte omride var meget sandet, men umid-
delbart nord for det skifter den ifglge lokale landmznd til gult ler. Teglvaerket
er siledes placeret netop pa gransen mellem disse to undergrundsformer. 100
m nordest for teglvaerket findes en mindre lavning med vand. Hvor langt
Rosenholm Skov har varet fra teglvaerket 1 dets anvendelsestid, er svart at sige.
I dag er der godt og vel 700 m til kanten 1 skoven, men ifelge originalkortene
var der 1 begyndelsen af 1800-tallet kun omkring 300 m.

Teglvaerket

Den store ovn

Da muldlaget i forbindelse med forundersggelsen blev remmet, dukkede et
stort teglbrokkelag frem, men der blev indledningsvist kun fundet ganske {3
spor af mere faste konstruktioner. Forventningerne var derfor beherskede, da
den egentlige undersogelse gik i gang. Det skulle dog hurtigt vise sig, at der
var langt mere bevaret under brokkelaget. 3 m under overfladeniveauet blev
bunden af, hvad der viste sig at vere en kampestenspakning omkring en teglovn
nemlig fundet. Det kom som en overraskelse, at ovnen var gravet ned i jorden
og ikke, som det ellers ofte ses, ind 1 en skraent eller overdackket med jord.

Der viste sig at vere tale om to ovne lagt direkte oven pd hinanden og med
en udvidelse af den yngre, gverste ovn. Ovnene var orienteret nord-syd, med
indfyring fra sydsiden. Ovnkammeret pi den xldre ovn var 4,4x m. Ovn-
kammeret pd den yngre ovn var oprindeligt 5,2x5 m, men var efterfelgende
udvidet mod syd til 5,2x6,7 m. Ovnen er altsd blevet udvidet fra et 22 m? stort
ovnkammer til ferst 26 m? og senere et 35 m? stort ovnkammer. Ovnene er
bygget p3 et fundament af kraftige kampesten (fig. 30).

Den xldre ovn havde tre 40 cm brede indfyringskanaler, og den yngre
havde fire med en bredde pi 35 cm. Syd for ovnens indfyringsside, helt nede
ved undergrundsniveauet, registreredes et tyndt treekulslag, der havede sig i
niveau mod syd. Laget tolkes som en arbejdstlade op til indfyringsbninger
af den «ldre fase af ovnen. I forbindelse med udvidelsen af ovnen er dele af
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Fig. 30. Den xldre fase
af den store ovn ved
Auning, set fra luften.

— Foto: Museum Ostjyl-
land, 2020.

Aecrial view of the earlier
phase of the large kiln at
Auning.

den xldre fase blevet nedbrudt, hvilket fremstod som et kraftigt brokkehol-
digt lerlag mellem de to ovne. Der var ogsd lagt store kampesten i dette lag,
formodentlig som fundament for den yngre fase af ovnen. Murene fra den
yngre ovn fulgte pd @st- og nordsiden den xldre ovns mure, men er blevet
udvidet omkring 1 m mod vest. Kampestensfundamenter er ikke viderefort
under denne udvidede del af ovnen. Den yngre ovn er pi et tidspunkt blevet
udvidet yderligere omkring 1,7 m mod syd. Igen uden en tilsvarende udvidelse
af kampestensfundamenter (fig. 31).

Det mi betragtes som et specielt konstruktionstrack ved ovnen, at den er
blevet fyret pd langs, omend fenomenet ikke er ukendt. Normalt vil indfyrin-
gen ske fra ovnens langside for at {3 s3 korte indfyringskanaler som muligt og
herved opnd den mest jevne brending. I sin sterste udstrakning har ovnens
indfyringskanaler vaeret 7 m lange, og det mi have varet svart at opretholde
en konstant breending og folgelig temperatur. Dette synes dog ikke at have
varet et problem, idet alle indfyringskanaler synes jevnt pdvirket af varme i
hele deres udstrackning.

Uden for ovnen, langs est- og vestsiden, blev registreret flere store stolpe-
huller med ensartet fyld. Stolpchullerne formodes at stamme fra en tagkon-
struktion, der har vaeret 10 m bred og 7,5 m dyb, nok til at dekke hele ovnen.
At demme ud fra stolpehullernes dimensioner mé det have vaeret en meget
kraftig konstruktion. I en af stolperne registreredes et stolpespor, der var 40
cm bredt og stattet af en lodretstdende kampesten. Hvordan tagkonstruktionen
oprindeligt har set ud, vides ikke, men der kendes nyere eksempler, bl.a. fra
Bladstrup Teglvaerk, hvor tagkonstruktionen er meget hoj for derved at undgd
at gd 1 brand (fig. 32).
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Fig. 31. Den yngre fase af den store ovn ved Auning. Computergenereret 3D-model.
— Foto: Museum Ostjylland, 2020.

The later phase of the large kiln at Auning. Computer-generated 3D model.

Fig. 32. Tagkonstruktion omkring den store ovn. Murene fra de forskellige faser af ovnen
er markeret med orange. Stolpehullerne til tagkonstruktionen er markeret med gren.
— Grafik: Museum Ostjylland, 2020.

Roof construction around the large kiln. The walls of the various phases of the kiln are
marked in orange. The postholes for the roof construction are marked in green.
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Den lille ovn

Der var ved forundersggelsen blevet fundet et rektangulart forleb af teglsten.
Da der nu var blevet fundet en anseelig ovn i flere faser, var det formodningen,
at dette teglstensforlegb stammede fra en bygning, hvor teglbreenderne boede.
Dette skyldtes 1 hoj grad ogsd, at der 1 overfladen omkring teglstensforlabet
blev fundet en del rudeglas og blysprosser samt en mangde keramik. Det
viste sig dog at vare endnu en teglovn, der ligesom den forste var nedgravet
1 undergrunden. Ovnene er orienteret naesten nord-syd. Ovnkammeret var
3,9x3,3 m og altsd betydeligt mindre end den forste teglovn. Til gengaeld var
ovnen betydeligt mere velbevaret. Ovnens mure var bevaret i fuld hgjde 1
15 skifter teglsten svarende til ca. 1,5 m’s hgjde. Det giver et ovnkammer p3
omkring 20 m?. Ovnen havde tre indfyringskanaler (fig. 33).

@verst 1 vestmuren var spor efter en 70x50 cm stor rektanguler 3bning.
Denne er senere blevet tilmuret. Abningen kan muligvis have fungeret som
indgang til ovnen mellem brandinger (fig. 34). I den nordlige mur skriner
det averste skifte af sten ind mod ovnen, hvilket tolkes som nederste del af en
hvalvkonstruktion. Dette traek kunne observeres over hele nordmurens forleb,
hvilket vidner om, at der formodentlig har veret tale om en tendehvalvskon-
struktion. Det er et kendt konstruktionstreek ved tyske teglovne, men aldrig
for set 1 Danmark (fig. 35).

W R

Fig. 33. Den mindre ovn set fra syd med tilkerselsvejen i forgrunden. — Foto: Museum
Ostjylland, 2020.

The small kiln seen from the south with the access road in the foreground.
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Fig. 34. Spor efter en mulig, nu tilmuret, indgang i ovnens vestside. — Foto: Museum
Ostjylland, 2020.

Traces of a possible entrance, now bricked-up, in the west side of the kiln.

Fig. 35. Rest af tendehvalvet overdackning pa nordsiden af den mindre ovn. — Foto: Mu-
seum Ostjylland, 2020.

Remnant of the barrel-vaulted superstructure on the north side of the small kiln.
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Ovnen havde tre indfyringskanaler i sydmuren. Den ostlige var tilmuret, men
ellers fuldstzendigt bevaret. Den var rundbuet og 45 cm bred og 63 cm hgj.
Den midterste kunne kun ganske svagt anes 1 murforleb, og den vestlige er
helt forsvundet ved en senere omsaztning af sydmuren. Ovnen er i modsatning
til den anden ovn blevet fyret fra langsiden.

Syd for ovnen var placeret en skrinende tilkerselsvej brolagt med teglsten.
Vejen har oprindeligt veeret omkring 3,5 m bred og dakket alle tre indfyrings-
dbninger med et ca. 30 cm overlap. At demme ud fra hzeldningen pé den 1,5
m lange bevarede del af vejen mi den oprindeligt have vaeret omkring 8 m
lang, under forudsxtning af at den har varet brolagt med teglsten hele vejen
op til overfladen.

Kampestenspakningen omkring ovnen bestod af fire skifter kampesten.
P3 gstsiden kunne der i den ene kampesten observeres et bomhul, hvilket
tyder p3, at i hvert fald dele af kampestensmaterialet er genanvendt. Kampe-
stenspakningen er afrettet med et lag gdelagte vingetegl, og herpi er lagt to
skifter ubrendte teglsten. Ovnen er gravet mindst 1,6 m under det nuverende
undergrundsniveau.

Teglbraenderens bolig

Flere treek ved den mindre ovn viste, at den ogsd m4 have haft en anden funk-
tion end blot teglovn. Det stod i serlig grad klart i den sydvendte vag. Veggen
var blevet kraftigt ombygget for at kunne huse en 1 m bred der i vestsiden af
muren. Det er meget tydeligt 1 sydmurens forlgb, at der er tale om en senere
ombygning, idet stenene ikke var varmepdvirket. I forbindelse med anleg-
gelsen af deren forsvandt de to af ovnens tre indfyringsdbninger, mens den
ostligste muredes til. I tilknytning til deren er anlagt tre trin i ovnens mur, og
yderligere et trin er blevet bygget op fra ovnens gulv (fig. 36).

Det formodes derfor, at ovnkammeret er blevet genanvendt som kalder
til en overliggende bygning. Det eneste, der er bevaret af denne bygning,
er dog et teglstensgulv, der registreredes i overfladen i forbindelse med den
indledende undersegelse af ovnen. Det kan ikke udelukkes, at der er bevaret
andre konstruktionselementer, men disse blev ikke erkendt ved undersegelsen.

I overfladen over og omkring ovnen sis et merkere traekulsholdigt lag,
som formodentlig stammer fra den efterfolgende bygnings brugsperiode og
navnlig slgjtning. I lagets overflade blev der fundet en del keramik, rudeglas
og blysprosser, som vidner om, at bygningen har haft glasvinduer. Rester af
kakler fundet i ovnkammerets opfyldslag vidner ligeledes om, at bygningen
har haft en kakkelovn med glaserede kakler.

Langt hovedparten af undersggelsens genstandsmateriale stammer herfra.
Der er tale om hverdagsgenstande, hvilket peger p3, at der har varet tale om en
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Fig. 36. Inderside af sydmur i ovnkammer p& den mindre ovn, set fra nord. Sporene efter
den tilferte der ses tydeligt i murens vestside. — Foto: Museum Ostjylland, 2020.

Inner surface of the south wall in the kiln chamber of the small kiln seen from the north.
Traces of the added door can be clearly seen in the western side of the wall.

beboelsesbygning. Glasvinduer og en glaseret kakkelovn var ikke almindeligt
pa landet 1 1600-tallet, og det vidner om, at bygningen har varet beboet af
personer med en vis status. Det er derfor sandsynligt, at det er teglbreenderen
og dennes familie, der har boet her.

Afdet registrerede genstandsmateriale udger keramikken klart den overve-
jende del. Udover den store mangde keramik blev der ogsa fundet en del andre
genstande, der enten kan relateres til bygningen eller hverdagen p3 teglvaerket.
Af genstande med hverdagskarakter dominerer knive, herunder tre med ben-
skafter. Der blev ogsd fundet en ske 1 tin samt et par brocher, et remspande
og en knap, to fingerbel og to ornamenterede snarenile. Serligt interessant
var en kam i elfenben med inskription (fig. 37 og 38). Det eneste redskab, der
formodentlig kan knyttes til teglfremstillingen, er en firetandet greb, hvis
teender er bgjet 90 grader.

Der er kun fundet et enkelt kridtpibehoved. Kridtpiber udbredtes fra de
danske kebstadshavne i1 begyndelsen af 1600-tallet og var ikke normale p3
landet pd dette tidspunkt.*® Det forklarer den beskedne mangde kridtpiber,
men viser ogsd, at teglbranderen ikke kun har ferdedes i lokalomridet.

De mange registrerede genstande er fra teglverkets anvendelsestid og i
serdeleshed fra afviklingstidspunktet. Det kommer meget tydeligt til udtryk
1 mentmaterialet. Dette bestir, med undtagelse af en enkelt 1400-tals mont,
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Fig. 37. Forskellige hverdagsgenstande fundet i opfyldslagene i ovnkammeret, den senere
kelder. Knive, benskaxfter og en tinske. — Foto: Museum Ostjylland, 2020.

Various everyday items found in the fill of the kiln chamber, the later cellar. Knives, bone
handles and a pewter spoon.

Fig. 38. Kam i elfenben fundet i ovnkammerets opfyldslag. P4 kammens ene side er indrid-
set “NDE”, og pd den anden side stdr “N1S: FO”. Lisbeth Imer fra Nationalmuseet er blevet
foreholdt inskriptionen, men kunne ikke genkende den. — Foto: Museum Qstjylland, 2020.

Ivory comb found in the fill of the kiln chamber. The letters “NDE” are inscribed on
one side of the comb and “NIS: FO” on the other. The inscriptions have been shown
to Lisbeth Imer of the Danish National Museum, but she was unable to identify them.
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Fig. 39. Udvalg af smdmenter fundet i ovnkammerets opfyldslag. Fra venstre gverste rakke:
1 skilling, 1 skilling og 1/24 Thaler. Fra venstre nederste rakke: rytterpenning, 1 skilling
og 1 skilling (meget korroderet). — Foto: Museum Ostjylland, 2020.

Selection of small coins found in the fill of the kiln chamber. From the left, upper row:
1 skilling, 1 skilling and 1/24 thaler. From the left, lower row: rytterpenning, 1 skilling
and 1 skilling (badly corroded).

udelukkende af smdmenter fra forste halvdel af 1620’erne. Menterne giver
et godt billede af hverdagens smamenter i begyndelsen af 1600-tallet. Der er
tale om fire I-skillinger og to rytterpenninge. Alle populaere smdmenter, der
cirkulerede pd dette tidspunkt. Da der er tale om smimenter med kort cirku-
lationstid, er dateringsverdien hgj. Fravaeret af Christian IV’s meget udbredte
II-skilling produceret fra 1625 giver en god indikation af nedlukningstidspunk-
tet for teglveerket. De yngste menter er fra 1622. Teglvaerket m& derfor vere
lukket i tidsrummet 1622-1625 (fig. 39).

Med hensyn til teglverkets opferelsestidspunkt er der sterre usikkerhed.
En “C-datering fra nedkerselsvejen til den mindste af ovnene er dateret til
1518-1594.* Der er dog kun tale om en enkelt prove.

I forbindelse med beretningsarbejdet gennemgik Nanna Harritz Rahbek
Eske Brocks dagbeger. Under 3. januar 1622 har Eske Brock noteret, at han har
betalt 1 tonde rug og 1 tende malt til en murer for at opmure den nedfaldne
ovn, samt at han har betalt 1 tende malt til Frederik Teglbraender.”® Dagbogen
forteller siledes, at ovnen er repareret og endnu 1 brug i 1622, samt giver navnet
pd teglbrenderen, der formodes at have boet 1 bygningen.
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Anleeg tilknyttet teglverket

Udover teglbranderens bolig er der omkring 100 m vest for teglvaerket fundet
rester af en stolpebygget treskibet bygning bestiende af mindst fem stolpeszt.
Bygningen skennes at have veret 7,3 m bred og mindst 13 m lang. Bygnin-
gens stolper var gravet meget dybt, og der blev fundet teglbrokker i fylden,
hvilket antyder en vis samtidighed med teglvaerket. Til et teglvaerk herer en
torrelade, og bygningens simple konstruktion kunne sagtens stamme fra en
sddan (fig. 40).

Bygningen befinder sig 120 m syd for teglovnene, hvilket synes unedvendigt
langt at skulle transportere de ubrendte teglsten frem og tilbage. Omvendt
udelukker det heller ikke en sdan funktion.

Der er ikke ved hjzlp af et ekstra taetlagt net af sogegrofter eller jordradar
sogt efter yderligere anlaeg tilknyttet teglvaerket sdsom «ltegrave. Udgrav-
ningsfeltet var 1200 m? stort, men eventuelle anlaeg tilknyttet teglverket kan
godt have ligget lengere fra teglovnene. Det er derfor beklageligt, at der ikke
i forbindelse med forundersegelsen blev lagt et tattet net af sggegrofter ud i
omridet omkring teglovnene.

[~
// / / o -
/ / / ~—
// / / / o T~ —
P / o /
/ / o/
/o / o 7
/ /'/ / o
/ / / / B //’,/’// : //
/ / / o e /
/ / e /
/ ; / potlNe] /
/ ! e
/ e /
/ / - o
;] / e /
; ‘/ /’/ P oG o /
/ / /o
/ b /
/ /‘/ /,/ P 2 e} /
/ /" )
/ // / //
;o / ° /
/ ; / L
F & R /
! / ~. [~
/ / 70 /
o / / 10 meter
Jo.z //‘/ ) / /
/ /

Fig. 40. Grundplan af den formodede terrelade. Bygningen blev undersegt i efterdret 2019
i forbindelse med den arkaologiske forundersegelse. Det var forst under den senere bear-
bejdning af udgravningsresultaterne, at det stod klart, at der kunne vare en sammenhaeng
mellem bygningen og teglverket. — Grafik: Museum Ostjylland, 2020.

Ground plan of the presumed drying barn. The building was investigated in autumn 2019
in conjunction with the archaeological assessment. It was first during processing of the
results of these archacological excavations that a possible connection between the building
and the brickworks became apparent.
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Teglveerkets sten

Der registreredes som sagt ét stort fladedeckkende lag med teglbrokker over
hele det undersggte omride. Af brokkematerialet fremgdr det, at der pd tegl-
varket er blevet breendt munkesten og vingetegl. Der er ikke fundet formsten
af nogen art og kun 3-5 fliser eller flisefragmenter. Det blev besluttet at for-
soge at tage s mange mil som muligt p3 de hele teglsten fra brokkelaget. For
opmilingerne stod elever fra Auning Skoles 3.-7 klassetrin, der i det pande-
miplagede fordr fik udendegrsundervisning og derfor var meget tilfredse med
en rundvisning efterfulgt af kombineret skattejagt og matematik.

P3 baggrund af tallene fra elevernes opmailing af omkring 90 munkesten
fra teglverket mi det konkluderes, at munkestenene ikke er blevet produce-
ret efter standardiserede mail eller med faste former, idet der er stor variation
inden for alle tre registrerede dimensioner. Sterrelsen varierer mellem 25-31
cm 1 lengde, 11-15 cm 1 bredde og 7-10 cm 1 tykkelse. Gennemsnitslaengden
er 27,14, bredden 12,33 og tykkelsen 7,99.

Hvem lavede teglvaerket sten til?

Takket veere mentmaterialets meget skarpe dateringsramme var det muligt at
sammenholde teglvarkets opherstidspunkt med storre byggerier i neromri-
det. Auning Kirke fik siledes i begyndelsen af 1600-tallet tilfgjet et tredje fag
pi kirkens skib samt et vibenhus og et stort vesttdrn. Kirkebyggerierne stod
ifelge drstal pd tirnet feerdige 1 1616 og blev gennemfert af en bygmester ved
navn Mathias (fig. 41).%'

Samme Mathias stod ogsd for de store om- og udbygninger af Gammel
Estrup, som Eske Brock lod gennemfere pd herregirden. Byggearbejdet blev
gennemfort i forste del af 1600-tallet og stod formodentlig faerdig engang i
1620’erne, omend det endelige sluttidspunkt er omdiskuteret. Det er dog senest
afsluttet 1 1630.> Sammenfaldet mellem afslutningen p3 disse store byggerier
og teglovnenes nedleggelse er yderst pifaldende. Det blev derfor besluttet at
forsege at proveniensbestemme teglstenene ved hjelp af ICP-analyser. Tor-
bjorn Brorsson fra Kontoret for Keramiska Studier har stiet for dette arbejde.
Ved ICP-analysen (Inductively Coupled Plasma) bestemmes teglets kemiske
sammensztning. Indholdet af 44 forskellige grundstoffer underseges, og sam-
mensxtningen kan derefter bruges til blandt andet at pivise en geografisk
sammenhang for teglet.

ICP-analyser fra Auning Kirke og Gammel Estrups syd- og nordtirn samt
sydflej viste, at leret 1 disses teglsten var identisk med leret 1 teglstenene fra
den store ovn. Der kunne derimod ikke med sikkerhed skabes relation til
teglstenene fra den mindre ovn.* Dette peger pi, at det primare materiale til
byggerierne i Auning Kirke og Gammel Estrup er blevet produceret i den store
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Fig. 41. Auning Kirke set fra syd, fordret 2020. Tilbygningerne fra begyndelsen af 1600-tallet
fremstir tydeligt mod den hvidkalkede middelalderbygning. — Foto: Wikimedia Commons.

Auning church, seen from the south, autumn 2020. The early 17"-century additions are
clearly evident against the white-washed medieval building.

ovn, efter at den mindre ovn er nedlagt. Den har formodentlig udgjort ovnen
ved et xldre teglvaerk, som er blevet udvidet ved begyndelsen af de store byg-
gerier i Auning. Denne formodning understettes af den ene *C-datering, der
er foretaget af nedkerselsvejen til den lille ovn. Den gradvise udvidelse af den
store ovn viser ogsd, at behovet for sten har veret stigende. Det er med stor
sandsynlighed ogsd grunden til, at hverken den mindre ovn eller den wldste
fase af den store ovn var udtjente, da de blev nedlagt. Det er snarere sket som
folge af et oget behov for produktionskapacitet 1 forbindelse med byggerierne
i Auning. Den xldre fase af den store ovn formodes at vare anlagt, samtidig
med at den mindre ovn er blevet ombygget til en kzlder i teglbraenderens hus
engang i begyndelsen af 1600-tallet, i forbindelse med at en sterre produktion
er blevet igangsat som folge af de planlagte byggerier.

Teglvaerket ved Auning kan alts med stor sandsynlighed tilknyttes byg-
gerierne i byen i begyndelsen af 1600-tallet, og bag disse byggerier stir ty-
deligvis Eske Brock pd Gammel Estrup. Om det kan vaere det samme, der er
tilfeldet for et par narliggende teglovne i nordestlig retning, er usikkert (sb.
nr. 141004-33 og 60). Ovnene ligger nermere Rosenholm, om end ca. 1,5
km vaxk. Kigger man p8 andre registrerede teglovne i Museum Ostjyllands
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ansvarsomrade, stir det klart, at sidanne konklusioner langtfra altid vil kunne
drages. Der er i museets ansvarsomride, der dakker Randers, Norddjurs og
Syddjurs Kommune registreret 18 teglovne 1 alt. Disse fordeler sig meget ujevnt
over museets ansvarsomrade, mens herregdrdene i samme er meget mere jevnt
tordelt. F.eks. er der langs nordkysten kun registreret en enkelt teglovn tet ved
Mejlgird, men ingen ved Sostrup eller pd Rougse, hvor der alene ligger fire
herregirde. I skrivende stund er der siledes ikke ngdvendigvis registreret en
teglovn tilknyttet hver herregérd.

Frederik Teglbraenders keramik

Teglvaerket 1 Auning er et unikt fund set ud fra et arkaeologisk perspektiv.
Af dbenlyse grunde pga. muligheden for at studere sammenhangen mellem
teglvaerksproduktionen i forbindelse med til- og ombygning af renassanceher-
regdrden Gammel Estrup. Men sxrligt ogsa det store genstandsmateriale, som
blev fremdraget i forbindelse med fundet af en kalder p3 stedet, udger en unik
kilde til viden om sociale forhold hos de mennesker, som har fardedes ved
teglvaerket 1 starten af 1600-tallet. Blandt fundene 1 kalderen var genstande
af ben og metal s§som kamme og knive samt en anseelig maengde keramik
bestiende af potter, fade, skdle og kander 1 varierende former og dekoration.
Keramikinventaret ssmmen med de andre hverdagsgenstande mi formodes at
have tilhert teglbreender Frederik, hans familie og svende, som naxvnes i Eske
Brocks dagbog d. 3. januar 1622.5* I det folgende er det hensigten at belyse det
veldaterede keramikmateriale, dets brug og betydning i et lukket miljg, som
teglvaerket har udgjort i begyndelsen af 1600-tallet (fig. 42).

Kgkken- og bordtgj fra et renassanceteglvark

Frederik Teglbraender har haft et betydeligt antal kar i sit hushold. Materialet
udger samlet set 2256 skir med en vagt pi over 52 kg. Langt hovedparten af
skirene blev fundet som opfyld i keelderen. Skirene har veret fordelt pd mindst
149 kar, heraf mindst 68 stjertpotter- og pander, 43 fade og skile, 12 begre, syv
jydepotter, fem hornmalede fade, fire radglaserede kander, tre stentgjskander,
to medicinflasker og en stentgjsdunk, et stort drikkebager med to hanke
samt et fad med greb og to skile med volutgreb. Skirene bestod overvejende
af lokalfremstillede kar. Jydepotterne udgjorde ca. 19% af det opsamlede ma-
teriale. Skirene stammede udelukkende fra hejprofilerede kraftige kogekar
med en diameter pd 24-28 cm 1 diameter, som kendes fra produktionsomridet
omkring Vorup ved Randers.> Flere af potterne havde belgeornamentik og en
detalje 1 form af fem pindstik pd randen, hvilket kunne indikere, at disse kom
fra samme producent. Karrene fremstod i flere tilfxlde med kraftig sodning
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Fig. 42. Et udsnit af keramikfundene fra opfyldet i kelderen ved teglverket i Auning.
— Foto: Museum Ostjylland, Helge @. Nielsen, 2020.

A selection of the pottery found in the fill of the cellar at the brickworks in Auning.

og fastbraendte madrester som felge af anvendelse over dben ild. Brugssporene
sammenholdt med karrenes storrelse understreger, at disse har varet anvendt
som kogekar 1 kekkenet (fig. 43).

Den yngre blyglaserede keramik udgjorde omtrent 79% af de indsamlede
skdr og udger dermed den starste varegruppe. Sterstedelen kom fra stjertpotter,
trebenede kogepotter eller serveringskar med et ret hindtag efterfulgt af fade,
skile og pander i varierende storrelse og dekoration. Stjertpotterne fremstod
meget ensartet 1 udformning pd rande og hdndtag. Sterrelsen derimod varierede
mellem 8-20 cm i diameter, hvilket indikerede flere anvendelsesmuligheder
som koge- og serveringskar.5® Materialet bar prag af at have veret brugt ganske
lidt. P3 flere kar s3s produktionsfejl som sintret og uens glasur, fastbreendte
kardele og glasur 1 margenen som et resultat af, at karrene var revnet under
brendingen. I et enkelt tilfzelde sis en deformeret og revnet stjertpotte. Pro-
duktionsfejlene antydede en sidelebende keramikproduktion ved teglvaerket.
ICP-analyser af en rekke skir viste, at mindst en stjertpotte, et fad og en
smukt udformet skil med belget karvag og volutgreb var blevet produceret af
samme ler, som anvendtes ved teglstensbrendingen.’” Dog blev der hverken
ved udgravningen eller den indledende forundersegelse konstateret spor efter
pottemagerovne. Mangden af fejlbreendinger syntes tilmed for beskeden sam-
menlignet med pottemageraffald fra andre undersggte pottemagerovne.®® Af
den grund m4 keramikfremstillingen p3 nuverende tidspunkt betegnes som
en biproduktion til brug ved teglverket (tabel 1).

En mindre del af keramikken udgjorde udenlandske kartyper. Tre skr stam-
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Fig. 43. Skil med beolget
karvag og volutgreb.
ICP-analyser viste, at ski-
len er blevet produceret
ved teglvaerket. — Foto:
Museum Ostjylland,
2020.

Bowl with corrugated
vessel wall and volute
handle. ICP-analyses
showed that the bowl
had been produced at the
brickworks.

Varegruppe % %

Hollandsk redgods 6 0,27 60 0,12 0,66 1,22
Fajance 1 0,04 7 0,01 0 0
Hornmalet keramik 8 0,35 180 0,35 0,25 0,46
Kakkel 39 1,73 1160 2,22 0 0
Langerwehe stentoj 4 0,18 51 0,10 0,55 1,02
Raeren stentgj 2 0,09 21 0,04 0 0
Tegl 11 0,49 787 1,51 0 0
Jydepotte 411 18,22 9533 18,28 6,62 12,25
Weser 11 0,49 400 0,77 0,99 1,83
Westerwald stentoj 4 0,18 16 0,03 0 0
Yngre blyglaseret keramik 1732 76,77 38669 7417 44,56 82,44
Yngre uglaseret keramik 27 1,20 1254 2,41 0,52 0,96
Total 2256 100 52138 100 54,05 100

Tabel 1. Oversigt over de indsamlede skir opdelt i antal, vagt og EVE (Estimated Vessel
Equivalent). Data hentet fra Nanna Harritz Rahbeks speciale, 2021.

Overview of the recovered potsherd by number, weight and EVE (Estimated Vessel Equiv-
alent). Data taken from Nanna Harritz Rahbek’s thesis, 2021.

mede fra rigt dekorerede stentgjskander, to af Westerwald-typen og en af Ra-
eren-typen, som har veret en del af samtidens klassiske skaxnkekar. Herud-
over en stentgjsdunk og en medicinflaske af Langerwehe-stentgj samt mindst
to potter af formodet Weser-keramik. Slutteligt er et redglaseret baeger med
siksaksnit pd randen af formodet frisisk proveniens. Karrenes sammensat-
ning og dekoration sammenholdt med de importerede varer giver indtryk af,
at teglbranderen har yndet at anvende et meget forskelligartet inventar i sin
husholdning.
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Keramikkens brug og betydning

Keramikmaterialet som helhed giver indtryk af, at der ved teglvaerket har varet
stor variation 1 miltidet med mange forskellige anretninger, dertil ol og vin,
som kunne nydes i de rigt dekorerede kander og krus. Stjertpotterne, fadene og
pandernes forskellige former og storrelser viste en stor variation 1 miltidernes
sammensxtning og anretning. De store potter anvendtes til sammenkogte
retter som supper og gred. De mindre potter og pander kunne anvendes til
postejer, terter og pandekagebagning.® Det har med andre ord ikke har haft
meget tilfelles med landsbybeboernes kost, som hovedsageligt bestod af grad
kogt i store kogepotter.*

I materialet fremkom flere karformer, som ikke indtil videre har paralleller
i samtidige danske fund. Tvaertimod synes flere kar at have haft udenlandske
forleg. Et beger med reliefdekoreret yderside samt fire bunde fra drikkekrus
var tydeligvis inspireret af stentgjskander og krus fra produktionsstederne i
Rhinomridet.”!

Fig. 44. Drikkebaxger
med 18g. ICP-analyser vi-
ser, at karret med al sand-
synlighed er produceret

i Nordsjzlland. — Foto:
Museum Ostjylland,
2020.

Goblet with lid.
ICP-analyses show that
the vessel was very proba-
bly produced in northern
Zealand.
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Mest egjendommeligt var det unikke fund af et 20 cm hgjt drikkebaeger med 1ig
(fig. 44). Baegeret har kunnet rumme omtrent 2 liter ol og er forsynet med to
hanke som nutidens pokaler. Beslaegtede kar kendes under navnet dreihenkelkrug,
som refererer til de to- eller flerarmede kander produceret i Rhinomridet. Kan-
der som disse optrader pd flere vaerker af den flamske maler Pieter Brueghel,
hvor de to eller flere hanke eskorterer ollet sikkert rundt blandt festens gester.
Kanden kan have varet brugt ved festlige lejligheder, som det er afspejlet i ma-
lerierne. Det var ikke ualmindeligt, at der blev drukket tzet i miljoer som disse,
hvilket materialet som helhed ogsd tyder pd. Det er almindeligt kendst, at der i
hindvarkerlavene eksisterede en systematisk drukkultur. Selvom teglbraendere
ikke direkte var omfattet af lavene, kan det vaere pd denne baggrund, vi skal
forstd anvendelsen af drikkebaegret ved festlige sammenkomster.®

ICP-analyser af drikkebaegret og en lerskive med indridsninger viste sig
ikke at vere produceret lokalt 1 Auning, men i stedet pd Nordsjzlland. De
manglende paralleller til baegret sammenholdt med lerskivens tilfzldige ind-
ridsninger giver indtryk af, at de ikke er indkebt under opholdet 1 Auning,
men derimod har vaeret medbragt til stedet fra et tidligere ophold eller en rejse.
Det kunne tyde p3, at teglbrenderen tidligere har opholdt sig 1 Nordsjzlland,
inden han ankom til Auning.

En fremmed kultur?

Det szrlige ved Frederik Teglbranders keramik er de szrformer af kar, som
har klare udenlandske forbilleder. Det kunne tyde p3, at teglbrenderen ikke
har haft adgang til at anskaffe sig de importerede kar, hvorfor han mitte {3 dem
fremstillet af det lokale ler under sit ophold i Auning. Arsagen kan skyldes et
behov for at genskabe de traditioner og den kultur, som han og hans familie
har haft kendskab til i en tid, hvor de levede uden for hjemlandets granser.*
Fordelingen af kartyperne med et relativt beskedent antal jydepotter kunne
indikere, at han har delt en mere urban kultur, som minder om det forbrug,
som ses ved herregirdene og i byerne.*

Den nyeste forskning i diasporasamfund i Helsinger, Aalborg og Nya Lodése
viser en sammenhang mellem et stigende forbrug af udenlandske karformer
pd matrikler ejet af ikkeetniske danskere. Her sds en sterre variation i karrenes
udformning med en hgjere andel importerede karformer.®® Samme tendens
kan ogsd ses blandt andre samtidige hindverkersamfund, bl.a. glashytterne
ved Stenhule og Glargdrde.*® Det er uvist, praecis hvor Frederik Teglbrander
stammer fra, men hans tyskklingende navn kunne indikere, at hjemlandet
mitte findes her. Fundet af Frederik Teglbranders inventar giver arkzologien et
unikt indblik i en hindvarkers reprasentative livsstil og identitet og kan udvide
vores forstielse af fortidens hindverkersamfund, som vi ved relativt lidt om.
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Afrunding

De to fremlagte teglvarker ved Bregnet og Auning tilfgjer nye elementer til
vores viden om, hvorledes man har kunnet indrette et teglverk. Nyt er pé-
visningen af en xltegrav, en slemmekasse, torrelader og en brend. Alle fz-
nomener, der kendes senere i flere varianter. Nyt er ogsd den overhvalvede
og altsd lukkede ovn i Auning, der har samtidige paralleller ude i Europa.
Det keramiske materiale fra stedet giver et sjeldent indblik i en teglbraenders
formien og sociale indplacering. Anlegget 1 Auning ser ogsi ud til at kunne
have veret i funktion gennem leengere tid, da man har valgt at forny ovnene
flere gange. Om stedet har produceret i hele sommerhalviret, kan man ikke
vide. Der er givetvis kun braendt tegl efter behov og ikke til lager. Der kan
ogsi vare giet ir imellem, at ovnen har vaeret tzendt. Ved Bregnet tegner den
samme tendens sig, og noget tyder pd, at der er en del flere ovne i omridet.

Kommende undersggelser rundt i landet kan givetvis bringe nye detaljer
frem om regionale forskelle samt traditioner 1 arbejdsmetoder, og sarligt vil
det vaere muligt at bringe ny viden om de forbedringer, der skete med de
yngste skakt-, kammer- eller hgjovne ved at inddrage andre kildegrupper end
de stringent arkaologiske. De to undersegte anleg er gode reprasentanter pa
en teknologi, der kom til Danmark 1 lebet af sidste halvdel af 1100-tallet, og
som s3 holdt sig pd det naermeste uforandret op til omkring 1900, hvor ring-
ovnen da var godt i gang med at udkonkurrere den snart 800-8rige teknik at
producere tegl pa.
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SUMMARY

Brick and tile production in Denmark

The brickworks at Bregnet and Auning and a brickmaker’s

pottery

The first traces of brick and tile produc-
tion in Denmark date to the mid-12%h
century, when the vertical kiln appears
to have been introduced to the country
in a fully developed form. Brick- and
tile-making became established across
most of the country during the second
half of the 12 century, almost as a wave,
and not only on royal initiative, as was
previously theorized (figs. 1-11). This
brick kiln was then used in almost unal-
tered form until about 1900 and even into
the 20™ century.

There are now more than 400 archaco-
logical records of brick- and tile kilns from
Denmark. Most are of the same construc-
tion, in the form of a vertical kiln where
the stoking and kiln chambers are not sep-
arate. The two-part brick kiln only occurs
in the Early Middle Ages. The focus here
is on this type of kiln and its use through
the centuries, as well as its origin and
distribution. The archaeological record is
supplemented here by a variety of records
and eye-witness accounts. Attention is also
focused on the overlooked phenomenon
of clamp firing, i.e. the firing of bricks
and tiles without constructing a kiln for
the purpose (figs. 12-16).

Against this background, two recently
discovered brick-kiln sites are presented.
One of these lies at Bregnet (figs. 17-29a-
f) near Kalg castle, northeast of Aarhus,
and functioned during the Middle Ages
and Renaissance. Unusually many struc-
tures were preserved here, which demon-
strate the production process from raw
clay to finished product. The second kiln
site was discovered at Auning (figs. 30-
41), central Djursland, and is dated to the
early 17" century.

Two kilns were preserved here, one of
which had been rebuilt several times. So
much was preserved of the other kiln,
it could be demonstrated that the kiln
chamber had been vaulted and therefore
furnished with a closed kiln chamber.
This is the earliest example of its kind
in Denmark. These brickworks supplied
bricks and tiles for the nearby manor
of Gammel Estrup and its church. The
brickmaker’s dwelling lay close by and a
large quantity of pottery from his house-
hold was preserved, including a remark-
ably large proportion of imported wares
(figs. 42-44).
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