Ndlemager

Nogle erhverusbeskrivelser:

Nagelsmedning - semfabrikation

Nagelsmedene i Kobenhavn har veeret forenede i et laug med andre
smede, men klagede i midten af 1700 tallet over, at grov- og kleinsme-
dene gjorde indgreb i deres neeringsvej, og anmodede derfor om tilla-
delse til at oprette deres eget laug. Ved reskript af marts 1753 blev det
bevilget, mod at de rettede sig efter de artikler, som med
andringer i 1752 gjaldt for smedelauget. Det bestemtes tillige, at na-
gelsmedene ikke matte pétage sig andet arbejde end sems smedning, at
fremstillingen af alle som indtil 6 tommers lzengde skulle veere forbe-
holdt dem, men at de store sgm ogsi matte fremstilles af anker- og
grovsmede. Bygningsankre, murstifter, hjulsem, hesteskosem samt bol-
te og bygningsbeslag skulle veere dem uvedkommende.

Da nagelsmedene ikke kunne konkurrere med som smedede under
vandhammer (hammer drevet af vandmelle), indskreenkede de sig til at
lave sma sem sasom lasesem, hele og halve dykkere, blysem, plathove-
der og skospm. Imidlertid smedede de ogsa skibssem, og saleenge hoved-
staden havde handel og sofart, stod nagelsmedene sig ret godt.

Hvad deres produkter angik, var de mindre sem bedre end de tyske eller
lyttichske, savel med hensyn til det bedre jern de brugte, som med hen-
syn til veegten. Ved en undersagelse i 1833 viste det sig, at 1000 stk. dan-
ske 2 tommer sgm vejede 7 pund, lyttichske kun 5 pund. 1000 stk. dan-
ske skosgm vejede 6 3/8 pund mod 414 pund og sé fremdeles. De danske
skibssom var ligeledes af en bedre kvalitet end de norske og svenske og 79
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havde desuden en bedre formgivning, hvorfor de blev foretrukket af
skibsveerfterne.

Under krigen med England tiltog ssmsmedningen i samme forhold som
tilforslen udefra aftog og pengene blev mindre veerd. Imidlertid var det
ikke mestrenes men arbejdernes antal, der steg, og stigningen var endda
kun svag indenfor lauget. Tilgangen skete hovedsagelig ved Radvad-
dams Fabrik, der ved ssmsmedning beskaftigede flere svende end hele
lauget tilsammen. Med freden, ved forbedringen af pengeveesenet, men
iseer pa grund af den mere og mere aftagende handel og sefart, gik det
ned ad bakke for ssmsmedningen. Radvaddam opharte helt. Antallet
af laugets mestre og svende gik ikke veesentlig ned, men til gengzld blev
de fattigere og fattigere, da de ikke havde afseetning til veerfterne og ik-
ke kunne konkurrere med lyttichske som. Derfor indsendte nagelsmede-
ne 1 1833 en anseogning om forhejelse af tolden pa udenlandske sem,
men at forhgje tolden med over 100% for at nagelsmedene skulle kunne
klare sig, kunne der naturligvis ikke blive tale om. Det blev foresliet at
tillade dem, at lave andet smedearbejde bl. a. grovsmedenes, men det
Kongelige danske Kancelli fandt sig ikke foranlediget til at forene disse
to laug, dels pa grund af den forskel, der var pa den kraevede duelig-
hedsprove, dels af hensyn til det hgjere gebyr, som grov- og klein-
smedene betaler for at opna borgerskab, samt den storre naeringsskat,
som disse ma bzere i forhold til nagelsmedene. Disse sidste matte altsa
ngjes med, hvad de kunne tjene ved deres handtering eller falde fattig-

80 veesenet til last, eller begge dele i forening.
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Saledes forblev forholdene for nagelsmedene indtil foraret 1840, hvor
fabrikant Rames i Kgbenhavn oprettede en fabrik til semfremstilling
ved hjeelp af maskiner. I april aret for havde han opnaet 5 ars eneret pa
denne fremstillingsmide. Nagelsmedene fandt anledning til at forny
deres tidligere klager og til at forsege, om regeringen ville gore noget for
dem, idet de anmodede om, at det blev Rames forbudt at fortsztte sin
fabrikation. Kgbenhavns magistrat, som skulle behandle denne ansog-
ning, vidste vel ikke om det var muligt at fratage Rames sin eneret, men
ytrede sig derhen, at det ikke var rigtigt, at Rames var meddelt en ene-
ret, som havde indgribende virkning pé en hel klasse af borgersamfun-
det, og det s4 meget mindre, som maskinen, som fremstillede ssmmene,
ikke var opfundet af ham selv, men indfert fra udlandet, noget som na-
gelsmedene nu ikke kunne gore pa grund af eneretten. Rames oplyste i
den anledning, at nagelsmedene var blevet bange for et skyggebillede,
idet deres klage var dateret 13 dage efter, at han forste gang havde ud-
sendt bekendtgorelse om sin sgmfabrikation, hvorfor nagelsmedene for-
mentlig endnu ikke kunne have sporet en nedgang i deres omsatning.
Han hzvdede igvrigt, at det ikke var dem, som ville komme til at lide
under hans konkurrence, da de havde og ville vedblive med at have de-
res specielle kunder, men derimod de, som handlede med importerede
sem. Indferselen fra udlandet udgjorde en million pund, og denne ind-
forsel havde nagelsmedene ikke kunnet forhindre, hvorimod han ville
forsege derpa.

P4 Rames semmaskine bliver ssmmet udklippet og hovedet péslaet i en
arbejdsgang. De udklippede stifter indsaettes i stadlforme, som er riflede
efter sommenes forskellige storrelser. Disse forme indszttes i en jern-
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kapsel og modtager her det slag af en hammer, som former hovedet. Fa-
brikationen begyndte i 1840 med 7 maskiner, som blev drevet af en
dampmaskine pa 4 heste kraft. Afseetningen har veeret i stadig frem-
gang, dog ikke i den grad, som forventedes, hvilket skyldes en prissaenk-
ning gennem de foregdende 8 ar pa sem fra Belgien. Jernet, hvoraf de
belgiske sem fremstilles, er dog af en ringere kvalitet. Den danske sgm-
tabrikation har fortsat med at bruge svensk jern, valset bandjern og pla-
der, der er dyrere end det belgiske.

Da det ikke er lykkedes fabriken at forma nogen her i landet til at an-
leegge et valsevaerk for bandjern, har den set sig ngdsaget til at anleegge
et valsevaerk i Sverige under ledelse af fabrikens medejer og medbesty-
rer, mekanikus og bassemager I.F. Hansen. Herved skulle fabriken med
tiden bedre kunne modsta den belgiske konkurrence.

Ovennavnte I.F. Hansen fik den 28. august 1845 fem ars eneret til at
fremstille sem pa en af ham anmeldt maskine, samt ti ars eneret til at
fremstille sédanne maskiner.

Finér skareri

Det er i nyere tid blevet almindeligt at skeere de finere traesorter i tynde
blade, finérer, og derefter lime dem pa forskellige genstande lavet af
simpelt treae, for at give disse udseende af at veere af massivt tree af den
slags, som finéren bestar af. Finérskaereri kaldes det anleeg, hvorpa man
skeerer disse blade.

I begyndelsen blev blade skaret med handsav, men dengang var det kun
velhavende snedkere, som kunne give sig af med den slags arbejde, da
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savel indkebet af mahognitrae som arbejdslonnen ved udskaringen be-
tod store udgifter og gjorde det endelige produkt kostbart.

Siden fandt man pa at szette savene i bevagelse ved hjalp af mekanisk
kraft. Der oprettedes specielle anleeg til dette formal. Priserne faldt, og
det blev nu muligt for almindelige snedkere at give sig af med finérar-
bejde. I Kgbenhavn findes pa denne tid 5 sddanne anlaeg. Det storste
tilherer 1.C. Pedersen, her er der 4 finérmaskiner og 1 breeddeskaerema-
skine, som drives af en dampmaskine pa 15 hestes kraft. Finérmaskiner-
ne er indrettede til 15, 18, 21 og 24 tommer bredt trae og producerer 3-
400 kvadratfod (30-40 m?) finér daglig med 12 til 18 stykker pr. tomme
(altsa fra ca. 2,2 ned til ca. 1,4 mm tykkelse) og med en leengde pa 4 til
5 alen (ca. 2,50 til 3,15 m). Savene gar med en hastighed af 180 til 200
slag i minuttet.

Braeddeskaeremaskinen, som kan skare braedder af en meget betydelig
leengde, men kun op til 16 tommers (ca. 42 cm) bredde, har en hastig-
hed pa 200 slag i minuttet. P4 denne maskine skares normalt 1 tylt (12
stk.) braedder af almindelig lzengde i timen. 83
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Det bemarkes som noget, der fortjener almindelig efterligning, at da
dampmaskinen har stgrre kraft, end der kreeves til at drive finérskaere-
maskinen, udlejes den overfledige kraft til at drive andet maskineri,
bl.a. en farvetrze-hgvlemaskine og to chokolademsoller. Til anleaegget
hogrer 5 barkmeller, pa disse males 8 skpd. (skippund = 160 kg) ege-
bark pr. time til en finhed, som ikke kunne opnas, safremt de blev dre-
vet med hestekraft.

I 1832 fik finérskaerer Hansen et 1an pa 1000 rd. til anskaffelse af en
dampmaskine til at drive savene.

Flere steder i provinsen findes savmaskiner, men til simple traesorter og
til ejerens eget brug. Saledes har cikoriefabrikant Stelfeldt i Arhus en
maskinsav til at udskere staver til fustager, hvori han forsender sin ciko-
rie. Det samme gzlder fabrikant Ree i Randers. Den nu ophavede
Actie-Tobaksfabrik i Horsens havde ogsa en skeeremaskine til cigarkas-
ser.

Den 9. juni 1841 fik W. Campbell i Hamborg 5 ars eneret til at behand-
le tre med skzrende instrumenter, mens det er opvarmet og bledgjort
ved vanddampe, samt pa at udfere to af ham anmeldte maskiner til at
skeere staver, tagspan, laeegter og deslige af tree. De skaerende instrumen-
ter er anbragt pa en noget forskellig made i form af lige knive. Knivene
virker pa en gang pa hele traestykket. I begge maskiner saettes knivene 1
bevaegelse af et hjulveerk. Nar traeet er tilskaret, gives det ved presning
den gnskede bgjning, og savel tilskeeringen og presningen tager ikke
laengere tid, end at tgndestaver og lignende endnu i varm tilstand kom-
mer under bgdkerens hzender, hvorved dennes arbejde lettes betydeligt.
10. november samme ar blev eneretsbevillingen overdraget til Ch. Nor-
ris, London.

Den 19. august 1844 fik mekanikus A.E. Herman 5 ars eneret til at



fremstille maskiner til at hgvle mobellister med dekorationer. Maskinen
bestar af en sleede, som ved hjxlp af en krumtap og en tandet stang fo-
res frem og tilbage under en szeregen dannet hovl, som trykker ved to
fjedre staerkere eller svagere mod to langs med sleedens yderside anbrag-
te jernstaenger, hvorpa der findes fordybninger, der bestemmer udskae-
ringernes form.

I 1848 fik ornamentskeerer C.G. Wille 5 ars eneret til ved presning at
fremstille zirater, navnlig i tree. Dette ma hverken have for harde eller
for blgde arer. Nar traeet har faet den ydre form, gennemtraenges det
nogle gange med en tynd lak, hvorefter figurerne trykkes i traeet ved
hjeelp af graverede stalstempler, der er anbragt i en dertil indrettet
presse.

I 1848 fik I.W. Cochrane 5 ars eneret til at forfeerdige en savmaskine,
hvis veesentlige indretning gar ud pa ved en sammensat mekanisme at
skeere traeet efter fibrenes forskellige bugtninger ved at dreje det i for-
skellige retninger savel i det horisontale som i det vertikale plan.

Import 1844 1845 1846 1847
Finérer af mahogni m.m. pund: 28 — 2174 359
Vognfabrikation

En vogn er en maskine, hvormed personer og gods feres pa landjorden
fra et sted til et andet. Som folge af deres formal er de af meget forskel-

Mobelsnedker
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lig beskaffenhed. Her skal kun omtales den slags vogne, som bruges til
persontransport, og iser de, som byder pa sterre bekvemmelighed.
Skont disse er af meget gammel oprindelse kan det dog naeppe antages,
at de er taget i brug her i landet for i det 16. arhundrede. Under Chri-
stian III var der overdaekkede vogne og under Christian IV omtales ka-
reter. Frederik I1I forzerede biskop Svane og borgmester Nansen hver en
karet, hvori ellers kun landets fornemste dengang kerte.
Forste gang vi stoder pa vognfabrikation her i landet er i 1778, da
general-krigskommissar Brown planlagde at anleegge en sidan, som til-
lige skulle lave landbrugsredskaber. Hertil indkaldte han to arbejdere
fra England. Han ansegte om at blive fritaget for at veaere underlagt
handveerkslaugene, da de udenlandske mestre ikke ville underkaste sig
dem. Commerce-kollegiet foreslog kancelliet i den anledning, at de
skulle beere samme paleg og udgifter, som lignende héndvarkere i by-
erne, for at vilkarene skulle vaere ens. Fabriken kom dog aldrig igang,
da magistraten fandt, at byens handveerkere kom til at lide under kon-
kurrencen, og Brown ville ikke have, at det skulle se ud, som om han
onskede at tjene pa fabriken.
Herefter ansagte de to engleendere, Robert Kyal, sadelmager, og Tho-
mas Swinton, karetmager, om tilladelse til at nedsatte sig 1 Kgbenhavn
86 som frimestre med frihed til at holde de fornedne svende og drenge.



Ogsa dette satte magistraten sig imod, da man mente, at det danske ka-
retmagerarbejde ikke stod tilbage for udlandets. Commercekollegiet
modsagde dette med oplysningen om, at aret forud var indfert 18 engel-
ske vogne til 9.-10.000 rd. Den 22. marts 1779 fik de borgerskab som
frimestre og tilladelse til at drive virkesomhed ved hjelp af svende og
drenge uden nogen indsigelse fra laugets side.

Denne fabrik bevirkede en forbedring i1 faget, idet de andre karetmage-
re matte spge at holde trit med Swintons gode og smagfulde arbejde. 1
stedet for, at der tidligere indfertes vogne, begyndtes nu en eksport fra
hans fabrik. I 1786 fik han et rentefrit 1an i 4 ar.

I 1798 anlagde kobmand P. Erichsen, parthaver i handelshuset Blachs
Enke & Co., en vognfabrik i Kgbenhavn. Han regnede med at kunne
fremstille ligesa gode vogne og szlge dem billigere, end de, der blev
indfert fra England. I tiden derefter fik flere og flere bevilling til vogn-
fabrikation.

1 1848 er der 6 fabriker i Kebenhavn, hvoraf Fifes er den =ldste og stor-
ste. I 1846 beskaeftigede han 44 arbejdere og fremstillede 32 vogne. Ka-
retmager Nielsen producerede 16 vogne med 14 mand, Madsen 7 vogne
med 8 mand.

Hjulmagere og smede leverer ogsa nye vogne, men de ma kun fremstille
de dele, som hgrer under deres fag, resten skal veere lavet af mestre un-
der de respektive laug. Derimod kan vognfabrikanterne ifolge reskript
af 1798 antage hvilken som helst slags arbejdskraft, uden at laugene kan
gore indsigelse, mod at oplaere 3-4 danske drenge.

I 1844 fik hjul- og karetmager A.T. Preisler fem &rs eneret pa fremstil-
lingen af hjul, hvor faelgen er lavet af eet stykke trze, hvilket opnéas ved
at lede damp fra kogende vand ind i en taetsluttende trakasse, hvori det
stykke trae, som er bestemt til hjulring, er anbragt. Nar trzeet er gen-
nemdampet i 24 timer, er det sa bojeligt, at det kan laegges om ringen af
et hjul, der tjener som form. Herefter sammenskrues enderne. Nér tree-
et har staet saledes i nogle dage, beholder det den cirkelrunde form.

Kalk- og cementfabrikation

Danmark er velforsynet med kalk enten som sten (Fakse, Saltholm) eller
som en bled, fugtig masse (Randers amt), som sten pa stranden (Ring-
kebing amt) eller som muslingeskaller, der enten ligger lagvis i jorden
(Odense amt) eller opskyllet pa stranden (Ribe amt). Kalken benyttes
enten ira tilstand eller braendt. Braending foregar i runde eller firkante-
de ovne af marksten eller mursten, dbne foroven, ofte sammen med
mursten, eller i koniske, murede gruber, hvori kalken laegges lagvis med
kul og daekkes foroven med et lag lerjord, hvori der anbringes luft- og
rogkanaler. Der findes ogsa mere tekniske ovne som murermester Sib-
berns pa Ny Oster-Kalkfabrik uden for Kgbenhavn. Denne ovn er 24
alen hgj og 9 alen bred og lukket foroven. Fyringen sker forneden gen-
nem tre riste dag og nat. Tre alen under indfyringsstedet er der tre ud-
tagelsessteder, hvoraf den braendte kalk daglig udtages. Disse nye ovne
har det fortrin, at kalken kun bergres af flammerne og bliver ensartet
braendt. Sibbern opnaede i 1827 otte ars eneret pa kalkbrzending pa
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denne méde. Lukkede ovne anvendes dog ogsd i Vestjylland, hvor der
braendes muslingeskaller.

Hvor kalken forekommer i bled og fugtig tilstand, formes den til kugler
for breending. Ved Billingsbro, pa skraenterne ved Odense &, findes et
lag kalksinter, som af en husmand stryges i form af mursten og derpa
braendes.

Forste gang man stoder pa omtale af kunstig breending er i 1729, hvor
Felix du Sort og Antione Bonfils fik bevilling pa anlaeg af en kalkfabrik
uden for Kgbenhavns @sterport med otte ars eneret pa breending efter
deres metode. Denne eneret ma imidlertid vaere blevet forlenget even-
tuelt pa grundlag af forbedring af metoden for i en bevilling som Forth-
ling opnaede i 1749 til anlaeg af et kalkbraenderi i Kastrup pa Amager
siges, at han i de forste ti ar ikke matte bruge stenkul som braendsel, da
fabriken ved @sterport havde eneret herpa i dette tidsrum. Forthling
havde i 1747 fiet bevilling til at bryde bygningssten pa Saltholm. Det
var af de brokker, som fremkom herved, han ville breende kalk. I perio-
den 1755 til 1768 var der importforbud for kalk for at beskytte de dan-
ske producenter.

Som et kuriosum skal nzvnes, at breendevinsbraender Hoffgard, Keben-
havn, som brzndte en tonde kalk under sin brzendevinspande, for hver
gang han brezendte breendevin, i 1779 fik lofte om en belpnning, hvis
han kunne overtale sine kolleger til at gore det samme.
Bemaerkelsesvaerdige er de kalkbrud og kalkovne, som ligger ved Men-
sted og Dagbjerg pa heden to mil vest for Viborg. Ovnene danne af gru-
ber i en bakke med den ene side dben fra gverst til nederst. I disse szttes
kalkstenene lagvis med lyng. Pa kongens foranledning har det Kongeli-
ge Danske Landhusholdnings Selskab med en bekostning pa omtrent
1000 rd. forsegt at forbedre driftsmaden ved, at det ved Mgnsted har la-
det anlaegge en ordentlig skakt med spil til at hejse kalkstenene op med.
Ved Dagbjerg har det opfert en muret ovn af den type kaldet Riders-
dorfer. Vaerkerne blev derpa overladt til ejerne med den forpligtelse, at
de skulle drives efter den af Selskabet lagte plan under tilsyn af herreds-
fogden. :

En sarlig slags kalk er cement, der bruges til vandbygning, til pudsning
pa steder, som er udsat for vejrliget, til kunstigt fremstillede sten m.m.
Cement kan vare enten naturligt eller kunstigt fremstillet ved, at kisel-
jord blandes med kalk og danner en kemisk forbindelse, nar det bliver
blandet med vand. Naturligt cement findes kun pa Bornholm i et dal-
strog kaldet Limensgade. Det her forekommende cement har allerede i
xldre tider varet breendt til kalk, hvilket man kan se af ruinerne af
Hammershus Slot. I 1741 fik Schor bevilling til at bryde stenkul og
brande cement p4 Bornholm, anlaegget opherte dog i 1765 af mangel
pé afsetning. I 18-hundrede tallet forsegte et aktieselskab sig med
breending af cement, men uden succes. Der findes yderligere to veerker.
Cement-fremstillingen udgjorde pa Bornholm i 1845 2220 tender, 1846
3075 tender, 1847 3100 tgnder.

I nyere tid har man i Danmark nzsten udelukkende anvendt tras fra
Rhinen eller puzzolan fra Italien til vandbygningsarbejder, men disse
materialers hgje pris var arsag til forseg med brug af indenlandske ma-
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terialer. Premierlojtnant Steenstrup begyndte pa dette, og ved kongelig
resolution blev major Prangen og justitsrad Garlieb i 1826 palagt at un-
dersoge de indenlandske kalkarters anvendelighed til hydraulisk kalk ef-
ter Vicats metode, som bestar i at tilszette enhver kalkart mekanisk og
kemisk en efter kalkartens beskaffenhed forholdsmaessig maengde ler
uden tilseetning af cement. Til forsegene anvistes 1500 rd. Det matte
farst undersgges, om den kendte sammensatning af vandkalkens for-
skellige bestanddele var rigtig. Flere forseg matte gores, og resultatet
blev, at nar der blandes 7 dele braendt og luftlaesket kalk med 1 del ler,

Teglveerk
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og denne blanding braendes pany, da far man ved en rigtig tilseetning af
sand et bindemiddel til sten, som har alle de egenskaber, som krzeves af
en god vandmertel. Vanskeligheden ved fremstillingen bestar veaesent-
ligst i den rigtige breending. Efter at man saledes var kommet s vidt
med indenlandske materialer, at man kunne tilberede en i enhver hen-
seende upaklagelig vandkalk, blev denne anvendt forst til mindre og se-
nere til storre forsggsarbejder. Resultatet af forsegene blev, at den
fremstillede mortel nappe ville heerde sa fuldkommen i luften, som de
bedre sorter af tras, puzzolan og sakaldt romersk cement iseer pa vand-
rette flader. Under vand derimod er den fuldt s& god som andre materi-
aler, som anvendes til vandbygningsarbejder. Endvidere gjordes forseg
med anvendelse af vandkalken til beton bade i fersk og i salt vand. For-
sogene lykkedes seerdeles godt, og det er bekendt, at den Vicatske hy-
drauliske kalk med held er anvendt til beton ved flere store havnearbej-
der i Frankrig og Algier. Fundamenterne ved broen over stadsgraven
uden for @sterport skulle underkastes en hovedreparation og delvis om-
bygges. Kongen bifaldt, at den ene side af murene og pillerne skulle op-
mures med den nyudviklede vandkalk, mens til den anden side skulle
bruges rhinsk tras. Udfaldet af dette vigtige forseg har i enhver henseen-
de veeret tilfredsstillende, da mortelmassen af vandkalken har vist sig at
blive fuldkommen s& hard og bindende som den af tras.

Teglbraending
Denne industrigren udeves her i landet dels til eget behov, dels som bi-
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neering og dels som hoved-erhverv. Til eget behov sker det savel ved fle-
re hovedgarde rundt omkring i provinsen, som ogsa mange steder hvor
bonden opferer sine bygninger af brandte sten, og hvor han har til-
streekkelig breendsel, som oftest mosetorv (klyne) og tjenligt ler. Pa sa-
danne steder opfores en simpel ovn, som nedbrydes, nar bygningen er
feerdig. Dette er iser tilfeldet i den vestlige del af Jylland. Her drives
teglbreendingen ogsa hyppigt som binzring i den tid, der levnes fra
markarbejdet, i ovne der rummer fra 3.000 til 50.000 sten, og hvori der
som regel breendes 2-3 gange om éret. Der er egne, hvor bonden ud-
maerker sig ved denne binaring. Siledes siger Dalgas i beskrivelsen
over Ribe amt, at i Graested er teglbraenderiet blevet til en zeresbeskaef-
tigelse, thi den mand, som ikke i det mindste brzender een ovn fuld eller
6000 mursten arligt, udseetter sig for spot eller han af de evrige by-
meend. Mange brander 3 ovnfulde. Arbejdet udferes med bondens
egne folk, hvorfor sadanne sten szlges billigt, da bonden ikke regner sit
eget arbejde szerlig hejt. Sadanne ovne er som regel ufuldkomne. Ofte
udgraves de i siden af en bakke og med sider opfert med murede
kampesten og med yderst simpel overdel, s& ovnen ikke koster stort an-
det end arbejdet. Ellers er ovnene som regel fritstéende, 5-6 alen hgje,
med sidemure, hvis tykkelse aftager fra bunden af fra 2-21% stens tyk-
kelse til 1 sten. Leret zltes undertiden alene med heste, men ofte med
en zltemaskine, som bestar af en keerre med to hjul trukket af en hest
og saledes indrettet, at koresvenden, som sidder pa akselen, kan lade
kaerren kere rundt i sterre eller mindre kreds pa det sted, hvor leret er
lagt. Ved mange sadanne teglveerker findes der skure, hvor de formede
sten bliver anbragt for at tgrres. 93
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I de til Rentekammeret for 1847 indkomne beretninger fortalles fra
Hjerring amt, at det er glaedeligt at se, hvorledes bonden mere og mere
bygger grundmurede og solide beboelseshuse. For Thisted amt berettes,
at mindre tegl- og kalkbraenderier, som drives med torv, tager arligt til
og er de eneste nye naringsveje, som drives pa landet.

I 1729 udstedtes bevilling til overlandbygmester Johan Cornelius Krie-
ger til et stenbraenderi pa Frederiksberg mod arligt at svare 24 laes godt
hg, hvert lzs pa 30 pund, og mod at szlge mursten for 4 rd. pr. 1000 og
tagsten for 10 rd. for 1000 stk. I 1751 fik J. Forthling, Kastrup Kalk-
vaerk, bevilling til at fremstille alle slags mursten og tagsten, glaserede
og uglaserede. Murermester Krause fik i 1759 eneret i 10 ar for Keben-
havn og Sjzlland pa at fremstille tagsten med en af ham opfundet bla
glasur. Endnu dengang matte bla tagsten hentes fra Holland.

Siden den tid er der sket en fortsat udvikling. F. eks. kan Bygholm Tegl-
vaerk, Horsens, levere fliser, gesimssten m.m. Til flisefremstillingen har
de en slibemplle, der bestar af en rund stenflade, der bestrges med
smergel. Om en midteraksel drives en ramme ved hjelp af to heste. I
rammen ligger de fliser, som skal afslibes.

Der skete en stor udvikling i disse ar og mange enerets bevillinger blev
udstedt, her gives nogle eksemplarer.

11840, teglbraender H. Jordt og agent H. Holler, 10 ar eneret pa at kon-
struere ovne, som er stedse brendende, og hvori de genstande, som
skulle braendes, ledes horizontalt eller noget pa skri gennem ovnen.
Varmen i disse ovne formenes fuldstandig udnyttet, idet de genstande,
som skulle breendes, bevaeges frem modsat den retning,
hvori varmen af lufttrackket fores bort fra ildstedet, og idet genstanden
som ved ildstedet har opnéet den behgrige varmegrad pa sin videre vej
igen afgiver varmen til den indtrengende luft p4 dennes vej mod ildste-
det. Denne slags ovne har dog ikke svaret til forventningerne.

1842, agent Dithmer og Alois Milch fra Bruxelles, 5 ars eneret til at
fremstille en maskine til at presse mursten. Maskinen bestar af et stort
hjul, hvori der er 48 forme, hver forsynet med en plade, som passer ngje
i formen, og hvortil der er fastgjort en cylinder. Dette hjul drejer sig
mod et pressehjul, som driver leret, der er kastet ind mellem hjulene,
ind i formene, og pa denne made formes stenene. Hjulet med den fyldte
form drejer sig nedad. Cylinderen, som rager frem fra hjulets bageste
del, lgber under en inde i hjulet anbragt halvcirkel, som stedse nzermer
sig hjulet pa en sidan méde, at dens laveste stilling er lige med hjulakse-
lens lodrette linie. Cylinderen trykker altsi ovenfra nedad, og nar den
nar den lodrette linie, laegges den i formen veerende sten pa et af maski-
nen selv fremskudt braedt.

1848, mollebygger og teglvaerksejer 1.S. Jencher, 5 ars eneret til at for-
feerdige en teglstenspresse, der i forskel til andre bestar i, at leret slaes
op i formene, der indvendig er beklaedt med lzeder for at stenene, inden
de kommer i pressen, kan veere helt skarpkantede og najagtige. Fra for-
men bliver stenene lagt til forterring til de er sa torre, at de uden at be-
skadiges kan laegges i pressen, da erfaringen har vist, at de bedre kan
presses i halvter end i fuldkommen blgd tilstand. Pressen er tillige ind-
rettet saledes, at der kan fremstilles sten med huller. Disse sten torrer



hurtigere og mere regelmaessigt og breendes nemmere. De er lettere at
transportere pa grund af mindre vaegt og forbindes bedre af cement og
kalk, der treenger ind i hullerne. Hertil kommer, at disse gennemhulle-
de sten kan leveres til samme pris som andre sten, der ikke frembyder de
naevnte fordele.

Der findes nu i hele landet 984 teglveerker som tilsammen producerer
ca. 30.000.000 mursten og 1.500.000 tagsten. I Ribe, Ringkebing og
Thisted amter er der henholdsvis 243, 308 og 112 teglvaerker, men de er
ret sma, idet deres gennemsnitlige produktion ligger pa 12-18.000 mur-
sten arlig. Aalborg amt har 23 teglvaerker med en gennemsnitlig arspro-
duktion p4 130.000 sten. Endnu sterre er vaerkerne i Praesto amt, her er
18 veerker med en samlet arsproduktion pa godt to millioner sten og
120.000 tagsten. Ved @resund ligger en rackke teglvaerker: Vedbaek, Ul-
lered, Niva, Nielsens, Strandmosegard, Egebaeksvang og Hellebzek. De
fremstiller 4.600.000 sten arligt. Et af de storste og nyeste er Strandmo-
segards Teglveerk, som er anlagt i 1847 for justitsrad Collins regning af
polyteknisk candidat Thygesen, som ogsé er dets bestyrer. Her tilvirkes
med 4 strygere ca. en million sten af moppeformat om aret. I to ovne,
hver til 96.000 sten, sker breendingen pa rist med terv og stenkul. Der
fremstilles ogsa brendsten, skorstenssten, ildfaste sten samt gulvfliser af
forskellig form og farve. I 1848 blev vaerket udvidet, s& at der nu ogsa
tilvirkes tagsten, almindelige og flade, med og uden glasur. Endvidere
udterringsrer (dreenrer) af forskellig lysning, som szlges til meget lave
priser for herved at befordre den anvendelse af dem, som de fortjener.
De har ikke hidtil veeret fremstillet i Danmark. Leret zltes savel med
vogn, hvor kereren efter behag kan forandre hjulenes stilling, som i et
kar med skeereknive, men for at zltes i disse, ma leret have overvintret.
For at give fliserne skarpe kanter benyttes to handpresser. Mursten som
bestilles skarpkantede fremstilles ligeledes herpa.

I 1845 beskaeftigedes ialt 418 personer ved teglbreending. Heraf var 309
hovedpersoner (ejere) og 109 medhjalpere.

Import 1843 1844 1845 1846 1847
mursten 107.000 59.000 31.000 110.000 531.000
tagsten:

uglasserede 37.500 58.000 82.000 89.500 205.000
glaserede 10.%00 43.000 13.750 299.300 255.000
Eksport

mursten 1.205.000 1.000.000 457.000 78.0001.042.500
tagsten 49,500 129.800 69.500 146.500 199.600
Limfabrikation

Til limfremstilling benyttes affald fra garverier (huder, skind, ben
m.m.) og har derfor oftest haft tilknytning til disse. Den forste limfa-



brik, som er forfatteren bekendt, blevi 1726 anlagt udenfor @sterport i
Kgbenhavn. I 1746 fik P. Lange eneret i 10 ar til drift af denne fabrik,
men formentlig kun galdende for Kgbenhavn og miske ogsa for Sjeel-
land, for en borger i Odense, Maydtloff, havde i 1740 faet en tilsvaren-
de eneret med lofte om, at indfersel af lim blev forbudt, nar hans fabrik
var kommet vel igang. Denne fabrik fik i 1761 ved kongelig resolution
ret til at afhaende dens lim i store og sm& partier til alle og enhver, nar
den forst havde tilbudt urtekrammerne dens varer for billig betaling.
Lim var nemlig mellem de artikler, som herte til urtekramhandelen, og
laugsvaesenet herskede dengang i al dets strenghed.

For at udnytte det meget affald fra garverierne i og ved Svendborg fik
snedkermester N. Algreen i 1806 ved kongelig resolution et 1an pa 600
rd. til fortsaettelse og udvidelse af et af ham anlagt limkogeri. I en kan-
celli skrivelse'fra 1823 til amtmanden over Sorg amt meddeles, at sned-
kerne ma anses at vaere berettigede til selv at fabrikere den lim, som de
bruger.

I 1845 fik fabrikant L.P. Holmblad fem &rs eneret til at tilvirke lim ved
kemisk forbindelse af dyrisk lim og blyilter, som har det fortrin, at den
bliver lysere og steerkere, og i hgjere grad skikket til at modsta fugtig-
hed. Endvidere kan den henst4 i oplest tilstand i laengere tid end anden
lim uden at ga i forradnelse.



