Gravkors af stgbejern
Af Jeppe Tensberg

Foruden sit egentlige formdl er en kirkegdrd lige sd vel som en kirke
ogsd et historisk monument. Mange gravsteder og kirkegdrdsmonu-
menter (sgravstenc) har stor personalhistorisk eller kunsthistorisk
veerd:, og da der i enhver kirkegirds dnift er indbygget en stadig
Jornyelse af kirkegdrdsparcellernes indhold, kan man meget nemt ri-
sikere, at et historisk verdifuldt monument pludselig er flernet og
gravstedet slajfet. Derfor er det af betydning, at der i tide bliver gjort
opmerksom pd sddanne monumenters bevaringsveerdighed. En mdde
at gore dette pd er, at en person med den fornodne lokalhistoriske
viden gennemgdr kirkegdrden og udarbejder en fortegnelse over de
pdgeldende monumenter. En fuldstendig registrering af kirkegdr-
dens gravsteder og monumenter med angivelse af udseende, dimensio-
ner og indskrifter og med tilhorende fotografering vil naturliguis veere
det ideelle grundlag for en sddan fortegnelse. I begge tilfelde er der
tale om opgaver, der passende kan udfores af de mange nye lokalhi-
storiske arkiver. Her findes den lokalhistoriske viden pd nermeste
hold, og her vil det udarbejdede materiale kunne gere god fyldest.
Nedenstdende fremstilling er en udlober af forfatterens arbejde med
registrering af Lyngby Gamle Kirkegdrd i Kobenhavns Amt'.

Med forordningen af 22. februar 1805? blev begravelser inde
i kirkerne endeligt forbudt, og samtidens interesse for kirke-
gardene og deres udsmykning kan derfor feres tilbage til dette
tidspunkt. Gennem arhundreder var naturligvis de allerfleste
blevet begravet pa kirkegéardene og kun et fital i kirkerne; men
efter 1805 skulle alle begraves pa kirkegardene, og det med-
forte, at de danske kirkegarde fik deres nuvaerende traditio-
nelle udformning under indflydelse af den romantiske tids ide-
aler.
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Fig. 1. Stobt gravkors med kloverbladformede korsender — den almindeligste
udformning af gravkorsene. Uden pdskrift. Ribe Kirkegdrd. Forf. fot. 1980.
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Fig. 2. Stebt gravkors pd sokkel. Uden pd:krzﬂ Dette gravkor: er antagelzg
untkt, men fremstillet efter samme metode som de ovrige. Monumentets en-
kelte dele er stobt hver for sig og derefter samlet. Ribe Kirkegdrd. Forf fot. 1981.
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Blandt de monumenttyper, der har vaeret i brug pa de dan-
ske kirkegarde siden da’, har en af de mest udbredte varet de
jernkors, som blev fremstillet i jernsteberierne. I dag er der
kun ganske fa stebte gravkors tilbage pa kirkegirdene - og
endnu feerre i museerne. Samtidig er gravkorsene en industri-
historisk kilde, nemlig som eksempel pa de produkter, som
jernsteberierne leverede i den tidlige industrialiseringstid.

Stebejernskorsene var i brug fra 1820’erne til udgangen af
1900-tallet. Deres indferelse skyldtes dels et prisfald pa ra-
jern, som indtraf i 1820’erne, dels en ekspansion i den hjem-
lige steberivirksomhed efter afstaelsen af Norge 1814 — begge
dele naturligvis set i sammenhaeng med den voksende befolk-
nings stigende behov og det forhold, at jern var blevet et mo-
derne og populeert materiale til mange formal.

Blandt mange andre stgberier fremstillede ogsa Ribe Jern-
stoberi sidanne gravkors, og de fleste af de forholdsvis mange
stebejernskors, der endnu findes pad Ribe Kirkegérd, er anta-
gelig fremstillet lokalt.

En del af Ribe Jernsteberis regnskabsprotokoller fra
1800-tallet findes stadig ved steberiet; men de er sa ufuldstaen-
digt bevaret, at man ikke kan danne sig et overblik over stor-
relsen af produktionen af gravkors. Den bevarede lagerbog for
arene 1868-70 meddeler, at man i 1868 solgte 18,1 1869 15 og
i 1870 12 gravkors. Priserne 12 ifelge lagerbogen pa mellem 5
og 10 rigsdaler pr. stk.

Pa grundlag af oplysninger meddelt i sommeren 1980 af
stebemester Erik Lauridsen, Ribe Jernsteberi, skal der her
gives en redegorelse for fremstillingen af disse stebejernskors®.

I korthed var fremgangsmaden den, at en snedker fremstil-
lede en trazmodel, der til mindste detalje lignede det feerdige
jernkors. Omkring denne model lavedes en todelt stebeform af
vadt sand. Stebeformen skiltes, modellen toges ud, og formen
samledes igen. Smeltet jern heeldtes ned i det hulrum, der var
fremkommet efter modellen, og nar jernet var sterknet, bne-
des formen, og gravkorset var ferdigt til opstilling. Den
samme fremgangsmade brugtes ved fremstilling af andre steo-
bejernsgenstande, f.eks. gryder, komfurer, kloakdaksler o.s.v.

Da Erik Lauridsen kom i lzere pa Ribe Jernsteberi 1937, 12
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Fig. 3. Stebt gravkors fra slejfet gravsted, med palmetter pd korsenderne og
pdstiftede messingbogstaver. Til korset horte fod og sokkel, stobt hver for sig.
Korset henld 1980 pd Ribe Kirkegdrds materielplads, men er nu fjernet.
Burde det ikke vare blevet bevaret? Forf. fot. 1980.

der pa steberiet endnu treemodeller til disse gravkors, som
altsa tidligere var blevet fremstillet pa steberiet. Modellerne
blev siden kasseret; men Erik Lauridsen husker, at en af dem
havde kleverbladformede ender pa korsarmene (jfr. fig. 1).

Modellen til et gravkors blev som sagt fremstillet af en
snedker. Huvis steberiet selv havde bestilt modellen og senere
ville kunne lave flere kors i samme facon (f.eks. til samme
gravsted), gemte man modellen. Hvis de pargrende selv havde
faet modellen fremstillet hos en snedker, kunne de sikre sig, at
den ikke blev brugt igen, saledes at det pdgeldende gravminde
blev unikt (jfr. fig. 2).

Ogsa péskriften skulle vaere sat pA modellen, inden den var
feerdig til formning af stebeformen. Bogstaverne, der anvend-
tes hertil, var lavet af sikaldt »hvidt metal« (bly med iblandet
antimonium), og snedkeren eller steberiet kunne kebe dem
feerdige (fabriksfremstillede). Bogstaverne til den tekst, der
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Fig. 4. Stobt gravkors med form som malteserkors. Ribe Kirkegdrd. Forf. fot.
1981.
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Fig. 5. Nerbillede af pdskriften pd malteserkorset. Ribe Kirkegdrd. Forf. fot.
71980.

skulle sta pa korset, blev limet fast pd modellen og kunne efter
formningen atter fjernes, f.eks. med et stemmejern, siledes at
modellen kunne bruges igen med en ny tekst o.s.v.

I stedet for at stebe kors og paskrift ud i ét stykke, kunne
man pa det feerdigstebte jernkors szette en paskrift af lese me-
talbogstaver, der stiftedes fast. P4 Ribe Kirkegard henla 1980
et sadant stebejernskors fra et slgjfet gravsted (fig. 3): Korset
af sortmalet jern, paskriftens bogstaver af messing. Bogstaver-
nes facon (kursiv) svarede til de pastebte typer, som ses pa et
malteserkors pé et af kirkegérdens gravsteder (fig. 4 og 5), og
som fandtes tilsvarende pad Ribe Jernstsberi. Her havde man
flere forskellige seet typer.

Ved udformningen af modellen sergede snedkeren for, hvis
han havde forstand pa stebning, at modellens kanter var skrat
afskaret i forhold til forsiden, siledes at modellen let kunne
slippe sandformen igen, nar den skulle tages op. Hvis kan-
terne var skaret vinkelret, ville de rive formens tilsvarende
sider i stykker, nir modellen leftedes ud efter formningen.
Denne skra afskaering, der ses ret tydeligt pa de feerdige jern-
kors, kaldes »slip« (jfr. fig. 6).
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Til fremstilling af formen anvendtes vadt sand med et vist
indhold af ler, »formsand«. Oprindeligt brugte man sand, der
fra naturens side havde det rigtige indhold af ler, og Ribe
Jernsteberi fik siledes formsand fra bl.a. Sejstrup nord for
Ribe. I den senere tid brugte man »syntetisk« formsand, d.v.s.
rent strandsand med iblandet ler. Det »syntetiske« formsand
kraevede ikke den samme omhu ved stampningen af formene.

Formsandet blev i vad tilstand fyldt i en ramme med hand-
tag i begge sider. Rammerne var uden bund, idet sandet, nar
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Fig. 6. Stobejernskors set ovenfra, med forsiden opad. De skrd afskeringer
(»slipe) og randene fra sammenfojningen mellem de to formhalvdele er her
kraftigt overdrevet.

—] [ i X ’j\V_Tf-\

—_

Fig. 7. Form med model til gravkors. Modellen ligger med bagsiden nedad pd
opstederparten og er pd forsiden og siderne omgivet af underparten.
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Fig. 8. Form til gravkors. Modellen er taget ud, og stebehullerne i overparten
(vist med pile) samt indlobene 1 underparten ses.
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det blev stampet fast i rammen, var steerkt nok til at kunne
beere sig selv.

Sandet i rammen (den sdkaldte opstederpart) stampedes og
skrabedes derefter med et hevlet braet, til dets overflade var i
plan med rammens kant. Oven pa sandet lagdes modellen med
forsiden opad. P4 sandet uden om modellen dryssedes »form-
pudder«: Et skillemiddel, der skulle hindre de to formhalvdele
i at klaeebe sammen. Derefter lagdes endnu en ramme (under-
parten) nejagtigt oven pa den ferste, men med bagsiden opad.
I denne ramme nedstampedes formsand, si det sluttede taet op
til modellen (jfr. fig. 7).
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Derpa vendtes de to formhalvdele. Opstederparten leftedes
af, og sandet blev sldet ud. Rammen fra opstederparten lagdes
pé igen, og omkring to koniske treetappe, der stod pa den
spidse ende pa underpartens overside ud for modellens top og
bund, stampedes nyt sand (overparten). Overparten leftedes
af, og treetappene fjernedes. Fra de punkter, hvor tappene
havde staet pa underparten, blev der nu skaret sdkaldte indleb
hen til modellen; deres dybde var knap halvdelen af modellens
tykkelse. Herefter fjernedes modellen, overparten lagdes pa
underparten, og de to formhalvdele spandtes sammen (fig. 8).

Det smeltede jern haeldtes ned gennem de to hhv. koniske
huller og indleb og fordelte sig jaevnt i formens hulrum. Ved
den voldsomme varme udterredes fugtigheden i sandet, saledes
at det dryssede fra hinanden, nar jernet var blevet koldt og de
to formhalvdele skiltes. Formene kunne altsad kun bruges én
gang, modellerne derimod ubegreanset.

Hvis de to formhalvdele havde varet anbragt nejagtigt i
forhold til hinanden, ville der ikke vaere noget efterarbejde
med at tildanne korset (bortset fra, at det sterknede jern fra de
to stebekanaler skulle braekkes af). I de fleste tilfzelde kan man
dog pa jernkorsene tydeligt se randen, der markerer grensen
mellem de to formhalvdele (vist pa fig. 6).

Efter stobningen var korset klart til at blive rejst pa kirke-
garden. Der var undertiden pastebt en krave, der skulle an-
bringes lige over jordoverfladen. Den del af korset, der var
under kraven, blev stebt ned i cement, siledes at korset stod
urokkeligt fast. For at cementen kunne binde, var der ved
stebningen lavet nogle kileformede hak i denne del af korset
(vist pa fig. 7 og 8).

De stobte gravkors er kun én af de mange @ldre monu-
menttyper, der endnu findes pa de danske kirkegarde. Falles
for dem alle er, at de kan have en kunst- og kulturhistorisk
vaerdi, som hidtil kun sjeldent er blevet erkendt. Derfor er
denne artikel skrevet som en opfordring til at veere opmeerk-
som pa, og vaerne om disse gamle gravminder.
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Noter

1 Registranten over Lyngby Gamle Kirkegard (med tilherende vejledning)
findes i Byhistorisk Samling for Lyngby-Taarbak Kommune (j.nr. 869) og
ligger til grund for en artikel af forfatteren om kirkegérden og dens vigtig-
ste monumenter (Lyngby Gamle Kirkegard, i: Lyngby-Bogen 1980 side
5-44),

Medtaget i f.eks. »Samling af endnu gjeldende Love og Anordninger
m.v. ... 1785-1813«, 2. udgave (1882) side 635-37.

En gennemgang af disse monumenttyper gives af Rudolph Bertouch: Me-
nigmands Minde (Maribo 1971) samt i Jeppe Tonsbergs ovennaevnte ar-
tikel. Den smedede gravkors er behandlet i Aage Jergensen: Danske grav-
minder af smedejern (1951), og gravmonumenternes zldre historie i almin-
delighed er gennemgdet af Johs. Tholle (Vore Kirkegirde 1959-68 pas-
sim). En generel fremstilling af de danske kirkegérdes historie op til midten
af 1800-tallet er givet af Vitus Gay: Guds Agre (Ligbraendingens Historie
i Danmark) (1931) side 91-200).

Erik Lauridsen (fedt 1923) kom i leere som former pa Ribe jernsteberi
1937. Som stebemester ledede han gennem en arraekke virksomhedens ste-
beriafdeling og er efter nedlaeggelsen 1973 af stebevirksomheden vaerkferer
i radiatorafdelingen.

Jeppe Tonsberg, f. 1950, arkivar cand. mag., daglig leder af Byhistorisk Sam-
ling for Lyngby-Taarbek Kommune (Lyngby Hovedgade 2, 2800 Lyngby).
Udgivet: Offentlige biblioteker i Romerriget (1976), lokalhistoriske bibliogra-
fier og artikler (1974ff).




