Endelave-kanden

— belyst igennem rekonstruktion

Af Lone Schmidt

Indledning

Dansk lertgj fra middelalderen, er udtryk for en orga-
nisk sammenh®ng imellem materiale og menneskeligt
bchov. 1 middelalderen udvides rammerne for potte-
magerhandvarket, idet nye tckniske hjelpemidler blir
taget i brug, cksempelvis blyglasuren, de hejt brazn-
dende ovne og pottemagerhjulet, der nu danner
grundlag for cn begyndende masseproduktion af dag-
ligdagens husholdningskar. Man kan nu trazkke leret
op 1 hidtil ukendte, dristige former, der tydeligst kom-
mer til udtryk i »Middeclalderkandeng, der taler til os
med en cgen verdighed, frihed og umiddclbar
charme.

Middclalderens pottemager viser sig for os som en
dreven og rationel handvarker, der mestrer sit fag ned
1 detaljen. Han forstir at underordne sig massepro-
duktionens begrensning, samtidig med at hver cnkel
kande, der udgar fra hans hand, udtrykker en selv-
stendig styrke og originalitct. Det er netop denne ba-
lance imellem det funktionclle, negterne handvark og
det levende fantasifulde formsprog, der gor middelal-
derkanden til et fascinerende studie for en nutidig
handvearker (fig. 1).

Med udgangspunkt i den sdkaldte Endelave-kande
(1) vil jeg hermed beskrive en rekonstrution af den
middelalderlige kande, med henblik pa en klarlag-
ning af fremstillingsprocessen.

Leret

Det anvendtc ler er tilsyncladende ikke magret, ud-
over hvad er naturligt forckommende fra lcrgraven.
Magringsmiddel, eksempclvis udvasket sand, modvir-
ker svind og revnedannelser, samt forgger porgsitcten
under brendingen.

Det er pafaldende hvor godset cr let og tyndt drejet;
kandeveggens bug afslerer en godstykkelse péa ca. 3
mm. At flytte en saddan friskdrejet kande fra drejeski-
ven, kan vanskeligt lade sig gerce uden spor af finger-
marker og deformering af formen.

Laose bundplader

En mulig lesning af dette problem kan vare brugen af
lose bundplader pa hvilke kanderne drejes op. De lef-
tes af drejeskiven nemt og smertefrit og henstilles ind-
til leret slipper (2). Jeg mencr tillige at genkende flere
bundskar som afslerer den karakteristiske ru overfla-
de, som fugtigt ler efterlader ved at blive lempet af en
plade for tiden.

Bundrande

Fingerindtrykkene langs bunden er sandsynligvis ble-
vet klemt fra ydersiden med hgjre hinds tommelfinger
og pegefingers mellemste led, samtidig med at en ven-
strechandsfinger har presset imod — indefra. Formalet
har nzppe varet af ren dekorativ art, men maske nzr-
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Udsmykning

Den plastiske udsmykning af Endeclave-kanden er pa
cn gang stram, frimodig og fantasifuld. Vandrette ind-
ridsede band cr skedeslest indridset i leret pa den
langsomt roterende kande og understreger balancen
imcllem tyngde og Icthed. Tynde lerpolser er fast-
klemt som lodrette lister, hvorimellem lerkugler med
frt hand er faestnet til kandens overflade ved hjzlp af
ct lerstempel (3) udformet som hindbarknop (fig. 3),
samtidig med at cn hind har understottet indefra.

Fig. 3. Lerstempel. Keglestubformet. | hver endeflade stempel til hindber-
knop. Rekonstruktion.

Glasering

Blyglasuren sammensattes af bly og ler. Ved at tilsat-
te knust torret ler til blyet, h&ves smeltepunktet og
glasuren »leber« ikke sa let — er lettere at styre. Det
tilsatte lers indhold af jern, ofte ujzvnt blandet med
blyet forklarer glasurens rige stoflighed og varme
gled. Endclavekanden viser at koncentrationer af
jernholdigt ler fastholdes pa ujevne flader sasom lister
og hindbarknopper, der saledes fremstar som sarhgt
jernholdige — merkbrune omrader.

Glascringen kan enten forega ved terglasering cller
vadglasering og kan pafercs pa forskellige méader ved
at dyppe, pensle, hzlde clier forsteve glasuren pa.
Ved terglasering overhzldes den ubrendte lederhar-
de kande med udkogt afkelet meljzvning — cn slags
meljevningsbegitning — hvorefter den terre blyglasur,
bestacnde af 2/3 bly og 1/3 knust findelt ler, sigtes pa

med let hind. Ved denne metode koncentrerer blyet
sig omkring de skranende bugflader samt overside
hank. Dc mere lodrette flader ved kandens fod bliver
derimod tyndt glaserct. Som ct slags bevis pd denne
glascringsmetode opstar desuden »Helligdagen« un-
der hanken, og dec karakteristiske glasurstenk i1 bun-
den er uudgaelige ved denne metode.

Kandcrne 1 middelalderen glaseres kun udvendigt
og glasuren kan kun have ct deckorativt formal. At
tetne sinc krukker kendte man jo til fra fortidens
handformede lerkar, idet man overfladebehandlede
krukkerne med cn finere opslemmet lervaelling — slik-
ker — cller ved glitning, hvorved det halvterre ler bear-
bejdedes grundigt med en hdrd glat glittesten, der
lukkede lerets porer og gjorde det blankt og uporest.
Desuden tztnedes lerkarrenc ved at blive brugt.

Denne metode forckommer imidlertid ikke i forbin-
dclse med middelalderkander.

Brending
Brazndingen af Endclave-kandens kopi foregik 1 en re-
konstruktion af Faurholmovnen (4) med cfterfelgende
brendingsforseg (fig. 4) som resultat af ¢t samarbcjde
imellem Nationalmusect og Forhistorisk Muscum,
Mocsgard (5).

Eksperimenter af omtalte art, forer syzldent til sikre
beviser, men hjalper os til sterre indsigt og forstaclse

af helheden (fig. 5).

Bilag 1

A translation of a 13th or 14th century latin document, publis-
hed in Fagniez, Docs. relatifs a histoire de !’industrie, no.
133. - Her videre oversat til dansk.

»Hvordan krukker blyglaseres?

Find noget pottemagerler sa hardt som muligt og an-
bring det i ovnen sammen med andre krukker, sa du
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