Keramikken fra Kragelund

Af Anne Birgitte Jessen

1. Indledning
Ved udgravningen af keramikovnen i Kragelund ved
Silkeborg (Hids Herred, nuv. Arhus Amt, gl. Viborg
Amt) fandt man en grube 1m fra selve ovnen. Gru-
ben viste sig at indeholde fejlbrendt keramik fra ov-
nen. Keramikken, tilhgrende ovnkomplekset, opbe-
vares pa Silkeborg Museum, hvor de stgrste frag-
menter indgar i museets permanente udstilling. Der
kan udskilles minimum 54 forskellige kar, heraf 30
kander, hvoraf 12 er glaseret, 22 uglaserede potter og
skale, ét uglaseret fad samt ét uglaseret bager eller
en lille kandetype forskellig fra de andre kander.!
Hovedparten af keramikken er blgdt breendt. Kun
fragmenter fundet i selve ovnen samt enkelte skér
fra gruben er velbraendte eller endda gennemsintre-
de. At den resterende keramik ikke er braendt hardt
nok, kommer blandt andet til udtryk ved ikke ud-
smeltet glasur.

2. Kander

Alle kanderne er fladbundede. Bunden er forsynet
med en bglgeformet standkant. Fra bunden gar bu-
gen nasten lodret op, og bugens bredeste punkt, der
ligger cirka midt pa bugen, er kun fa centimeter bre-
dere end bunden. Pa skulderpartiet indsnzevres kan-
den brat, og gar overiden lave, brede hals. Mundings-
randen optraederi to typer: 1) dobbelt-kelet og 2) en-
kelt-kelet (fig. 1). Tuden er trukket ud af randen.

Kanderne er fremstillet i flere forskellige stgrrel-
ser. Bunddiameteren ligger jeevnt fra 12-14 cm op til
26 cm, og mundingsdiameteren varierer fra 7 cm til
11 cm. Kun i tre tilfeelde har det vaeret muligt at sam-
le sa mange fragmenter, at kandeformen og hgjden
treder frem. De tre kanders bunddiameter er hen-
holdsvis 16, 23 og 23-24 cm, og hgjden er 26, 30 og
30 cm. De store bunddiametre, sammenholdt med
at bunden kun er fa centimeter smallere end kan-
dens bredeste sted, far kanderne til at virke store og
bombastiske (fig. 2). Tungheden understreges isaer
ved kander med en meget stor bunddiameter. Her
er kanderne naesten lige sa brede, som de er hgje.

Der forekommer to typer hanke: 1) med en enkelt
bred langsgaende kehl pa oversiden, og 2) med fle-
re, oftest seks smalle langsgdende riller (fig. 3). Han-
ken er faestnet til randen med et kraftigt tryk inde-
fra, mens der ved det nederste faeste er indsat en lil-
le lerkile mellem hanken og bugveggen.

3. Form og formning

Der er anvendt flere teknikker til fremstilling af kan-
derne. Lodretgaende furer indvendigt pa bugska-
rene indicerer, at kanderne er oppglset til og med
skulderpartiet. Pa halspartiets inderside ses vandret-
te teetliggende riller i stil med drejeriller.? Rillerne
ses ikke pd ydersiden og er ikke et indicium pa an-
vendelsen af den hurtigt roterende drejeskive, da de
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Fig. 1. Dobbelt- og enkeltkelet kanderand.

kan fremkomme ved opdrejning pa en langsomt
og ikke jevnt roterende drejeskive.® I overgangen
mellem skulder og hals forgges skartykkelsen i for-
hold til bugen, og de lodrette furer ophgrer. Pa en-
kelte fragmenter ses vandrette spor efter fingre pres-
set mod indersiden, og en sammenfgjning af to styk-
ker ler kan anes.

Oppglsning er blevet benyttet op til skulderpar-
tiet, hvorefter 1) pottemageren har fastgjort den
klump ler, der skulle udggre halsen og drejet resten
af kanden op, eller 2) halsen er drejet saerskilt op og
derefter fastgjort til den handopbyggede del.* Begge
arbejdsmetoder forklarer tilstedevaerelsen af 1) de
lodret orienterede furer pa bug og op pa skulder, 2)
fortykkelsen af skerven ved overgangen mellem
skulder og bug samt 3) forekomsten af drejeriller pa
halspartiet. Metoden med at fastggre en lerklgs pa
det handopbyggede kar, og derefter dreje halsen op
har vist sig at veere mest hensigtsmessig, da det kree-
ver stor pracision at seette to feerdige dele sammen.”

4. Dekoration

Det er en sparsom dekoration, der er anvendt pa
kanderne; furer, striber og hindbarknopper. Den
almindeligst forekommende dekorationsform er ho-
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Fig. 2. Kande med bunddiameter pa 23 cm og en hgjde pa ca. 30 cm. Foto:
P. Dehlholm.

risontale furer, oftest anbragt parvis. De er som regel
anbragt i overgangen mellem skulder og hals, pa bu-
gens gvre del (ofte ved overgangen til skulder) og pa
den nedre del af bugen, eller i sjeldnere tilfelde
naesten midt pa bugen. Furedekorationen virker til-
feeldig og hastig i udfgrelsen. Placeringen pa kanden
ligger fast; nzermest som en fremhavelse af kandens
form. De enkelte furer er skaevt anbragt bade i for-
hold til kandeformen og i forhold til hinanden (fig.
4). Pa flere af kandefragmenterne ses fingerbrede,
pamalede, okkerrgde striber. Den rgde farve bestir
hovedsageligt af jernoxid. Striberne, der ofte udgar



Fig. 3. Hanketyper. 1:3. Foto: P. Dehlholm.

Fig. 4. Kande 30 cm hgj, bunddiameter 23-24 cm, dekoreret med horison- Fig. 5. Hindberknop. 2:1. Foto: P. Dehlholm.
tale furer: Foto: P. Dehlholm.
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Fig. 6. Eksempel pa potte. 1:3. Foto: K. Christer

fra de vandrette furer ved overgangen fra skulder til
hals og nzesten helt ned til standkanten, er overvej-
ende lodrette. Enkelte skra og siksak striber fore-
kommer.

Den eneste dekoration i relief, der findes i mate-
rialet fra ovn og affaldsgrube, er hindbzrknopper.
Knopperne er pasat og bestar af en flad, uregelmaes-
sig cirkulzer plade med en diameter pa cirka én cm,
hvorfra 4-5 forhgjninger udgar (fig. 5).

5. Glasur

Kun kander glaseredes i Kragelund. Den anvendte
glasur er en klar blyglasur, der pa velbreendte oxide-
rede skar fremstar som brunlige nuancer og pa vel-
braendte reducerede skar som mgrke grgnlige nuan-
cer. Hovedparten af de glaserede fragmenter i af-
faldsgruben fremviser dog en mislykket glasur. Ofte
forekommer glaserede skar, hvor glasurlaget har vae-
ret for tyndt til at danne en dakkende eller skin-
nende overflade. Glasur med en metallisk overflade,
hvor metallisk bly er udfzeldet og har lagt sig pa skar-
overfladen pa grund af en kraftig reducerende at-
mosfaere under brendingen, er tilstede. Eksempler
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Fig. 7. Eksempler pa skdle. 1:4. Foto: K. Christer.

pa sort mat glasur forekommer, hvilket skyldes sul-
fidgas-dannelser i ovnen.® Hovedparten af de glase-
rede fragmenter fremstar dog med en ikke udsmel-
tet glasur, hvor glasuren viser sig som et mat overfla-
delag. Den ikke udsmeltede glasur optrader, fordi
ovntemperaturen ikke har varet tilstraekkelig hg;j
under braendingen. Farven pa disse overfladelag va-
rierer fra gulgrgn til lysegra. Forskellige gralige nu-
ancer i overfladelag er registreret under skarbear-
bejdningen, og det kan vere vanskeligt at vurdere,
hvorvidt belegningen er en begitning eller en ikke
udsmeltet glasur.”

6. Rundbundede kar

Alle de rundbundede kar har udadbgjet munding.
De har intet halsparti men gar direkte fra mundings-
partiets udbgjning over i bugen. Overgangen fra



bug til bund er ikke markeret pa ydersiden, men
redskabsspor synligggr overgangszonen. Pa indersi-
den er der i flere tilfzelde et mindre knaek, hvor bu-
gen gar over i bunden.

De rundbundede kar variererihgjde og mundings-
diameter. Blandt de 49 randskar, hvor mundingsdia-
meteren kan bestemmes, er den mindste mundings-
rand 11 cm i diameter, og den stgrste er 36 cm. Her
imellem fordeler de resterende sig med hovedvaegten
(39 stk.) pavaerdierne 18 cm og derover.®

Pa 19 randskar er sa meget af bugen bevaret, at de
giver et indtryk af karformen. Ud fra disse gives en
rettesnor for de kartyper, der kan udskilles i materia-
let. De rundbundede kar opdeles i tre kartyper: pot-
ter, skale samt et fad.

Potte: Mundingsabningen er lille i forhold til hgjden
af potten. Mundingsdiameteren pa potterne varie-
rer fra 11 til 20 cm (fig. 6).

Skal: Mundingsdiameteren og hgjden varierer. For-
holdet mellem munding og hgjde antyder, at Krage-
lundveerkstedet har haft to skaltyper. En, hvor ska-
lens mundingsdiameter kan variere, mens hgjden
ligger omkring 10 cm eller mere, og én, hvor skdlens
hgjde er lille, ca. 6 cm, hvor mundingsdiameteren
ligger mellem 25 og 30 cm” (fig. 7).

7. Randtyper

Der er udskilt fem randtyper i materialet. De er op-
stillet pa brede kriterier, og der er tilladt mindre va-
riationer for at tage hgjde for udsving, der ikke er til-
sigtet, men som kan tilskrives fremstillingen af kera-
mikken som et handverk, hvor de enkelte kar aldrig
bliver helt ens.

1. En ret enkel munding, hvor mundingspartiet er
udadbgjet. Mundingskanten kan vere afrundet eller

Skar 248

Skar 303 )

Skar 308 & ;
Skar 310 (; \

Skar 313@ 5
Skar 314 } |

Fig. 8. Randtype 1.

PN

rettet af saledes, at den har en lige afslutning. Der
forekommer ingen profileringer ved mundingen.
Gruppen indeholder potter og skile (fig. 8).

2. Udadbgjet munding. Den gvre del af mundings-
randen er falset pa indersiden. Nederste del af ran-

117



Skar 299
Skar 305
Skar 300 ) K
Skar 309
Skar 304
Skar 311
Skar 249 Skar 315 _j
sttt | IR R S S S |
I T 1
0 10 20 cm

Fig. 9. Randltype 2.

den kan vere markeret. Typen indeholder potter og
skale (fig. 9).

3. Udadbgjet munding. Der forekommer ingen fals-
ning pa indersiden. Underkanten af selve mundings-
randen er mere eller mindre markeret. Gruppen in-
deholder potter og dybe skale (fig. 10).

4. Mundingens udadbgjning er sa kraftig, at mun-
dingskanten nzsten star lodret. Pa indersiden ses en
markant falsning mellem munding og halsparti. Ty-
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pen er kun repraesenteret ved ét enkelt fragment fra
en skal (fig. 11).

5. Udadbgjet munding. Mundingsranden er meget
kraftig. Den udggres af en kraftig vulst, der ud over
at have en tydelig kehl fra mundingen ned mod fa-
nen giver en kraftig markering af mundingens un-
derkant. Selve mundingskanten er ret bred og skra-
ner en anelse. Desverre er alle randskar tilhgrende
type b sa fragmenterede, at det ikke er muligt at sige,
hvilke karformer gruppen reprasenterer (fig. 12).
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Fig. 12. Randtype 5.

8. Dekoration

Potterne og skdlene er sparsomt dekoreret. Dekora-
tionen begranser sig til bugens gvre del lige under
mundingen. Ornamentikken bestar af vandrette fu-
rer, hvis antal varierer; dog er der oftest tre til fire.
Furerne er som regel skavt placeret bade i forhold
til karformen og til hinanden. Under de vandrette
profileringer er der i et par tilfeelde placeret en en-
kelt bglgelinie. Bglgedekorationen optraeder bade
pa potter og skile. De rundbundede kar er uglasere-
de (fig. 13)."°

9. Datering

Da ovn og keramik blev fundet uden for en dateren-
de sammenhang, og Kragelundkeramikken bade i
formtyper og dekorationselementer er meget gengs
og dermed optraeder i store omrader i et bredt tids-
rum, kan komplekset kun dateres bredt ud fra en
sammenligning med andet keramisk materiale. En
sammenligning med publiceret keramisk materiale
fra byer, voldsteder og landbebyggelser viser, at Kra-
gelundvaerkstedet har fungeret en gang i 1200- eller
1300-tallet. Flere elementer peger dog pd, at potte-
mageriet nermere skal dateres til 1300-tallet end til
1200-tallet." Den brede rammedatering er utilfreds-
stillende for et veerksted, der kun har fungeret i en
kort tidsperiode.'?

10. Distribution
Pottemageren har som enhver handvaerker varet af-
hangig af at fa afsat sine varer. Det skal derfor over-
vejes, hvilke distributionsmuligheder pottemageren
fra Kragelund har haft, samt hvilke problemer en
distributionsundersggelse giver.

Keramikken fra Kragelund hgrer ikke til 1300-tal-
lets preegtigste lertgj. De handopbyggede kar med
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Fig. 13. Eksempler pa furedekoration. Foto: P. Dehlholm.
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deres varierende skartykkelse overgas form- og deko-
rationsmaessigt af badde hjemligt og importeret kera-
mik. Det virker derfor rimeligt at se keramikken fra
Kragelund som en billig hverdagskeramik, der har
skullet konkurrere prismaessigt. Dette forklarer den
sparsomme dekoration, og at den virker hurtigt pa-
fort. Transport af keramikken vil virke fordyrende.
Hvis keramikken har skullet veere billig, er det en
forudsetning, at keramikken er blevet afsat lokalt.
Vearkstedets placering tet ved den middelalderlige
landsbykirke i Kragelund peger da i retning af, at
keramikken hovedsageligt har veret tiltenkt be-
folkningen i og omkring landsbyen."

En distributionsundersggelse for Kragelundkera-
mikken er forsggt. Keramisk materiale fra neerlig-
gende arkaologiske udgravninger er blevet gennem-
set for at spore lertgj, der kunne stamme fra veerk-
stedet."* Konkret lykkedes det kun at opspore et en-
kelt skar, der kunne stamme fra Kragelundvearkste-
det. Skaret, der er et bundskar fra en kande, stam-
mer fra Tvilum Kloster, og det tilhgrer jordlag, der
ikke kunne dateres nzermere end 1300-tallet.'” Da
skarets ydre karakteristika tydede pa, at det kunne
stamme fra Kragelundpottemageren, blev der fore-
taget en leranalyse af Tvilumskaret samt af et lignede
fragment fra affaldsgruben. Analyserne viste, at ele-
mentfordelingen i de to fragmenter stort set var
identiske, hvilket understgtter, at Tvilumskaret er
produceret i Kragleund.'®

Hovedsageligt viste distributionsundersggelsen
dog, hvilke metodiske problemer en sidan undersg-
gelse medfgrer med hensyn til opstilling og brugbar-
hed af kriterier til identifikation, samtidig med at en
identifikation af keramik fra et bestemt vaerksted pa
en lokalitet kun oplyser, at keramikken er der, ikke
hvordan den kom der. Ydre karakteristika vil yderli-

gere have den fejlkilde, at pottemageren kan have
vaeret omrejsende handvarker, hvorved keramik la-
vet af den samme handvaerker kan vere spredt ud
over et stort omrade, men at spredningen faktisk er
meget lille, set ud fra de enkelte ovne pottemageren
opfarte, de steder hvor han slog sig ned.

Noter
1. Karrene er udskilt efter fplgende principper: Kanderne efter

antal af forekommende gvre hankefaster. Potter og skale ud
fra antallet af forskellige diametre inden for de opstillede
randtyper. Fade ud fra bade rand-, bug- og bundskar. Fadrande
uden dele af bug kan skjule sig i pottegruppen. Det ene speci-
elle fragment fra et baeger eller kande er udskilt pa grund af
sin saerpraegede bund.

2. A. Lindahl ggr i sin rapport om Kragelundkeramikken op-
merksom pa, at »...materialet utgdrs av drejat gods...«, hvilket
dog kun er gaeldende for kandehalsene.

3. Ifplge pottemager J. Chr. @rting, Kgbstadsmuseet Den Gamle
By, Arhus og pottemager Finn Laursen, Konserveringsafdeling-
en, Forhistorisk Museum Moesgard.

4. Metoden med serskilt opdrejning af en kardel, der derefter
feestnes pa en handopbygget del beskrives hos Ludtke 1985 s.
103.

5. Erfaringen er gjort af pottemager Finn Laursen, konserve-
ringsafdelingen Forhistorisk Museum Moesgard ved fremstil-
ling af replica af forhistoriske kar fra Bahrain, hvor blandings-
teknik til fremstilling af keramik ogsa er konstateret, se Hgj-
lund 1994 s. 176.

6. Lindahl 1986 s. 35.

7. Skarprgver med forskellige nuancer af overfladebelaegninger
er blevet udtaget og brendt pany ved en ovntemperatur pa
1036 grader celcius, hvorved overfladen glaseredes pa de frag-
menter, hvor der er tale om en glasur. Pa de fragmenter, hvor
overfladebelagningen blot var en begitning, forsvandt beleg-
ningen ved opbrandingen. Opbrandingen blev foretaget af
pottemager J. Chr. @rting, Kgbstadsmuseet Den Gamle By, Ar-
hus, som skal have mange tak for sin velvilje.

8. Jo stgrre randdiameteren er, jo stgrre er chancen for at ogsa en
del af randen bevares. De mange randfragmenter oplyser der-
for intet om antallet store og sma kar i forhold til hinanden.
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9. Overvejelserne med hensyn til typologisering er gjort ud fra
et lille antal af materialets randskar, hvilket medfgrer en vis
usikkerhed. Hovedparten af materialets randskar er sa frag-
menterede, at hgjst mundingsabningens diameter kan be-
stemmes.

10. Pletter af glasur forekommer, men de ma tilskrives en utilsigtet
glasering under brendingen, da glasuren oftest er placeret
under karrenes bund.

11. For en detaljeret gennemgang af den undersggte middelalder-
danske kontekst henvises til Jessen 1998.

12 Der er kun konstateret en enkelt ovnfase i Kragelundovnen.

13. Dette stemmer ogsa overens med engelske studier af skriftlige
kilder, der viser, at stgrstedelen af keramikbehovet blev deekket
af lokale pottemagere. Moorhouse 1981 s. 110.

14. For hvilke udgravninger, der er gennemgaet, og hvilke kriteri-
er, der er opstillet i forbindelse med distributionsundersggle-
sen, se Jessen 1998.

15. Tvilum nr. 330/1990 QG. Fundomstaendighederne er venligst
oplyst af lektor Hans Krongaard Kristensen, Afdeling for Mid-
delalderarkzologi, Moesgard.

16. Analysemetoden var energidispersiv rgntenflourescensspekt-
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tromi, og den blev foretaget af Vagn Nielsen pa DTI, Arhus.
Vagn Nielsen takkes for stor imgdekommenhed.
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