Glas-Konsth

Af Peder Mdansson

Introduktion

Peder Mansson (ca 1465-1534), forfattaren till Glas-
konsth, daven kand som Petrus Magni, var birgitti-
nermunk i Vadstena kloster. Peder Mansson kom
antagligen fran Tillberga i Vastmanland och blev
munk 1499. Dessforinnan hade han varit rektor och
kaplan vid S:t Petri kyrka i Vadstena. Han var en av
Nordens forsta encyklopedister som skrev om allt,
fran barnuppfostran och jordbruk, till stridskonst
och glastillverkning. Sina skrifter forfattade han san-
nolikt under de ar, 1508 till 1524, da han forestod
Vadstena klosters gard i Rom. Hér férefaller han ha
agnat sig at studier och det ar nu som han bérjade sin
sammanstdllning av tidens praktiska vetande. Ar 1524
atervande han till Sverige sedan han pa Gustav Vasas
inradan blivit vald till biskop i Vésteras.

Peder Ménssons skrifter ar bade forfattade pa sven-
ska och latin. De svenska skrifterna ar sexton till an-
talet, de latinska tjugotva. I sina skrifter redogor Pe-
der Mansson for ett flertal olika typer av tekniker och
hantverk. I Bondakonst berattas om lantarbetarens ve-
dermddor med rubriker som » Gora ostha« och » Hun-
da hafwa loppor«. 1 Stridskonst berattas hur man upp-
forde balverk, tillverkade luntor och gjorde krut.

Trots alla de skrifter dar han skrev om olika hant-
verk, var Peder Mansson antagligen en skriftens man
som troligen aldrig sjalv utévade, eller var narmare be-
kant med allt det han skrev om. Alla hans skrifter base-

rades till stora delar pa aldre foérlagor. Ur den aspekten
framstar han som en representant for medeltidens lar-
da virld, genom att han var en 6versattare och kopia-
tor snarare dn en experimenterande vetenskapsman.
Flera av skrifterna ar 6versattningar och bearbetningar
av dldre kdanda verk. Barnaboken ar exempelvis en fri
oversattning av Erasmus av Rotterdams » Institutio prin-
cipis christiani<, medan forsta delen av Stridskonst ar en
bearbetning av Flavius Vegetius »Epitoma institutionum
rei militaris« fran 400-talet, som uppdaterats med tidens
stridsteknik. Bondakonst ar en bearbetning av flera ro-
merska forfattare samt av skolastikerna Albertus Mag-
nus och Petrus de Crescentiis jordbrukstekniska skrif-
ter, men innehaller dven vardefulla uppgifter om
svenskt jordbruk under senmedeltid. Bergboken bygger
pa Albertus Magnus traktat » De minerabilus et rebus me-
tallicis« och ar ett av de forsta mer betydande verken
om bergsbruk och metallurgi i Europa.

Hans » Glas-Konsth«, som ar aktuell i det har sam-
manhanget, byggde huvudsakligen pd italienska
forlagor. Dessvarre ar texten inte komplett utan de
bevarade delarna utgdér borjan pa en uppsats om
glastillverkning. Till skillnad frdn mycket annat av
det han skrev om ar glashantverk ett av de dmnen
som Peder Mansson faktiskt kan ha haft egna erfa-
renheter av. Skriftliga kédllor frdn Vadstena kloster
under 1400-talets lopp namner att glasmastare och
fonsterglastillverkning dgde rum vid klostret. Exem-

109



pelvis omtalas i en dodsruna 6ver lekbrodern Johan
Torstensson 1517 att denne beharskade konsten att
framstilla glas. Saledes bor glas ha tillverkats under
Peder Manssons tid vid klostret, varfor han faktiskt
sakert med egna 6gon kunnat se hur detta hantverk
gick till. Aven under dren i Rom kan han ha kommit
i kontakt med glastillverkning.

Peder Manssons skrifter finnsioriginal i Linkopings
stiftsbibliotek, Kungliga Biblioteket i Stockholm samt
i Uppsala Universitetsbibliotek. De finns utgivna av
Svenska Fornskriftssallskapet 1913-15, utgivna av Ro-
bert Geete. Nedanstaende version ar en kopia av den
tolkning av Glas-Konsth som Hilding Rundquist publi-
cerade i Glasteknisk Tidskrift 1953 nr 3.
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Introduktion: Martin Hansson

Glas-Konst
Af Peder Mansson

Glaset ar inom stenarterna som en ofornuftig man
bland manniskor. Nar man skriver om uppgiften att
framstalla glas, bor man veta, att den konsten utdvas i
manga linder och med olika material, och ej avsamma
sorter gores glas i alla land. I Rom och Walland (Ita-
lien) tillverkas glas av tre slags materia: av fin vit sand,
av svart aska, brand av en ort, som dar kallas kali eller
alkali och pa italiensk soda, och av salt, som kallas sal
alkali, varav askan infores fran Spanska riket och fran
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Alexandria och Frankrike till Rom for glastillverkning
och likaledes fran andra land. Orten kali vixer all-
enast vid havsstranden, ar i sig sjalv mycket fet och salt,
nastan lik en annan 6rt, som vaxer pa jord-(torv) taken
i Sverige och kallas vermicularis, det ar bladlosa eller
semperviva minor, och efter den 6rten ma man kianna
igen den andra, och den kallas usne i likarbocker.

Hur askan brannes

Man hidmtar upp en stor méngd av den ovannamnda
orten kali och gor en hala i jorden. Bottnen i halan
strykes tit och slit med lera. Sedan lagges orten, sd
farsk som den ar upptagen, ned i halan, ovanpa vil-
ken stark eld med torr ved uppgores, sa att rten kan
genombrannas. D4 den dr nog briand, avligsnas el-
den, och slds nagot litet vatten pa askan, ty den léper
ihop och sjunker ned i halan. Darpé laggs mer ovanpa
av den raa kaliorten, och tiands eld 6ver till branning
som forut. Och da nog ar brant, tages elden bort, och
slds vatten pa som tidigare, och ater lagges pa mer av
den raa orten etc., till dess halan ar full. Och da ligger
askan svart i stora klumpar sammanlépt, och nederst
i halan ér det salt, som kallas sal alkali, sammanlépt
som en gra sten. Vilket salt skall ater rensas och goras
vitt, och det saltet nyttja lakare i sin konst.

Att vena sal alkali

Tag ovannamnda saltsten, som du finner nederst i
halan och st6t den vl till en torr mortel och sikta den
val genom ett fint sall som mjol. Lagg sedan det (sik-
tade) i ett kar, sla rent vatten pa och rér samman det
hela, sa att vattnet star tva fingers bredd éver mjolet.
Lat det sta och det, som dr orent sjunka till botten,
och det, som bast dr, stanna ovanpa. Sila det sedan
genom en ren filti en gryta eller kruka och satt den i
en het ugn, laitande den sta dar 6ver natten, sa loper



det (mjolet) samman till en salt vit sten. Men l6per
det ej samman under forsta natten, sa upphettas
ugnen, och mjoélet insittes, till dess det torkar ihop.
Somliga plaga taga det silade vattnet och halla det i
en lerpanna samt sitta den pa elden, tills det torkar
in och blir rent sal alkali. Avenledes pliga somliga sla
ivatten 4 1b (lispund, 1 lispund = 8,5 kg) och somliga
6 for varje salt sten om ett lispund, som blivit sonder-
stott, men till glas brukar den ej ofta sd rensas.

Forsta ugnen. Askan blandas

Man bor veta, att tvenne ugnar skola brukas till glas-
konst. Den forsta tjanar till att bereda materialet, och
den skall inrattas silunda: man murar en ugn med ej
alltfor hogt valv, och den delas i tva delar, fran gav-
larna och fram till ugnséppningen. En del géres ho-
gre med drilen (harden) upphojd och en hég karm
som grans emot den andra delen. Och den andra av
drilarna vare halvtannat spann ( 1 spann = % aln, ca
22-23 c¢m) lagre. Elden skall tindas av torr ved. Se-
dan tas hundra Ib (lispund) av ovannamnda svarta
aska och hundra b (lispund) av vitaste sand, blandas
samman och lagges in pa den arilen, som hogre ér i
ugnen, och brannes vil i fyra eller fem timmar, sa att
lagan, som sldr upp mot ugnsvalvet, bojes ned jamt
med askan och sanden. Och réres och vandes mate-
rialet ofta med en jarnraka, och ju battre det brannes,
desto ypperligare varder det. Sedan ugnen ar slackt
och kall, tages askan ut, stots och males helt fin och
siktas som mjol, och sd ar askan iordningsstalld.

Att bygga glasugnen

Den andra ugnen, i vilken glaset skall gjutas, ar besvar-
lig att bygga. Och den skall helt byggas och muras av
blilera, som kan utstd den svaraste eld, ty kalk féormar
¢j tala den starka hettan. Ugnen skall std mitt i ett rym-

ligt och vidt hus, och grundvalen lagges mitt i huset
rund i en cirkel, sd att tvars dver cirkeln blir 15 spann.
Och eftersom ugnsoppningen skall vara nere i jorden,
tarvas héar ej grundval. Denna ugn skall ha tre valv vart
efter annat. Det forsta och nedersta valvet skall pa insi-
dan omkring ugnen vid viggarna ej vara hogre an tre
spann fran jorden och tva spann brett, och pa det val-
vet skola karlen sattas, i vilken askan skall hallas. Sedan
danas muren sa utvandigt, som om han hade sex smd
pelare, och mellan var pelare upptages ett hal, genom
vilket glasmaterialet skall uttagas, bearbetas, insittas
och regleras, ty mitt framfér varje hal skall ett lerkarl
sta inuti med materialet, sa att bredden darav svarar
jamt mot halet. Sedan gores det andra valvet 5 spann
drygt 6ver det forsta, och det valvet stracke sig 6ver hela
ugnen, undantagandes ett runt hal som skall anbrin-
gas mitt pa valvet en spann brett eller halvannan, och
ovanomkring det halet en karm, sa att glasen ¢j falla in
i ugnen, da de nygjorda laggas dér att tempereras, for-
ran de svalna. Annars bruste de sonder i kolden. Tredje
och oOversta valvet stracke sig 6ver hela ugnen med fyra
spann mellan de tva valven. Och pd sidan mellan de tva
valven anbringas tre en spann vida hal, dar roken utgar
och glasen inldggas till att tempereras, som ovan namnt
ar. Och ugnséppningen nere vid jorden vare tva spann
bred, dar torr ved instoppas sa lang som ugnen ar bred
inuti. Och jorden gravs undan framfér ugnséppningen.
Avensa gores ett litet hal som i en bikupas botten, dir
jarnen skola ligga varma, da med dem arbetas, och ett
skydd for halet, varigenom materialet uttages och be-
arbetas, och i det skyddet inmuras en stadig jarnkrok,
i vilken det jarn skall vila, med vilket glasen blasas, da
de varmas, mellan det de goras och formas. Och sa dr
ugnen redo. Avenledes ma liggas en alldeles slit sten
ratt framf6r halet eller ock nere pa jorden, pa vilken
(sten) glaset forst glattas och jamnas, forran det blases
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ut, och (aven) desslikes anbringas nagra piggar eller
formar pa ugnen a pelarna, som glasen kunna tryckas
mot till utformning efter behov.

Lerkdirlen, som sdattas in © ugnen

Lerkérlen, i vilka materialet skall brinnas i ugnen,
skola gdras av bldlera och vara slita i botten och 2
Y4 spann breda, tva tvarfingrar tjocka, en aln hoga.
Dessa kirl sittas varsamt och pa nedersta valvet sakert
rakt framfor halen, och sa tindes elden i ugnen, som
far brinna en dag, innan askan ldgges i dem. Och till-
tappas sa att hdlen med stenar, blir ugnen dess he-
tare. Sedan maste man ha en stor och stark jarnstav
med halvannan famn langt skaft, och med den haves
askan in i lerkdrlen, likvil ej i alla, och darefter tilltap-
pes ater halet, och stark eld av torr ved underhalles i
tva dagar och tva natter. Darpa 6ppnas ater halen och
oses glasmaterialet med den ldnga jarnsleven fran de
kirlen bort i de andra lerkirlen, som star nast intill
dem; darvid drages ej sleven utur ugnen utan rackes i
sidled eller pa tvaren i ugnen till de andra karlen, och
intet spilles. Omskiftelsen till de andra kdrlen gor
namligen glaset renare och bittre, och sa dr amnet
fullt fardigt att bearbeta. Avenledes framstillas mang-
faldiga farger i glas. Det finns en svart sten, som kallas
manganes (mangan). Den stdta och mala de fint och
hilla tva besmans marker (1 besmanmark ca 3-400 gr
pa 1600-talet = 1 skalpund = 425 gr) darav i varje karl,
i ugnen staende, och darav blir glaset mycket vitt och
klart, da likval stenen ar svart.

Redskapen, med vilka man arbetar

Forst maste man ha ett jarn tva alnar langt, ungefir
sjuvélt eller med 8 sma slindor (fyrkantiga jarnstycken
som valsas samman och ingar i pipan), tjockt som en
tumme med ett lingsgaende hal, ej vidare, dn en ga-
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spenna ar stor till. Det jarnet sticker man i lerkarlet
med sméalt materia och vrider det runt, och strax lader
materialet vid jarnet. Man vare snar i handen att van-
da jarnet och jamne sa materialet pa de stenar, som
ligga framfér ugnen, fasta &mnet vid jarnet och blase
sa genom detta. Och ater halle man glaset in i ugnen,
vandande jarnet ideligen i lagorna, och tage det ater
ut, formerande glaset med en tang till den skapnad
det slutligen skall fa. Stundom svanga de jarnet med
glaset omkring i luften, pa det glaset skall tinjas ut pa
langden, och genom blasning tinja de ut pa vidden
sasom en oxblasa. Och sa trycka de in bottnen pa bla-
san med en pigg eller form, utformande bottnen, pa
vilken glaset skall std, och med en tang svarva de det
slatt omkring, och till det andamalet hava de ett trd
tva finger brett bundet pa hogra laret ned till knéet.
Sedan vites jarnstangen med saliv litet, och denna
strykes pa glaset ytterst, dar det ar fast vid jarnet, och
lagges framfor halet, dar &mnet skall brytas. Och strax
brister det sonder, dar saliven smordes pa. Vidare
har man ett annat jirn tva alnar langt, skapat som
det ovanndmnda men ej ihdligt som detta och kallat
puntellum, och man har alltid ett litet stycke glas pa
andra andan liggande i elden. Med det jarnet tagas
glasen under bottnarna, och strax fastna de och hallas
in i ugnen och viarmas, uttagas snart och lagas till med
tangen, kullrande pa det trd, bundet dr pa laret. Och
nar glaset ar si fardigstallt, klippas guldblad och lag-
gas omkring braddarna. Man haller dem in i ugnen,
och strax lader det guldet vid glaset. Sedan ligges det
glas, som ar fardigt, ovanpa det andra valvet att tem-
pereras for att ej bli for snart avkylt och brista sonder.
Avenledes har man saxar att klippa glasen jamna, om
s& tarvas. Avensa har man méngfaldiga formar av kop-
par krusade innantill eller med rander, i vilka formar
glasen forst blasas och sedan vidare utgestaltas.





